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PENTRU APLICAȚII MANUALE DE 
SUDARE PENTRU oȚEL șI CrNi
SPECIAL PENTRU STANDARDUL PENTRU 

CoNSTRUCȚII METALICE DIN oȚEL EN 1090

PACHETELE WPS 
FRoNIUS
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Cu ajutorul pachetelor noastre WPS „oțel” și „CrNi” pentru aplicații 
manuale realizați o economie de costuri de până la 85 %* și reduceți 
timpul de certificare a produselor dumneavoastră conform EN 1090.  
Specificațiile procedurilor de sudare cuprinse în acestea, în 
conformitate cu EN 15612 (calificare prin utilizarea unei proceduri 
de sudare standard) conțin detalii referitoare la calitatea oțelului 
și grosimea materialului, precum și la materialele de adaos și sunt 
personalizate pentru client, în formă digitală.

PACHETELE WPS FRoNIUS 
PENTRU oȚEL șI CrNi.

*Ipoteză: La minimum 5 verificări ale procedurii de sudare.

MARCAj CE LA 
CoNSTRUCȚIILE 
METALICE DIN oȚEL.
LA îNDEMâNA 
TUTURoR:

SPECIFICAȚII ALE PRoCEDURII 
DE SUDARE INCLUSE

 / Procedeu MAG

 / Grupa de materiale: 1.3 (până la calitatea S460)

 / Material de adaos: G3Si1, G4Si1

 / Pozițiile PA, PB, PC, PF

 / Domeniu de grosime a tablei 1,5 mm până la 50 mm

 / Adecvat pentru echipamentele de sudare ale tuturor 
producătorilor

 / Proceduri de sudare compatibile: 
• MAG arc electric scurt, globular și tip spray 
• MAG arc electric în impulsuri 
• Procedeu Pulse Multi Control Mix

PACHET WPS
PENTRU APLICAȚII MANUALE-
de sudare a oțelului

DENUMIRE REPREZENTAREA SUDURII

SUDURă CAP LA 
CAP îN I, îNTR-UN 
SINGUR STRAT

SUDURă CAP LA 
CAP îN Y, îNTR-UN 
SINGUR STRAT

SUDURă CAP LA 
CAP îN Y, STRATURI 
MULTIPLE

SUDURă îN CoLȚ, 
îNTR-UN SINGUR STRAT

SUDURă îN CoLȚ, 
STRATURI MULTIPLE

SUDURă CAP LA CAP 
îN I, SUDURă CAP LA 
CAP îN Y, îNTR-UN 
SINGUR STRAT

SUDURă îN CoLȚ, 
ȚEAvă îNTR-UN 
SINGUR STRAT

1,5 mm – 3,0 mm

3,0 mm – 5,0 mm

3,0 mm – 5,0 mm

2,0 mm – 10,0 mm

10,0 mm – 24,0 mm

2,0 mm – 4,0 mm, 
Ø ≥ 40 mm

2,0 mm – 4,0 mm, 
Ø ≥ 40 mm



Let’s get connected.
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CALEA SPRE 
SPECIFICAȚIILE 
PRoCEDURII DE 
SUDARE PREDEFINITE
DE LA INTRAREA îN vIGoARE A EN 1090 îN ANUL 2014 
SE PREvEDE UN CoNTRoL AL PRoDUCȚIEI îN FABRICă (CPF) PENTRU 
CoNSTRUCȚIILE SUDATE DIN ToATE CLASELE DE ExECUȚIE. 

Acest CPF prevede ca specificațiile procedurilor de sudare corespunzătoare 
(WPS = Welding Procedure Specifications) să existe la locul de muncă și să se 
lucreze în conformitate cu acestea.

Pe durata întregului proces la etapele 1 până la 3 sunt necesare planificări elaborate, iar 
costurile pentru calificarea proceselor în etapa 4 sunt enorme pentru întreprinderile mici și 
mijlocii. Aici intervine Fronius și oferă pachete WPS predefinite la preț avantajos, pentru aplicații 
manuale de sudare pentru oțel și CrNi. Costurile pentru cheltuielile organizatorice și pentru verificarea 
procedurilor care au fost necesare pentru crearea specificațiilor de sudare sunt eliminate în totalitate.

PLANIFICARE
/  Ce specificații ale 

procedurilor de sudare 
sunt necesare?

CALIFICAREA 
PERSoNALULUI
/  Asigurarea periodică 

a calificării 

CALIBRARE șI  
vERIFICARE TEHNICă  
DE SECURITATE
/  verificare tehnică de securitate 

periodică și calibrarea sistemelor 
de sudare

PRoCES vERBAL DE CALIFICARE A 
PRoCEDURII DE SUDARE (WPQR)
/ verificare efectuată de un organism certificat

SUDARE EPRUvETă îN CoNDIȚII 
DE vERIFICARE șI CREARE 
SPECIFICAȚIE PRELIMINARă A 
PRoCEDURII DE SUDARE *Ipoteză: 

La minimum 5 verificări ale procedurii de sudare

WPS
/ Primirea ștampilei de verificare

CREARE WPS
/  Din procesul verbal de calificare 

a procedurii de sudare sunt 
derivate specificațiile

START

CU 
PACHETUL
WPS FRoNIUS
/  Pozițiile 4-6 sunt 

scurtate

PâNă LA

85%*

ECoNoMIE 
DE CoSTURI

What’s your 
welding challenge?
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Mai multe informaţii despre toate produsele Fronius şi despre reprezentantii si distribuitorii noştri din întreaga lume puteţi afla pe: www.fronius.com

Trei deparTamenTe, o singură pasiune: Tehnologia care impune noi sTandarde.
afacerea începută în 1945 ca atelier al unui singur meşter a ajuns acum să impună standarde tehnologice în domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare şi sisteme-
lor de încărcare a bateriilor. În prezent avem circa 4.760 de angajaţi în întreaga lume, iar cele 1.253 de brevete de invenţii pentru produsele dezvoltate de noi certifică 
incontestabil spiritul inovator al companiei. pentru noi, dezvoltarea sustenabilă înseamnă implementarea principiilor relevante pentru mediu şi societate, în egală 
măsură cu factorii economici. iar în tot acest timp, exigenţele noastre nu s-au schimbat niciodată: să fim lider în inovaţie. 
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius Middle East FZE
P.O. Box: 263241
Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING
Dubai / U.A.E
Telephone +971 (0) 56 499 8224
contact.middleeast@fronius.com
www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited
Maidstone Road, Kingston
Milton Keynes, MK10 0BD
United Kingdom
Telephone +44 1908 512 300
Fax +44 1908 512 329
info-uk@fronius.com
www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.
Pinthong Industrial Estate I
789/193 Moo 1, Sriracha, 
Chonburi 20230
Building: P17/B1
Thailand
Telephone +66 (033) 047421
sales.Thailand@fronius.com
www.fronius.co.th

Fronius USA LLC
6797 Fronius Drive
Portage, IN 46368
USA
Telephone +1 877 FRONIUS
sales.usa@fronius.com
www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited
GAT no 312, Nanekarwadi
Chakan, Taluka - Khed District
Pune 410501
India
Telephone + 91 98 20 60 52 07
sales.india@fronius.com
www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.
2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 
Mississauga, ON L5N 8G6
Canada 
Telephone +1 905 288-2100 
Fax +1 905 288-2101 
sales.canada@fronius.com
www.fronius.ca

 / Procedeu WIG + MAG

 / Grupa de materiale: 8.1 (1.4301, 1.4541,  
1.4550, 1.4401, 1.4571)

 / Material de adaos: CrNi 19 9 / 18 12 3

 / Domeniu de grosime a tablei 1,4 mm până la 16 mm

 / Toate pozițiile de sudare  
(cu excepția PG și j- L045)

 / Adecvat pentru echipamentele de sudare ale tuturor 
producătorilor

 / Proceduri de sudare compatibile: 
• WIG DC  
• MAG arc electric scurt 
• MAG arc electric tip spray 
• MAG arc electric în impulsuri

PACHET WPS
PENTRU APLICAȚII 
MANUALE 
wig Și mag CrNi

SUDURă CAP LA CAP îN I, 
îNTR-UN SINGUR STRAT

SUDURă CAP LA CAP îN Y, 
îNTR-UN SINGUR STRAT

SUDURă îN CoLȚ, 
îNTR-UN SINGUR STRAT

SUDURă îN CoLȚ, 
STRATURI MULTIPLE

SUDURă CAP LA CAP îN Y, 
îNTR-UN SINGUR STRAT

SUDURă CAP LA CAP îN Y, 
STRATURI MULTIPLE

SUDURă CAP LA 
CAP îN Y, îNTR-UN 
SINGUR STRAT

SUDURă CAP LA 
CAP îN Y, îNTR-UN 
SINGUR STRAT

SUDURă îN CoLȚ, 
îNTR-UN SINGUR 
STRAT ARC ELECTRIC 
TIP SPRAY

SPECIFICAȚII ALE PRoCEDURII DE SUDARE INCLUSE 

DENUMIRE REPREZENTAREA SUDURIIDENUMIRE REPREZENTAREA SUDURII DENUMIRE REPREZENTAREA SUDURII

PRoCEDEU WIG PRoCEDEU MAG

1,5 mm – 2,5 mm

3,0 mm – 6,0 mm

1,4 mm – 4,0 mm

3,0 mm – 16,0 mm

1,4 mm – 3,0 mm

3,0 mm – 6,0 mm

1,5 mm – 4,0 mm

1,5 mm – 4,0 mm

3,0 mm – 10,0 mm


