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FRONIUS
WPS PAKETLERI

MANUEL CELIK VE CrNi
UYGULAMALARI ICIN

OZEL OLARAK EN1090 CELIK YAPI
STANDARDINA UYGUNDUR
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CELIK
YAPIMINDA
CE ISARETI.
KOLAY iS.

FRONIUS'UN CELIK VE CrNi
ICIN WPS PAKETLERI.

Manuel uygulamalar i¢in “Celik" ve "CrNi" WPS paketlerimiz
sayesinde masraflarinizi %85'e kadar azaltirsiniz ve trinlerinizin
EN 1090 uyarinca sertifikalandirma sirecini kisaltirsiniz.

icinde bulunan EN 15612 (bir standart kaynak yontemi
kullanarak sertifikalandirma) uyarinca olan kaynak talimatlar,
cesitli celik kaliteleri ve malzeme kalinliklari ve ayrica ilave
malzemeler hakkinda ayrintilar icermektedir ve misteriye ozel
olarak dijital sekilde sunulmaktadir.

*Varsayilan: En az 5 yéntem kontroliinde.

WPS PAKETI
MANUEL o
CELIK UYGULAMALARI ICIN

| MAG prosesi

| Malzeme grubu: 1.3 (5460 kaliteye kadar)

/ Dolgu malzemesi: G3Si1, G4Si1

I PA, PB, PC, PF pozisyonlari

I Sac kalinligi araligi 1,5 mm ila 50 mm arasi

| Tum dreticilerin kaynak ekipmanlari icin uygundur

| Desteklenen kaynak yontemleri:
« MAG kisa, gecis ve sprey ark
+ MAG darbeli ark
 PMC karma proses

KAYNAK TALIMATLARI
DAHILDIR

iSARET DIKiSiN GOSTERIMi

7k

1,5 mm - 3,0 mm

I DiKIS TEK POSO

KOSE KAYNAGI
TEK PASO

KOSE KAYNAGI

COK PASOLU

10,0 mm - 24,0 mm
I DIKiS, Y DiKiS \
COK PASOLU 2,0 mm — 4,0 mm,

@ > 40 mm

0

KOSE FLANS KAYNAGI,
BORU, TEK PASOLU
2,0 mm — 4,0 mm,

@ >40 mm



PLANLAMA

/ Hangi kaynak talimatlar
gerekmektedir? BASLANGIC
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WPS
‘ / Test onayr alimi
WPS

%85'e’

CALISANLAR iCiN KADAR
GEREKLI KALIFIKASYON MASRAFTAN @
/K?Iifika-)syonlan‘r-l TASARRUF A

diizenli kontrolii

FRONIUS'un
WPS PAKETI
SAYESINDE

/ Pozisyon 4-6
kisaltihr

WPS OLUSTURMA

/ Yéntem kontrolii
sayesinde kaynak
talimatlan olusturulur

KALIBRE ETME
VE TEKNIK
GUVENLIK DENETIMI

/ Diizenli teknik giivenlik
denetimi ve kaynak
sistemlerini kalibre etme A

YONTEM KONTROLU (WPQR)
DENETIM ALTINDA TEST PARCASI / Sertifikali kontrol kurumu tarafindan
KAYNAK YAPIMI VE GECICi kontrol ediir
KAYNAK TALIMATI OLUSTURMA Varsaydan:

En az 5 yontem kontroliinde

HAZIR KAYNAK
TALIMATINA
GIDEN YOL

2014 YILINDA EN 1090'IN YORURLUGE GIRMESIYLE BIRLIKTE :
TUM KAYNAKLI KONSTRUKSIYON SINIFLARI iCiN FABRIKA TARAFINDAN Sizin Igin Kaynak Yapmanln

YAPILMASI GEREKEN BiR URETIM KONTROLU (WPK) ZORUNLU KILINMISTIR. Zorlu Yani Nedir? L

L Let's get connected.

Bu WPK uyarinca, ¢alisma alaninda uygun kaynak talimatlar1 (WPS =
Welding Procedure Specifications) bulunmali ve ¢alismalar bunlara gore
yapilmalidir.

1 ila 3 aras1 adimlardaki tiim proses esnasinda ¢ok fazla planlama calismasi gerekirken, 4.

adimdaki proses kalifikasyon isleminin masraflar: 6zellikle kiigiik ve orta bityiiklikte sirketler

icin ¢ok ytksektir. Burada Fronius devreye girmekte ve manuel celik ve CrNi uygulamalar: i¢in hazir
ve uygun maliyetli WPS paketleri sunmaktadir. Organizasyonel ¢alismalar ve kaynak talimatlariin
olusturulmasi i¢in gereken yontem kontrolii icin gerekli masraflar boylelikle olusmamaktadir.



WPS PAKETI
MANUEL

TIG VE MAG CrNi- _
UYGULAMALARI iCiN

/ TIG + MAG prosesi

| Malzeme grubu: 8.1 (1.4301, 1.4541,
1.4550, 1.4401, 1.4571)

| Dolgu malzemesi: CrNi 199/18 12 3
/ Sac kalinligi arahgi 1,4 mm ila 16 mm arasi

/ Tiim kaynak pozisyonlari

(PG ve J- L045 harig)
/ Tum dreticilerin kaynak ekipmanlari icin uygundur
| Desteklenen kaynak yontemleri:

 TIGDC

» MAG kisa ark

» MAG sprey ark
» MAG darbeli ark

KAYNAK TALIMATLARI DAHILDIR

TIG PROSESI MAG PROSESI

I DIKiS, TEK PASO % KOSE KAYNAGI, Y DiKiS, TEK PASO %

kk1 © 2011 Fronius™. Her hakki sa

OK PASOLU
L5mm - 2,5 mm ¢ 3,0 mm - 16,0 mm 1,5 mm - 4,0 mm
Y DIiKiS, TEK PASO % Y DIKiS, TEK PASO .&\.) Y DiKiS, TEK PASO %
3,0 mm — 6,0 mm 1,4 mm - 3,0 mm 1,5 mm - 4,0 mm

o, O [0 wromgm O
KOSE KAYNAGI, ¥ DIKiS, COK PASOLU .@\ KOSE KAYNAGI, TEK

TEK PASO PASO, SPREY ARK

3,0 mm — 6,0 mm
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1§81 tarihte gecerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki sakhdir.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

0C BOLUM, BiR HEDEF: TEKNOLOJIK iLERLEME iLE STANDARDI OLUSTURMAK.

Fronius olarak 1945 yilindan beri bu yolda ilerliyoruz. Teknoloji lideri olarak kaynak teknolojilerinin, giines enerjisinin ve akii sarj teknolojilerinin
kontrolii icin yenilikci yontemler ariyor, gelistiriyor ve hayata geciriyoruz. Bugiin diinya ¢apinda 30 uluslararasi Fronius firmasi, 4550 Fronius calisani
ve aktif 1241 patent ile sizlerin givenilir ¢6ziim ortaginiz olmaya devam ediyoruz.

Tiim Fronius tiriinleri, global satis partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgi almak icin internet sitemizi ziyaret edebilirsiniz: www.fronius.com.tr

Fronius Istanbul Fronius International GmbH
Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. Sti. Froniusplatz 1 -
Aydinli Mahallesi, BOSB 4600 Wels E
Bat1 Caddesi, 3. Sokak, No:1 Austria 3
34953 Tuzla — Istanbul Telefon +43 7242 241-0 2
Tiirkiye Telefaks +43 7242 241-953940 g
Telefon +90 216 581 59 00 sales@fronius.com &
Telefaks +90 216 581 59 99 www.fronius.com

office.turkey@fronius.com
www.fronius.com.tr



