IMBINAREA PERFECTA

_ ESTE POSIBILA.

PENTRU CA TPS/i ROBOTICS

FACE CA REVOLUTIA INTELIGENTA
SA ATINGA PERFECTIUNEA.




ncepand din anul 1945 Fronius dezvolta
utii inovatoare complete pentru sudarea
arc electric. Zi de zi ne dedicam cu toata
rgia in slujba viziunii noastre: sa deco-
,ADN-ul arcului electric“. Scopul nostru
e acela de a realiza imbinarea perfecta.
easta inseamna insa si renuntarea la teh-
logiile consacrate si reinceperea de pe baze
ymplet noi. Pe acest drum nu facem niciun
| de concesii. Fiecare mic detaliu este ana-
zat si toate componentele sistemului sunt
ificate in profunzime. Cu acest know-how
eam revolutiile tehnologice care au facut
n Fronius lider tehnologic la nivel mondial
ider de piata european in tehnica de su-

F dare.




REVOLUTIA
INTELIGENTA

/ TPS/i pentru sudare manuala a constituit re-
volutia inteligenta a anului 2013/2014. Prin
aceasta tehnologie inovatoare, influentele me-
diului inconjurator si celelalte surse de eroare
au fost reduse radical — rezultatul este o expe-
rienta a sudurii cu totul noua, care prezinta
avantaje clare in privinta calitatii si a caracte-
rului uniform.

In paralel am optimizat aceasta tehnologie cu
toate caracteristicile necesare pentru provoca-
rile speciale ale sudarii robotizate — revolutia
inteligenta intra in productia de serie. Rezulta-
tul: Calitate maxima a cordoanelor de sudura,
rebuturi foarte putine, eficienta energetica,
precum si intretinere simpla, care garanteaza
timpi minimi de oprire a productiei.
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TPS/i WELDING PACKAGES

/ Datorita structurii modulare a Welding Packages este posibila generarea rapida si eficienta
de solutii inteligente. TPS/i se poate configura diferit, in functie de dorintele clientului. In
versiune standard se poate alege intre WP Standard si WP Pulse si, in functie de necesitati,

se poate face upgradarea la LSC, PMC si/sau CMT.

/ Procedeul de baza ,Standard” garantea-
za calitatea Fronius cu care sunteti obis-
nuiti si este optimizat pentru cele mai
uzuale combinatii de materiale si gaz de
protectie.

e

/ Procedeul LSC reprezinta o varianta
evoluata a procedeului standard, care se
caracterizeaza prin mai putini stropi si
o stabilitate mai mare a arcului electric.
Sistemul de asistenta ,Functie de stabi-
lizare a adancimii de patrundere” garan-
teaza o adancime de patrundere unifor-

ma inclusiv in pozitii dificile.

—

/ Procedeul CMT este un procedeu de
sudare extrem de dinamic, cu un arc elec-
tric extrem de stabil, in conditiile unei

formadri minime de stropi.

BENEFICII PENTRU CLIENT

/ Formare de stropi redusa (mai putina munca
ulterior)

/ Aspect optim al cordonului de sudura

/ Viteza de sudare marita (rentabilitate)

DOMENII DE UTILIZARE

/ Domeniul tablelor subtiri

/ Optimizat pentru suduri de radacina
/ 100% CO,

/ Cordoane ascendente

BENEFICII PENTRU CLIENT

/ Sudare rapida

/ Stropi chiar si mai putini

/ Rentabilitate mai mare

/ Modul cel mai simplu de a seta parametri

DOMENII DE UTILIZARE

/ Sudura de imbinare (aplicatii cu CrNi, sudarea
instalatiilor de esapament, industria alimentara)

/ Prototipaj rapid

/ Operatii de lipire speciale, pretentioase in ceea
ce priveste patrunderea caldurii si stabilitatea
procesului

/ Sunt posibile inclusiv imbinarile speciale, cum

sunt cupru, zing, otel-aluminiu

CMT MIX

/ Acest procedeu mixt reprezinta o alta
formd de CMT si permite, prin cicluri de
impulsuri definite, o energie liniara mai

mare si controlatd la aluminiu si CrNi.

DOMENII DE UTILIZARE
/ Special pentru aplicatiile cu aluminiu
/ Aplicatii cu CrNi



WELDING
PACKAGE

/ Procedeul de baza ,Puls“ permite suda-
rea cu arc electric pulsat si convinge prin
calitatea exceptionala. In plus este opti-
mizat pentru cele mai uzuale combinatii

material-gaz de protectie.

e
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/ Procedeul PMC reprezinta o varianta evoluata a procedeului cu impulsuri si se

caracterizeazd printr-o viteza de sudare mai mare si o energie liniara mai redusa.

Sistemele de asistenta ,Functie de stabilizare a adancimii de patrundere” si ,Stabi-

lizatorul pentru lungimea arcului electric“ garanteaza o adancime de patrundere

constata si viteze de sudare ridicate.

BENEFICII PENTRU CLIENT

/ Viteza de sudare marita, rentabilitate

/ Energie liniara mai redusa

/ Adéancime egala de patrundere

/ Aspect optim al cordonului de sudura

/ Pericol redus de fisuri specifice prin utilizarea
de noi stabilizatori

/ Gasire simpla a parametrilor (sisteme de
asistenta)

DOMENII DE UTILIZARE

/ Toate grosimile de material; datorita
stabilizatorilor acest procedeu se poate utiliza
individual si in mod specific aplicatiei
respective

PMC MIX

/ Acest procedeu reprezinta o alta forma
a procedeului PMC, care ajuta sudorul la

sudura in pozitie.

DOMENII DE UTILIZARE EXTINSE

/ Grosimi de material de la medii la
mari pentru otel si CrNi

/ O mai rapida sudura cu cordon
ascendent s sudura in pozitie

PMC MIX DRIVE

/ Acest procedeu reprezintd o alta forma
a procedeului PMC, care, in combinatie
cu WEF 25i Robacta Drive, permite o

energie liniara mai redusa.

BENEFICII PENTRU CLIENT
/ Aspect optim al cordonului
/ Capacitate buna de umplere a rosturilor

DOMENII DE UTILIZARE EXTINSE

/ Pentru cordoanele vizibile, mai ales la aplicatii
cu aluminiu

/ imbinari de tabla groasa si tabla subtire
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REVOLUTIA INTELIGENTA INTRA iN PRODUCTIA DE

TPS/i ROBOTICS

/ TPS/i Robotics reprezinta un jalon important pen-
tru procesele de sudare automatizata. Punctul de
plecare al dezvoltarii noastre a fost analiza provoca-
rilor deosebite pe care le constituie sudarea roboti-
zata. Scopul nu a fost acela de a realiza imbunatatiri
de detaliu izolate, ci o abordare sistematica care sa
combine intuitia si inteligenta oamenilor cu produc-

tivitatea unei masini.
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/ Eficienta reprezinta conditia succesului eco-
nomic. TPS/i Robotics stabileste noi standarde

si in aceastd privintd. Configurarea programe-

mai inalta competitivitate si rentabilitate in

lor, viteza de sudare si intretinerea permit cea N
productia de serie moderna. R
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SIGURANTA '

/ Progresul este un proces permanent. Cu TPS/i
Robotics clientii nostri vor ramane si pe viitor
la curent cu tot ce e mai nou. Caci structura
modulara a sistemului, usurinta deosebita cu
care se poate actualiza software-ul, precum si
dezvoltarea permanenta a proceselor noastre
sunt cea mai buna garantie pentru siguranta
viitoare a productiei dvs. 3

DESIGN
AWARD

< CALITATE

/ Aparatele de sudura Fronius sunt considerate

dintotdeauna standardul industrial pentru cali-

rea arcului electric, cu scopul de a realiza chiar é
si imbinari de materiale aparent imposibile. Pe N
langa o serie de functii care amelioreaza arcul ::
electric, TPS/i Robotics realizeaza si o documen- N

/ N N .. . .
i & tatea perfecta. Misiunea noastra este decodifica-
z tare exhaustiva a procesului.
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CALITATE

/ De ani de zile suntem considerati lider tehnologic global in tehnica de sudare, pozitie pe
care am castigat-o prin cercetare si dezvoltare continua. Scopul nostru: Arcul electric perfect
pentru toate aplicatiile. Misiunea noastra: sa descifram ,ADN-ul arcului electric®. In acest
fel putem garanta clientilor nostri cordoane de sudura de calitate neconditionata.

/ Arhitectura High-Speed a sistemului nostru ne
permite o analiza mai rapidd si mai exacta a arcului
electric, pe care in acest fel il putem controla chiar
mai bine decat pana acum. Rezultatul este un arc
electric scurt, cu stropi foarte putini, precum si un

arc pulsat mai rapid si mai sigur.

FUNCTIE DE STABILIZARE A ADANCIMII DE PATRUNDERE

/ Prin intermediul reglarii inteligente a sarmei, la o
modificare a distantei pistoletului fata de piesa,
curentul si adancimea de patrundere sunt mentinu-
te la o valoare constantd. Arcul electric castiga
enorm in stabilitate, iar patrunderea sudurii este

semnificativ mai constanta.

FARA FUNCTIE DE STABILIZARE A ADANCIMII DE PATRUNDERE

/ lungimea firului liber: 15 mm
Vd = 10 m/min

I: 300 - 250 A

Otel 6 mm

/ lungimea firului liber: 30 mm
Vd = 10 m/min

1: 300 - 250 A

Otel 6 mm

CU FUNCTIE DE STABILIZARE A ADANCIMII DE PATRUNDERE

/ lungimea firului liber: 15 mm
Vd = 10 - 13 m/min

1: 300 A

Otel 6 mm

/ lungimea firului liber: 30 mm
Vd =10 - 13 m/min

1: 300 A

Otel 6 mm

/ Sistemele de asistenta Fronius: stabilizatorul
pentru lungimea arcului electric si functia de stabi-
lizare a adancimii de patrundere garanteaza o
adancime de patrundere uniforma si un arc electric
care ramane la fel de scurt, permitand astfel viteze
de sudare rapide. Per ansamblu, procese de sudura
chiar mai stabile, mai rapide si mai curate decat
pana acum. Caracteristici de care niciun alt aparat

de sudare nu se apropie nici pe departe.

STABILIZATORUL PENTRU LUNGIMEA ARCULUI ELECTRIC

/ Stabilizatorul pentru lungimea arcului electric

mentine arcul electric la fel de scurt, ceea ce permite

viteze de sudare mai mari.

/ Film: Comparatie
cu si fara stabiliza-
tor pentru lungimea
arcului electric
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EFICIENTA

Calitate / 11

/ Optimizarea productivitatii sistemului poate avea loc pe diverse trepte: In pregatirea
procesului, in viteza procesului si, in cele din urma, in finalizarea procesului, prin evitarea
erorilor. Pe de o parte se reduc intervalele de timp neproductive, pe de alta parte se accelereaza

procesul de productie.
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DURATE SCURTATE ALE CICLURILOR

/ Cea mai rapida comunicare cu robotul

/ Viteze de sudare marite

I
RN VY
1! /
| 7y

/ Programarea unui nou proces, reechiparea
sistemului sau schimbarea intre diverse etape de
proces pot dura foarte mult timp. TPS/i Robotics
dispune de o multitudine de inovatii in configurare,
intretinere, comanda si reechipare. In acest fel se
reduc timpii de oprire a productie, care sunt foarte

costisitori.

~
~
~
~
~
N
N

pentru programarea componentei
/ Comfort Wire - permite o introducere

simpla si precisa a firului pana la piesa

N / TeachMode - reduce consumul de timp

/ Prin armonizarea perfecta a procedeelor (LSC,
PMC si CMT) cu stabilizatori inteligenti pentru
adancimea de patrundere si lungimea arcului
electric, productia poate fi mai rapida si de calitate
mai inaltd. In acest fel am putut reduce rebuturile

la minim.

/ De aceea, per ansamblu TPS/i Robotics este cel
eficient sistem de sudurd pentru productia

automatizata.
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CALITATE RIDICATA
A PRODUCTIEI

/ Mai putini stropi de sudura -
mai putind munca ulterior

/ Adancime de patrundere
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SIGURANTA

/ Siguranta inseamnad pentru Fronius nu numai asigurarea sistemului impotriva deteriorarilor
tizice, care este garantata intotdeauna prin teste neconditionate si prin utilizarea de materiale
de inalta calitate. Mai mult decat atat, noi ne concentram pe ceea ce este cu adevarat important
in industrie: Siguranta productiei, inclusiv in viitor. In contextul unei productii robotizate
de serie rezulta trei parametri relevanti pentru siguranta:

PERFORMANTA SUDARII

/ Lucram permanent la continuarea dezvoltarii
proceselor de sudura, a functiilor si a curbelor ca-
racteristice. Datoritd interfetelor de date standardi-
zate, TPS/i poate fi actualizat in permanenta, facand

posibila adaptarea la orice noua provocare.

MANAGEMENTUL DATELOR

/ WeldCube interconecteaza in cel mai simplu mod
posibil toate sursele de curent din productie; de
asemenea colecteaza si documenteaza toate datele
relevante. Prin evaluarea inteligentd, pe viitor po-

tentialele de optimizare pot fi identificate si epui-

zate.

CONECTAREA

/ Datorita Remote Support, Fronius este intotdeau-
na aproape de client. In orice moment se poate
realiza o conexiune de date care sa permita diagno-
zele de la distanta si remedierea neintarziata a

problemelor de catre expertii Fronius.

/In acest fel, cu TPS/i Robotics obtinem o siguran-
td maxima: Sigurantd in procesul de sudare, sigu-

rantd in productie, siguranta in documentare.
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UTILIZARE

UNIVERSALA SISTEME DE ASISTENTA

/ TPS/i poate fi utilizat atat in dome- STABILIZATOR PENTRU LUNGIMEA ARCULUI ELECTRIC

niul robotilor, cat si in domeniul

manual.

/ Stabilizatorul pentru lungimea arcului electric mentine arcul

electric la fel de scurt, ceea ce permite viteze de sudare mai mari.

FUNCTIE DE STABILIZARE A ADANCIMII DE PATRUNDERE

/ Prin intermediul reglarii inteligente a sarmei, la o modificare a

distantei pistoletului fata de piesd, curentul si adancimea de patrun-

dere sunt mentinute la o valoare constanta.

Arcul electric castiga enorm in stabilitate, iar patrunderea sudurii

este semnificativ mai constanta.

UPGRADARE
SIMPLA

/ TPS/i poate fi extins simplu si rapid la toate
Welding Packages (LSC, PMC, CMT si viitoa-

re). Sistemul este pregatit pentru viitor.

SUSTENABILITATE

/ Toate componentele sistemului isi aduc contri-
butia la utilizarea inteligenta a energiei. Fie ca
vorbim de sistemul optimizat de rdcire a apei, de
consumul mai mic de curent sau de durata mare
de viata a tuturor componentelor - toate acestea
fac din TPS/i un sistem de sudare performant si

in acelasi timp eficient energetic.

AVAN

INTELIGENTA DE LA
SURSA DE CURENT
COTUL DE TEAVA

/ Sistemul recunoaste in orice mo-
ment componentele conectate si

avertizeaza in cazul detectarii de
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MANAGEMENTUL
DATELOR

/ O unitate server centrald interconecteaza co M PATI B I LITAR EA
si supravegheaza toate sursele de curent c u Ro BOTI I
[ 4

dintr-un centru de productie.

in acest fel, eventuala Obliga[;ie de doCU= e

mentare este indeplinitd, iar evaluarea pe / TPS/i comunicd rapid si simplu cu roboti prove-
componente a datelor de proces permite nind de la diversi producatori. Integrare rapidd a
epuizarea potentialului de optimizare sistemului de sudura, datoritd componentelor
dintr-o linie de productie. montate ulterior, specifice robotilor.

UPDATE

/ Un sistem central de update al tuturor
componentelor garanteaza ca toate

componentele individuale din sistem au

intotdeauna ultima versiune de softwa-
re. Update-ul este posibil fara hardware

sau software suplimentar.

PROCESE ADAPTABILE

- - : GENIUL UNIVERSAL
/ Procesele de sudura si curbele caracteristice pot fi
ajustate si extinse individual. TPS/i este pregatit PENTRU TOATE APLICATIILE

pentru aplicatiile de sudurd ale viitorului. e

/ TPS/i se poate utiliza pentru toate materialele.
Indiferent daca este vorba despre aluminiu, CrNi

sau otel, TPS/i garanteazd imbinarea perfecta.
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PUSHPULL

/ Sistemul PushPull System este dotat
cu doua dispozitive de avans sarma
perfect sincronizate, care garanteaza
o deplasare extrem de precisa a sar-
mei. lar deplasarea precisa a sarmei
reprezinta conditia pentru o stabi-
litate ridicata a procesului, mai ales
atunci cand traseul sarmei este lung

si materialele de adaos sunt moi.

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

/ CMT MIX

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

IR
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> FLANSA - SISTEM DE ESAPAMENT =
/ Procedeu: CMT

/ La aceasta sudare important
este sa nu se formeze stropi
aproape deloc, iar viteza de
sudare si calitatea sa fie inalte.

£ | ; Material de baza: crom iy
= Grosimea materialului: 10 mm (flansa) / 1 mm (;eava
24 e Material de adaos: CrNi 19 12 3 @: 1 mm
- Gaz: Ar+2,5% COZ i
. Vs: 150 cm/min 3 " &
Vas: 12,7 m/min el

Intensitatea curentului: 208 A
Tensiune: 18,4 V
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SOLUTII DE SISTEM FRONIUS
PENTRU CELE MAI INALTE STANDARDE

/ In tehnica de sudare cerintele in privinta calitati, vitezei, preciziei si eficientei sunt din ce in ce mai mari — si

asta in toate bransele. Un sistem de sudare individualizat, perfect adaptat cerintelor respective reprezinta cheia
catre o productivitate inalta si cdtre rezultate de sudare optime, reproductibile sutd la suta. Acest lucru cere nu
numai tehnologii inovatoare, dar si componente de inalta calitate si cu durata mare de viatd, care se armonizeaza
in mod ideal unele cu altele. TPS/i este disponibil in diverse clase de putere — TPS 320i / TPS 400i / TPS 5001 /
TPS 600i (320-600 A).

WELDCUBE MANAGEMENTUL
DATELOR ALL INCLUSIVE ;

/ Pachetul complet WeldCube contine hardwa-
re-ul, software-ul, precum si pachete de service
definite. Aceasta solutie de documentare a da-
telor extrem de flexibila de la Fronius va ofera
o siguranta maxima pentru viitorul productiei

dvs. de serie industriale.

. PRESTATII E
.. DE SERVICE



Material de baza: Otel

Grosimea materialului: 2 mm

Material de adaos: Steel ER 70 S6 @: 1 mm
Gaz: Ar +18% CO,

Vs: 180 cm/min

Vas: 17 m/min

Intensitatea curentului: 260 A

Tensiune: 28 V
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4 BALANSIER TRANSVERSAL
/ Procedeu: PMC

/ La aceasta sudare accentul se
pune pe o productivitate mai
mare, intrucat se pot atinge viteze
mari cu adancime de patrundere

<
N
~
-

constanta si calitate constanta. £
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/ Sistemul Push System se caracterizeaza prin usurinta utili- iaed STANDARD
zarii si prin efortul redus de intretinere. Acest sistem se folo- e

PACKAGE

seste cel mai des la aplicatiile standard (de ex. CrNi si otel),

WELDING
unde se cere o calitate constanta si o disponibilitate ridicata PAcKAGE
a sistemului. Sistemele de asistenta de la procedeele LSC & PAckRGE
PMC permit rezultate exceptionale de sudare. / PMC MIX
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POWERDRIVE

/ Sistemul PowerDrive reprezinta o alternativa la sistemul PushPull. Se utilizeaza o singura unitate de avans
sarmd, si anume WF 25i RD — iar aceasta direct la nivelul arcului electric, ceea ce garanteaza un transport
sigur si constant al sarmei. Acest transport dinamic al sarmei permite procedura PMC Mix Drive, care face

diferenta mai ales in domeniul aluminiului.

] STANDARD JESH PmC |

/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

CADRU DE BICICLETA
/ Procedeu: PMC Mix Drive

/ Accentul la acest tip de sudura

se pune pe combinatia dintre un
e cordon optim si o viteza de sudare
ateria e baza: g ; il g u h
Grosimea materialului: 1,5 — 3 mm - = optimd, in conditii de calitate
Material de adaos: AlSi5 @: 1,2 mm - N 1 constanta. &
Gaz: 100% Ar . = - y
Vs: 30 cm/min =5 > - - ey . \\\
Vas: 5 m/min e Tr% -, \\\
Intensitatea curentului: 115 A //// -
= pr——
Tensiune: 18 V " | L et
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TREI DEPARTAMENTE, O SINGURA PASIUNE:

TEHNOLOGIA CARE IMPUNE NOI STANDARDE.

Afacerea inceputa in 1945 ca atelier al unui singur mester a ajuns acum sa impuna standar-
de tehnologice in domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare si sistemelor de incarcare
a bateriilor. n prezent avem circa 4.760 de angajati in intreaga lume, iar cele 1.253 de
brevete de inventii pentru produsele dezvoltate de noi certifica incontestabil spiritul inova-
tor al companiei. Pentru noi, dezvoltarea sustenabila inseamna implementarea principiilor
relevante pentru mediu si societate, in egala masura cu factorii economici. lar in tot acest
timp, exigentele noastre nu s-au schimbat niciodata: sa fim lider in inovatie.

PERFECT WELDING

Misiunea noastra este Perfect Welding.
O sarcind pe care ne-o asumam de
cateva decenii, cu pasiune si experi-
entd, pentru a oferi clientilor nostri
imbinarea perfecta sub forma unei
suduri. Prin tehnologiile si serviciile
noastre exceptionale, coroborate cu
aplicatiile clientilor, ne dorim nu doar
sa rezolvam problemele tehnologice in
domeniul sudarii, ci sa aducem o con-
tributie majora in sporirea productivi-
tatii fiecarei companii cu care colabo-

ram.

SOLAR ENERGY

24H Soare este obiectivul nostru major,
prin urmare ne straduim zilnic sa trans-
formam in realitate aceasta viziune in
care necesarul mondial de energie sa fie
acoperit in proportie de 100% din surse
regenerabile. Astfel, ne concentram pe
solutii eficiente si inteligente de produ-
cere, stocare, distribuire si consum a

energiei electrice.

PERFECT CHARGING

in calitate de lider de know-how in
domeniul sistemelor de incarcare a
bateriilor, oferim clientilor nostri bene-
ficii optime, punandu-le la dispozitie
solutii exceptionale. In domeniul intra-
logisticii, preluam sarcina optimizarii
fluxului energetic in sectorul vehicule-
lor electrice de transport uzinal si cau-
tdm in permanenta noi inovatii. In ate-
lierele de reparatii de autovehicule,
sistemele noastre performante de
incarcare garanteaza siguranta procese-

lor tehnologice.

Mai multe informatii despre toate produsele Fronius si despre distribuitorii si reprezentantii nostri din intreaga lume puteti afla pe: www.fronius.com

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

ciuda atentiei deosebite acordate — asumarea responsabilitatii exclusd. Drepturi de autor © 2011 Fronius™. Toate drepturile rezervate.

spund cu stadiul tehnic de la momentul imprimirii. Ne rezervam dreptul la modificari.
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