rrronius

J

K
Y
-
| 2

.

AVI rendszer Professzionalis rendszer tobbféle eljarashoz

190i / 230i / 300i / 300i / 400i / 500i

\ 400i / 500i

| j% =1 ' jk Yy 2R

N



Kompromisszumok nélkuli

AVI hegesztési minGseg

A legmagasabb mindség - minden egyes
hegesztbvarrathoz és minden anyaghoz:
A célzott hébevitel és a tokéletesitett
gyujtasi funkcié révén az iWave
maximalis ellenbrzést biztosit az iv
felett, és jelentésen csokkenti a gyujtasi
késlekedést.

Az iWave készulék csaldd minden
kezel8elemét szintén a maximalis
ellendrzésre tervezték. Ennek
eredmeénye az intuitiv kezelés, amely
lehetdveé teszi, hogy teljes mértékben a

hegesztési kihivasra koncentralhasson.

Sokféle hegesztési kihivassal kell
megbirkoznia? Ebben az esetben az
iWave Multiprocess PRO az ideélis
valasztéas: az sszes elképzelhetd AVI-
funkcié mellett az 6sszes MIG/MAG
eljaras valtozatot is hegesztheti.

iWave: Teljes szabadsag a hegesztési
potencialod felszabaditasahoz.
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Célzott
hobevitel

Magatol
értetédo
kezelés

Multiprocess
PRO

Reprodukalhaté
ivgyujtas

Ipar 4.0
kompatibilis

Maximalis ellen6rzés a hegesztési fémfurds felett

A CycleTIG segitségével maximalisan ellendrizheti az
ivet és ezaltal a hébevitelt. A révid hegesztési idének
kdészénhetéen a hegesztési fémflrdét biztonsagosan
és kénnyen kordaban tarthatja, és a legvékonyabb
anyagokat is kdnnyedén hegesztheti.

Grafikus-dinamikus ment navigéacié - tdbb mint 30 nyelven

Egyszer(, igy magatol érteté8dd. Intuitiv mend navigaciot
fejlesztettlnk ki, hogy hegesztés kdzben kdzvetlenil és
biztonsdgosan elvégezhesse a kivant beéllitdsokat.

Egy késziulék minden folyamathoz (iWave 300i - 500i)

iWave és Multiprocess PRO — ez az 6n uj, teljes
szabadsaga hegesztés kdzben. Egyetlen készulékkel

az 6sszes AVI-funkcié mellett, az 6sszes MIG/MAG
eljaras valtozatot is hegesztheti. Hasznalja ki a modularis
koncepcid elényeit, és bévitse a csucstechnologias
hegesztérendszer platformjat igényei szerint a Standard,
Puls, PMC, LSC vagy CMT Welding Package-ekkel.

Akar 71%-kal kisebb gyujtasi késleltetés

Gyors és legféképpen reprodukalhatd ivgyujtas.
Az anyag tulajdonsagaitol fliggetlenil és a gyujtasi
paraméterek kézi beallitdsa nélkul. Ezt kinalja az
RPI auto — intelligens gyujtasi funkcio.

Erintésmentes adatatvitel és hitelesités

Ipar 4.0 kompatibilis és készen all a jovd kihivasaira:
az iWave tdmogatja a legfontosabb csatlakozasi
szabvanyokat a WLAN-t6l a Bluetooth-on 4t az
NFC-ig az optimalis hasznalat érdekében.

Tovabbi informaciokat a
kovetkezo cimen talal:
www.fronius.com/iwave [w]::%




Kezelés
iWave 190i—230i

Grafikus-dinamikus
kezelési mod

Azonnali grafikus visszajelzés a
kilénb6z6 hegesztési paraméterek
modositasakor

4,3" szines kijelzé szoveges
megjelenitéssel

Tébb mint 30 nyelv all rendelkezésre
Minden munkaparaméter

az 1. menuszinten
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OrzZes

Hegesztdk altal inspiralva, Minden fontos munkaparaméter
- hegesztéknek tervezve: Az kdzvetlenul elérhetd az elsé
% — iWave készilék csalad minden menuUszinten. A tdbb mint
*"‘h. B ! kezelSelemét az On mindennapi 30 nyelven torténd szoveges
munkajahoz igazitottak — a megjelenités biztositja a magas
| strapabirdsdgtol és a szinektél az szintl megértést. Raadasul a
| : olvashatdsagig és a fényerdig. kesztylben torténdé kezelés minden
Ez a beallitasokra is vonatkozik: eddiginél egyszer(bb.

Inditas

— Konnyen kezelhetd kesztylben is — 5 Easy Job és 3 felhasznalo

— Allapotsor: Tovabbi beallitott altal meghatarozott hegeszteési
funkciok és fébeallitasok egy parameéter az 1. menuszinten
pillantasra — Konfiguralhato kedvenc gomb




Egyszeru, atlat
Sstruktural

500

Szikség esetén:
5 EasyJob

USB-interfész
pl. szoftverfrissitésekhez

Forgathatd

nyomoégomb

iWave 3ooi_500i Azonnali grafikus visszajelzés a

kilénb6z6 hegesztési paraméterek

kezelése modositasakor

7" szines kijelz6 szoveges

Grafikus-dinamikus megjelenitéssel és érintéképernydvel
Tébb mint 30 nyelv valaszthato

kezelési mod
Minden munkaparaméter

az 1. menlszinten




Allapotsor

Navigacios sav

Erint6képernyd

Teljes képernyés mod

A tobb mint 30 nyelven
torténd szoveges

Huzalbeflizés

Géazellenbrzés . o e =
megjelenitesnek koszonhetoen:

a lehetd leggyorsabban juthatunk

NFC-mez6, pl. a

. . el a kivant beallitashoz
felhasznald kezeléséhez

és az dramforras

zarolasadhoz/felolddsahoz
egy NFC kéartya vagy
-kulcstarto segitségeével

Intuitiv és megbizhato: A mUkodtetes
egy koézponti, forgathaté nyomogombbal
vagy az érintéképernyon keresztul

torténik. A grafikus utasitasok es a
dinamikus megjelenitesek a parameterek

modositasanil kézvetlentl tamogatjak a
felhasznalot.

— Allapotsor: Tovabbi beallitott
funkciok és fébeallitasok egy

— Teljes képerny8s mod: kb.
40%-kal nagyobb kijelz8

pillantasra — Konfiguréalhato 1.

— 5 Easy Job

— Az érint6képernyé kesztylben

menuszint

is kezelhet6






Akar AVI, MIG/MAG vagy bevont elektrodas
hegesztés: az iWave 300i, 400i vagy 500i és a
Multiprocess PRO opcidval teljes szabadsagot
biztosithat, és kihasznalhatja a teljes hegesztési
potencialjat.

A legfontosabb kilénbség a hagyomanyos
Multiprocess késziilékhez képest: Az Gsszes
csucstechnologias AVI-funkcié mellett a MIG/MAG
Osszes eljaras valtozatahoz hozzéfériﬁ

Allitsa 6ssze pontosan azokat a funkcidkat, amelyekre
szuksége van a modularis Welding Package-ekbdl:
standard, impulzus, PMC, LSC és CMT. Professzionalis
bevont elektrodas hegesztés is lehetséges — kiemelve
a CEL-elektrodak hegesztését.



iWave 300i, 400i, 500i

MIG/MAG eljarasok korlatlan hasznalata:
Az iWave segitségével minddssze 3 lepésben
kihasznalhatja a teljes hegesztési potencialjat:

1. lépés

2. lépés

3. lepés

Kész:

O

Rendelje meg és integralja
az OPT/i Multiprocess PRO
hardveropciot.

Bévitse modularis
hegesztérendszerét a szikséges
MIG/MAG hardverkomponensekkel,
példaul kilsé huzalelétoldval,
hegesztbpisztollyal stb.

Valassza ki a kivant MIG/MAG
Welding Package-t.

Az dramforréasa készen all minden
hegesztési eljarasra.




j:

AVI DC / AC/DC

\S

Bevont elektrédas

hegesztés

N e\

MIG/MAG

Jellemzdk

Kis Egy aramforras minden

Elyigény hegesztési eljarashoz.

Nincs Eljarasvaltas egy

atalakitas gombnyomaéssal.

100%-0s A Fronius 6sszes rendelkezésre 4ll6 hegesztési

kompatibilitas

hegesztés teriletén.

— Minéség és megjelenés
— AVIDC vagy AC/DC
3—500A kozott

— Flggetlenség
— Bevont elektrodas
hegesztés 10—-500A kozott

— Gazdasagossag és
termelékenyseg

— MIG/MAG 3 - 500A kozott

— Welding Package-k:
Standard, impulzus, PMC,
LSC, CMT

eljaras valtozataval, az AVI, MIG/MAG (standard,
impulzus, PMC, LSC és CMT), bevont elektrédas
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Teyes
kapcsolodas

Teljesitmény az Ipar 4.0-hoz: Az iWave tdmogatja a legfontosabb

kommunikacios szabvanyokat. Bluetooth-on keresztil vezeték nélkul és
gyorsan csatlakoztathat periférids eszkdzdket a hegesztérendszerekhez —

a Vizor Connecthez hasonld csucstechnoldgias hegesztbépajzsoktdl kezdve

a tavszabalyozokig. A WLAN-on keresztul a hegeszt8rendszereket kdzvetlenul
a haldozatba integralhatja, és igy konnyen elvégezheti a firmware frissitéseket.

Bluetooth

Vezeték nélkili tadvszabalyozok és Bluetooth-kompatibilis
hegesztbpajzsok csatlakoztatasahoz.

NFC

A felhasznalék kezeléséhez — vagy a hegesztérendszer
egyszerl zarasdhoz és feloldasdhoz.

WLAN

A teljes korl halozati lehet8ségekhez — a Smart Manager funkcid
frissitéséhez és hasznalatahoz Ethernet nélkiil (adatdokumentacio).

LOK

Teljes koru ellendrzés: Az integralt engedélyezési rendszer lehetévé teszi, hogy minden
egyes felhasznalohoz egyedi jogokat rendeljen. A kulcskartyaval vagy kulcstartdval vald
bejelentkezéskor a rendszer azonnal felismeri, hogy az illet§ mit tehet — és mit nem.

Ha tébb hegesztérendszerhez szeretne kézpontilag jogosultsagokat rendelni és kezelni,
akkor a Central User Management megfelelé6 megoldast kinal.

12



WeldCube Light

Minimalis decentralizalt dokumentalas

Alapfelszereltségként és tovabbi koltségek nélkil kdzvetlentl a
hegesztérendszerben rogzitheti az egyes hegesztévarratok atlagértékeit,
és ezeket PDF formatumban exportalhatja.

WeldCube Basic

Kibovitett decentralizalt adatdokumentacio

konfiguralhato funkciokkal

Mindazok szamara, akiknek nem csak atlagértékekre, hanem tényleges értékekre,
Limit Monitoringra és az el8irt értékek szerkesztési funkcidira is szikséguik van:
A WeldCube Basic a megfeleld valasztas. Ennél a valtozatnal is az adatok
kozvetlenll a hegesztérendszerben kerllnek rogzitésre.

WeldCube Premium

Kozponti adatdokumentacio

Kevesebb adminisztracio, jobb attekintés: A WeldCube Premium jelent8sen
csOkkenti a dokumentacioval jaré adminisztraciot azaltal, hogy a hegesztési adatokat
kdzpontilag, egy adatbazisban tarolja. Az intelligens kezelési, statisztikai és elemzési
funkciok, beleértve a grafikus megjelenitést is, tdmogatjak ont a hegesztéstechnikai

termelés ellendrzésében.

Tovabbi informaciokat a kdvetkezé cimen talal: www.fronius.com/weldcube
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Kivaloé hegesztdvarrat

optika

Flzés funkcioval
megvalodsitva

Célzott hébevitel

Ideélis vékony lemezek
hegesztéséhez és
javitohegesztéshez, példaul
élvarrat hegesztéshez

A hegesztési fémfurdé

egyszerl kontrollaldsa

Nincs atégeés — meég a sarok-
és tompavarratoknal sem

Kisebb elszinez6dés

Erzékeny helyeken

EgyszerUsitett kezelés

az dram, az id6

és a kulénbdzb
paraméterkombinéaciok
pontos beallitasanak
kdszbnhetben

A célzott hdbevitel
érdekében |

#

AVI-hegesztés konnyebben: Ezt a leTig
funkcidé teszi lehetévé. A szakaszo$ hegesztés
elvén alapul, és tovabbi beallitasi lehetdségeket
és Uj paraméterkombinéacidkat kinal a jobb
hegesztési eredmények érdekében.

Az elényok kozvetlen 6sszehasonlitdsa

Célzott hébevitel

\ L
+ CycleTIG +
Pontos F‘uut,;,u'w



Varratoptika Képzettségi szint | Kezelés

| |
i . i
D aill aill

Magas Alacsony Magas

D)

Alacsony
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Gyujtas

Stabil és reprodukalhaté. v/

Erezhetden jobb: az iWave Uj szintre ;1
emeli a gyujtasi viselkedélst az AVI-
hegesztésnél. A nagyfrekvencias gyujtasi
folyamat optimalizalasra kerllt, a
gyujtasi tulajdonsagot pedig a kulénb6zd
elektrodaatmeérékhoz igazitottak.

Gyors és reprodukalhaté gyujtas — az anyag
tulajdonséagaitol fliggetlenil? Az iWave
alapfelszereltségként kinal megoldast erre
az 'RPI auto' segitségeével. Az Uj gyujtasi
mod a bevalt 'RPI on' funkcid intelligens
tovabbfejlesztése. A hegesztérendszer
mostantél automatikusan atveszi a gyujtasi
beallitdsok modositasat — meég a gyujtasi
folyamat romlésa esetén is, anélkil, hogy
onnek kézzel kellene beavatkoznia.

Ertékelési attekintés RPI off RPI on RPI auto

Reprodukalhato gyujtasok

Legkisebb gyujtasi késleltetés

Legalacsonyabb elektrédaterhelés

A hegesztévarrat feliiletének
kiméletes kezelése

* Az RPI off-hez képest | Teszt sorozat laboratériumi kdriilmények kézétt: 200A hegesztéaram / 0,5s hegesztési idé / 1000 gyujtas!
** Csak iWave AC/DC esetén




AVI funkciok

00O

[V

Automatikus kalottaképzédés, minddssze 2 masodperc alatt

Munkaid6t takarit meg: A funkcio hasznalataval a kalottaképzédés
gyorsan végbemegy a beallitott elektrédaatmérd alapjan.

Flzés - akdr 50%-o0s id6megtakaritas az anyagok 0sszeflizésekor

A hegesztési fémflrdst impulzusaramokkal rezgésbe hozzak, igy
kdnnyebben 6ssze tudja flizni az alkatrészeket, és lerdvidil a flizés ideje.
Az Osszeflizési pontokon alig, vagy egyaltaldan nem latszik elszinezédés.

Szinkronizalt hegesztés, mint még soha

A kihivas teljesitve: ,Sync Mode" izemmaodunk minden eddiginél
egyszerlbbé teszi a kétoldali, egyideji AVI-hegesztést valtakozo
arammal. Erre a végsé hegesztési kihivdsra a megoldasunk a két iv
automatikus harmonizéalésa. Ez lehet&vé teszi, hogy két hegeszt§
szinkronban dolgozzon egyditt.

AC/DC hulldmformak - a megfeleld iv minden kdvetelményhez

Hegesztés tetszés szerint: az iWave lehetévé teszi, hogy az AC
hegesztéshez a hulldmformakat on valassza ki. Ez jellemz6

a kulénb6z6 hegesztési tulajdonsagokra, amelyeket az adott
hegesztési feladathoz elényben részesit. Szikség esetén

a hulldmformakat kombinalhatja is.

Automatikus gaz-utanaramlas - a wolframelektréda védelme

Hegesztés oxidacioé nélkil: az iWave biztositja a wolframelektréda
és a hegesztdvarrat gazvédelmét. A beallitott hegesztbaram és az
elektréoda atmérdje alapjan a gaz utanaramlasi ideje automatikusan
kiszamitasra kerul.
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Felelosseget
7 vallalunk

Hiszlnk a fenntarthatdsagban

Hosszu élettartam, javithatdsag és az Ujrahasznositas
lehetbsége: az iWave, mint minden Fronius termék,
ugy lett tervezve es gyartva, hogy fenntarthato
legyen. A legmodernebb technoldgiaval segitiink
csOkkenteni az emberekre és a kdrnyezetre nehezedd

terheket, és egy élhetd jovét biztositani

az elkovetkezé generaciok szamara.

iWave AC/DC — mUszaki adatok

iWave 190i :A\Aéa/\éec1 901 iWave 230i 'A\Aéa/\[')eCBO' iWave 300i ;_\\Aéa/\l/)eCB/()Ol iWave 400i |/\\Nca/\|l)ec4/00| iWave 500i L\\Ige;\lljeCS/(Jm
AC/DC EF MV/B DCEF MV/B AC/DC MV/NC AC/DC MV/NC AC/DC MV/NC
17,0 kg 16,5 kg 17,0 kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5kg 67,0kg 65,0 kg 68,5 kg 66,5 kg
(37,4 1b) (36,3 1b) (37,4 1b) (36,3 1b) (144,4 1b) (139,91b) (147,7 Ib) (1433 1b) (151,0Ib) (146,6 Ib)
210mm/ 210mm/ 210 mm/ 210mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
8,26 in 8,26in 8,26 in 8,26 in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
, . 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm /
14,5in 14,5in 14,5in 14,5in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,11in 29,1in
558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/
219in 21,9in 21,9in 21,9in 27,8in 27,.8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
A 120V/ 120V/ 3x200- 3x200- 3x200-
Halozati fesziltség 230V 230V 230V 230V 3x400V 230V /3x 3x400V 230V /3x 3x400V 230V /3x
380-575V 380-575V 380-575V
+/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10%
190A / 230A/
Hegeszt6aram / 35% 35%
Bekapcsolasi 190A/ [230V] 230A/ [230V] 300A/ 300A/ 400A/ 400A/ 500A/ 500A/
id6tartam 35% 150A / 35% 170A/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
[10 perc/40 °C] 35% 35%
[120V] [120V]
160A / 195A/
Hegesztéaram / 60% 60%
Bekapcsolasi 160A/ [230V] 195A/ [230V] 260A/ 260A/ 360A/ 360A/ 430A/ 430A/
id6tartam 60% 120A/ 60% 140A / 60% 60% 60% 60% 60% 60%
[10 perc/40 °C] 60% 60%
[120V] [120V]
140A / 165A /
Hegeszt6aram / 100% 100%
Bekapcsolasi 140A/ [230V] 165A/ [230V] 240A/ 240A/ 320A/ 320A/ 360A/ 360 A/
id6tartam 100% 100A / 100% 120A/ 100% 100% 100% 100% 100% 100%
[10 perc/40 °C] 100% 100%
[120V] [120V]

190A 190 A 230A 230A 300A 300A 400 A 400 A 500A 500 A

a
3A 34 3A 3A 3A 3A 3A 3A 34 3A
y

CES, CE, CSA, CES, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Medgfelelségi jelolés . : e s CE S s ccc CE S s ccc CE S s ccc
Uresjarati feszultség 100V 100V 100V 100V 96V 101V 9%V 101V 9%V 101V
{\grtr;kafenszultseg 10,1-17,6V 10,1-17,6V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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a hegesztépisztolyok kialakitasa mind legyen. Az Ujrahasznosithatd mlanyag haz és az

hozzajarulnak a hegeszté6k mindennapi
munkajanak megkoénnyitésehez.

egyenként szervizelhetd és cserélhetd alkatrészek
hozzéajarulnak kornyezetiink védelméhez. Az Uj
technolégidk csbkkentik az energiaveszteségeket és
a gazfogyasztast, ezaltal kimélik az eréforrasokat.

iWave DC — mUszaki adatok

iWave 230i iWave 230i | iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DC EF C MV/B DC DC /MV/NC DC DC /MV/NC DC DC /MV/NC
164 kg 159kg 40,0 kg 380kg 41,0kg 39,5 kg 43,0kg 41,0kg
9 (36,11b) (3501b) (88,2 1b) (83,7 1b) (90,4 1b) (87,11b) (94,81b) (90,4 1b)
, , , 210 mm/ 210 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm / 300 mm/ 300 mm /
Méretek / Szélesség 8,26in 8.26in 11,8in 11,8in 11,8in 11.8in 11,8in 11,8in
, , 369 mm / 369 mm / 510 mm / 510 mm/ 510 mm / 510 mm / 510 mm/ 510 mm/
Méretek / Magassag 145in 145in 200in 200in 200in 200in 200in 200in
2 o 558 mm/ 558 mm/ 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /
sl L e 219in 219in 278in 2781n 278in 27.8in 27.8in 278in
Halozati frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
3x 200-230V 3x 200-230V 3x 200-230V
Halozati feszliltség 230V 120V /230V 3x400V /3x 380- 3x400V /3x 380- 3x400V /3x 380-
575V 575V 575V
Halozati fesziltség +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +-15% +-10%
Hegeszt ,ra'm/ 230A/45%
Bekapcsolasi 230A/45% [230V] 170A 300 A/ 40% 300 A/ 40% 400 A/ 40% 400 A/ 40% 500 A/ 40% 500 A/ 40%
T /45% [120V]
[10 perc/40 °C]
Hegesztoa,ra_m / 205A/.60%
Bekapcsolasi 205 A/60% [230V] 155A 260 A/60% 260 A/60% 360 A/60% 360 A/60% 430A/60% 430 A/ 60%
idgtartam /60% [120V]
[10 perc/40 °C]
Hegesztoalra_m / 170A/ 100%
Bekapcsolasi 170 A/100% [230V] 130A 240 A/ 100% 240 A/ 100% 320 A/ 100% 320 A/ 100% 360 A/ 100% 360 A/ 100%
id6tartam /100% [120V]

[10 perc/40 °C]

Max. hegesztéaram 230A 230A 300A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
Min. hegesztéaram 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A

P CE S, CE,CSA, S, CE,CSA, S, CE,CSA,S,
Vizsgalati jel - CE,CSA, S CES p— CES i CE S e
Uresjérati fesziiltség 97V 97V 9%V 99V 96V 99V 96V 9V

Munkafeszultseg 10,1-19,2V. 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V. 10,1-30,0V
tartomany
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iWave — Funkcidk attekintése

Nagyfrekvencias gyujtas
ntéssel
TIG Comfort Stop
fvszakadasi fesziiltség
Automatikus
kalottaképzdédés
Hulldmforma bedllitasa
(AC/DC)

CEL méd
CycleTIG

(AVI,MMA)
Gunitsses  SToD  lem  Ghwn  Ghwm  Ghen  Ghaen Gl Gty

Kapcsol S
(WLAN, NFC, Bluetoot! v i i v v v v i i

Ethernet és Ethernet és Ethernet és Ethernet és Ethernet és Ethernet és Ethernet és
Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet
standardként standardként standardként standardként standardként standardként standardként

Ethernet és Speednet Ethernet Ethernet
standardként opcionéalis opcionalis
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