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TIG Sistemi Coklu Islemli PRO Sistemi
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Odiin vermeden TIG
kaynak kalitesi

Her kaynak yapiminda ve her malzemede
en yuksek kalite: Dogrudan isi girdisi

ve gelistirilmis atesleme fonksiyonu
sayesinde iWave, arkiniz lUzerinde
maksimum kontrol ve atesleme
gecikmesinde belirgin dl¢ude azalma

imkani sunar.

iWave cihaz serisindeki tim kumanda
elemanlari maksimum kontrol igin
tasarlanmistir. Boylece tamamen kaynak
zorluklarina odaklanabilmenizi saglayan,

sezgisel kullanim ortaya ¢ikmigtir.

Cesitli kaynak zorluklarini tek bir
cihaz ile mi gézmek istiyorsunuz? Sizin
icin iWave Multiprocess PRO kaynak
makinesini gelistirdik: Uygun tim TIG
fonksiyonlarinin yani sira, ayrica tim
MIG/MAG prosesi varyantlarinda da
kaynak islemi yapabilirsiniz.

iWave: Kaynak potansiyelinizi ortaya
cikaran o6zgurluk!
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Dogrudan isi
girdisi

Kendinden
aciklamali
kullanim

Coklu islemli PRO

Tekrarlanabilir
atesleme

Endiistri 4.0'a
hazir

Kaynak havuzu Uzerinde maksimum kontrol

CycleTIG ile arki ve bdylece isi girdisini de maksimum
oranda kontrol edebilirsiniz. Kisa kaynak sliresi sayesinde
daha glvenli bir sekilde kaynak havuzu elde edebilir ve
kolayca erigebilirsiniz. Bu sayede en ince malzemeleri
bile bosluksuz sekilde kaynak yapabilirsiniz.

30'dan fazla dilde grafikli ve dinamik ment kumandasi

Dolambagsiz, kendinden aciklamali ve sezgisel menu
kumandasi gelistirdik, bu sayede kaynak sirasinda
dogrudan ve glvenli sekilde istediginiz ayarlari
yapabileceksiniz.

Tum islemler igin tek cihaz (iWave 300i - 500i)

Kaynakta yeni, mutlak ézgurlik igin iste karsinizda iWave
ve ¢oklu islemli PRO sistemi. Yeni TIG fonksiyonlarinin
yani sira sadece bir cihazla tim MIG/MAG prosesi
varyantlarinda kaynak yapabilirsiniz. Moduler konsepti
kullanarak son teknoloji kaynak sistemi platformunuzu,
ihtiyaglariniz dogrultusunda Welding Package Standard,
Puls, PMC, LSC veya CMT'ye genisletin.

Ateslemede %71'e kadar daha dustk gecikme

Akilli atesleme fonksiyonumuz RPI oto, malzeme
6zelliginden bagimsiz olarak ve atesleme parametrelerini
manuel olarak ayarlamaksizin, hizli ve daha da dnemlisi
tekrarlanabilir atesleme imkani sunar.

Temassiz veri aktarimi ve yetkilendirme

Endtstri 4.0'a ve gelecek teknolojilere hazir:
iWave, NFC'ye kadar Bluetooth tzerinden
WLAN ile en iyi kullanim i¢gin 6nde gelen baglanti
standartlarini destekler.

Daha fazla bilgiyi asagidaki adreste
bulabilirsiniz: www.fronius.com/iwave




iWave 190i—230i

kullanimi

Grafikli, dinamik kullanim
konsepti

Cesitli kaynak parametreleri degisiminde
hizli, grafiksel geri bildirim

4,3" diz metin gosterimli renkli ekran
30'dan fazla dil segcenegi mevcut

Tdm galisma parametreleri 1. menU
seviyesinde
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— Eldivenlerle sorunsuzca
kullanilabilir

— Durum gubugu: Ayarlanan ilave

fonksiyonlar ve ana ayarlar tek

bir yerde

Kaynakgilardan 6grenildi, onlar igin
tasarlandi: iWave cihaz serisindeki
tim kumanda elemanlari, saglam-
Liktan, renklere, kullanilabilirlige ve
aydinliga kadar giindelik calismalar
icin tasarlandi.

Bu durum ayarlamalar i¢in de
gecerlidir:

— 1. meni seviyesinde 5 Easy Jobs ve
3 kullanici tarafindan belirlenmis

parametre

tusu

— Konfiglre edilebilir sik kullanilanlar

Tim 6nemli calisma parametreleri
dogrudan birinci menu seviyesinde
bulunur. Anlasilabilirligin ytksek
olmasi i¢in diz metin gostergeleri
30'dan fazla dilde sunulmaktadir.
Bunun i¢in eldivenlerle kullanim hi¢
olmadigi kadar kolay.




Kolay, net,
yvapllandirilmi

Wave . De
S00;

Gerekirse:
5 EasyJobs

USB arabirimi
ornegin yazilim
glncellemeleriicin

Cevirmeli/basmali tus

iWave 300i—500i

kullanimi

Grafikli, dinamik kullanim
konsepti

Cesitli kaynak parametreleri degisiminde
hizli, grafiksel geri bildirim

7" diz metin goésterimli ve dokunmatik
ekranli renkli ekran

30'dan fazla dil segenegi segilebilir

Tdm galisma parametreleri 1. menU
seviyesinde



Durum gubugu

Navigasyon gubugu

Dokunmatik ekran

Tam ekran modu

30'dan fazla dilde duz
metin gosterimi sayesinde

Tel sirme

Goz test en hizli sekilde istenilen

ayarlamaya

NFC alani, 6rnegin User

Management (Kullanici
Sezgisel ve guvenli: Merkezi cevirmeli/

basmall tus veya dokunmatik ekran
Uzerinden kullanilir. Parametre
degisikligi durumunda grafiksel
kilavuzlar ve dinamik gorsellestirmeler
ile kullanici dogrudan desteklenir.

Yonetimi) ve NFC Kkarti veya
fob yoluyla gii¢ kaynagini
kilitleme/Kilidini agma igin

— Durum gubugu: Ayarlanan ilave — Tam ekran modu: Yaklasik
fonksiyonlar ve ana ayarlar tek %40 oraninda blyutilmus
bir yerde gosterge

— 5 Easy Jobs — Konfiglre edilebilen

— Eldivenlerle de kullanilabilen 1. menU seviyesi

dokunmatik ekran






TIG, MIG/MAG veya ortull elektrot kaynagi:
iWave 300i, 400i veya 500i ve ¢oklu islemli PRO
segenegiile tamamen o6zgurliglu givenceye alin ve

tim kaynak performansinizi ortaya ¢ikarin.

Klasik ¢coklu islem sistemleriyle arasindaki en 6nemli
fark, tUm son teknoloji TIG fonksiyonlarinin yani sira
MIG/MAG alanindan tim islem varyantlarina erisime
sahip olmanizdir.

Standard, Puls, PMC, LSC ve CMT g'itljli_r‘nod[jler
Welding Package'lerdeki ihtiyac duydugunuz
fonksiyonlari bir araya getirin. Ayrica 6n planda
sellldz elektrotlarin kaynagi ile profesyonel ortilu
elektrot kaynagi mimkuindur.



iWave 300i, 400i, 500i

MIG/MAG iglemleri sinirsiz kullanin:
iWave ile sadece 3 adimda tum kaynak

performansinizi ortaya ¢ikarin:

1. adim

2. adim

3. adim

Hazir:

O

OPT/i goklu islemli PRO
donanim segenegini siparis
edin ve entegre edin.

Modiler kaynak sisteminizi,
harici tel sirme, torg¢ vb. gibi
gerekli MIG/MAG donanim
bilesenleriyle genisletin.

Istediginiz MIG/MAG
Welding Package'i secin.

Gug kaynaginiz tim kaynak
proseslerine hazirdir.




One cikanlar

‘ Az yer Tum kaynak prosesleri igin
kaplar tek gli¢ kaynagi.
Yeniden donanim Proses digmeye basarak
gerekmez degistirilir.
%100 Fronius'un TIG, MIG/MAG (Standard, Pulse,

PMC, LSC ve CMT), 6rtulu elektrot kaynagi

uyumluluk
_— alanindaki mevcut tim kaynak prosesi

varyantlariyla uyumludur.

\j — Kalite ve optik
v

TIG DC / AC/DC — 3-500A TIG DC
veya AC/DC

— Bagimsiz
— 10-500A ortuld
elektrot kaynagi

Ortiili elektrot kaynagi

— N \ \
— Maliyet verimi ve

MIG/MAG Uretkenlik
— 3-500A MIG/MAG

— Welding Packages:
Standard, Pulse, PMC,
LSC, CMT
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Full o
onnectivity

Endustri 4.0 performansi: iWave en dnemli iletisim standartlarini destekler.

Bluetooth Uzerinden, Vizor Connect gibi teknolojik kaynak kasklarindan uzaktan
kumanda Unitelerine kadar ¢gevresel aygitlari kablosuz ve hizli sekilde kaynak
sistemiyle baglayabilirsiniz. WLAN Uzerinden kaynak sistemlerini dogrudan
aginiza entegre ederek donanim yazilimi gincellemelerini kolayca yapabilirsiniz.

Bluetooth

Kablosuz uzaktan kumanda Uniteleri ve Bluetooth
baglantisi 6zelligine sahip kaynak kasklari.

NFC

User Management ve kaynak sistemini kolayca
kilitleyip kilidini agmak igin.

Wlan

Ethernet olmadan Smart Manager fonksiyonu kullanimi ve
glncellemeleriicin tam ag 6zelligi (veri dokiimantasyonu).

Tam kontrol: Entegre yetkilendirme sistemi tGzerinden her kullaniciya ayri haklar taniyabilirsiniz.
Anahtar karti veya anahtar zinciri Gzerinden kayit durumunda sistem yetkili olan ve olmayan kisileri
algilar. Merkezi olarak birden fazla kaynak sistemi igin yetkiye sahipseniz Central User Management
(merkezi kullanici yonetimi) ile size uygun ¢6zlim sunuyoruz.

12



WeldCube Light

En klgUk, merkez disi dokimantasyon

Standart olarak ve ek bir masraf yapmaksizin ortalama degerleri, her bir kaynak dikisi
Uzerinden dogrudan kaynak sistemine kaydedebilir ve PDF olarak disa aktarabilirsiniz.

WeldCube Basic

Ayarlanabilir fonksiyon kapsamina sahip gelistirilmis

merkezi olmayan veri dokUmantasyonu

Ortalama degerlerin yani sira tim gerceklesen degerler igcin limit izleme ve dlizenleme

fonksiyonlari ayar degerleri icin gereklidir: WeldCube Basic. Bu varyantta ayrica veriler
dogrudan kaynak sistemine kaydedilir.

WeldCube Premium

Merkezi veri dokUmantasyonu

Daha az idare, daha fazla inceleme: WeldCube Premium, kaynak verilerinizi bir veri
bankasinda merkezi olarak depolayarak dokiimantasyon masrafinizi azaltir. Akilli ydnetim,

istatistik ve analiz fonksiyonlari, grafiksel gorsellestirme &zellikleri kaynak teknolojisi
Uretiminizin kontroliinde sizi destekler.

Daha fazla bilgiyi asagidaki adreste bulabilirsiniz: www.fronius.com/weldcube
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MuUkemmel kaynak

dikisi optigi

Tacking fonksiyonuyla
gerceklestirilir

Dogrudan

IsI girdisi

Ince sac kaynaklari ve kenar DOg‘I"Udan IS]

uygulamalari gibi tamir

kaynaklari i¢cin ideal g o g o .4
irdisi igin

Kolay kaynak

havuzu kontrolu TIG kaynagi kolaylastirildi: CycleTi
fonksiyonu kullanilabilir. Aralikli kayhak

Kenar ve alin kaynaklarinda prensibine dayanir ve ilave ayar olanaklariyla

bile yanmaz birlikte daha iyi kaynak sonucu igin yeni
parametre kombinasyonlarina olanak tanir.

Daha az menevis rengi

Hassas kullanim yerleriicin

Kolay kullanim

Akim, sUre ve farkli

Dogrudan karsilastirma avantajlari

parametre segeneklerini

hassas ayarlama olanagi
Dogrudan isi girdisi

LT ot | |1

CycleTIG




Dikis optigi SkKill Level | Handling

| |
\ \ \ 0)
CycleTIG O c
ycleTIG
M M
e > il il
Diisiik Yiiksek Diisiik Yiiksek




Atesleme '

Stabil ve tekrarlanabilir.
Daha iyi hissedilebilir: iWave, TIG kaynaginda ;1
atesleme davraniglarini yelni bir seviyeye

cikarir. HF atesleme slreci optimize edilmis
ve atesleme davraniglari cesitli elektrot
gaplarina uygun hale getirilmigtir.

Malzeme 6zelliginden bagimsiz olarak
daha hizli ve tekrarlanabilir atesleme mi
istiyorsunuz? iWave, RPI auto 6zelligi ile bu
icin bircok ¢6zim sunmaktadir. Yeni atesleme
modu, mevcut RPIon fonksiyonunun akilli bir
gelistirmesidir. Kaynak sistemi simdi, atesleme
kotllesse dahi manuel olarak mudahale
etmeniz gerekmeden atesleme ayarlarindaki
degisiklikleri otomatik olarak devraliyor.

Degerlendirme tablosu RPI off RPI on RPI auto

Tekrarlanabilir atesleme

En disik atesleme gecikmesi

En diUsuk elektrot yuku

Kaynak dikisi ylizeyinde
dikkatli islem

* RPI off ile kiyaslandiginda | Laboratuvar kosullarinda deney dizisi: 200A kaynak akimi / 0,5s kaynak stiresi / 1000 atesleme!
** Sadece iWave AC/DC'de



TIG fonksivonlari

000

[V

Sadece 2 saniyede otomatik kiire olusumu

Calisma siliresinden tasarruf edin: Ayarlanan elektrot ¢api temelinde
hizlica bir u¢ olusturmak igin fonksiyonu kullanin.

Tacking - Malzeme tutturmada %50'ye kadar zaman tasarrufu

Darbe akimlari sayesinde kaynak havuzu sallanir. Bu sayede is
parcalarinin birbirine tutturulmasi kolaylasir ve tutturma stresi kisalir.
Tutturma yerlerinde ¢ok az tavlama rengi olur veya hi¢c olmaz.

Hicbir zaman olmadigi kadar senkronize kaynak

Zorluklarin Ustesinden gelin: "Senkronizasyon modumuz" sayesinde
alternatif akim ile her iki taraftan, eszamanli TIG kaynagini hi¢ olmadigi
kadar kolayca gergeklestirin. Bu kaynak zorluguna sundugumuz ¢6zim,
her iki arkin otomatik olarak uyumlu hale gelmesidir.

AC/DC egri formlari - Her talep i¢in dogru ark

Istediginiz gibi kaynak yapin: iWave, AC kaynaginda egri formunu
istediginiz gibi se¢gme olanagini size sunmaktadir. Bunlar, ilgili
kaynak gorevi igin tercih ettiginiz farkli kaynak 6zelliklerine 6zgtdur.
Gerektiginde egri formlarini da kombine edebilirsiniz.

Otomatik son gaz akigl - Tungsten elektrotu igin koruma

Oksidasyon olmadan kaynak yapin: Bu amagla iWave, Tungsten elektrotu

icin koruyucu gaz 6rtisl sunup kaynak dikisini daha glivenli hale getiriyor.

Ayarlanan kaynak akimi ve elektrot gapindan bagimsiz olarak son gaz
akisi otomatik olarak hesaplanir.
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Sorumlulugu
7 pize ait

Surdurulebilirlik 6n planda

Uzun kullanim dmrd, onarim 6zelligi ve geri dontisim
imkani ile iWave, diger tUm Fronius Urlnleri gibi
surdurulebilir olarak tasarlandi. En modern teknoloji
sayesinde insanlarin ve ¢gevrenin lUzerindeki yukin
hafiflemesine ve gelecek jenerasyonlar i¢in yasanabilir
bir gelecek birakmaya katki sagliyoruz.

iWave AC/DC teknik ozellikler

iWave 1901 | WaYe 1901 | jwave 2301 | WWaYe 2301 | jwave 3001 | IY2YE 5001 | iwave 4o0i | WYaKe 3001 | jwave 5001 | IWave SOOI
AC/DC EF DC EF AC/DC AC/DC AC/DC
MV/B MV/B MV/NC MV/NC MV/NC

Agirlk 17,0 kg 16,5kg 17.0 kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5 kg 67,0 kg 65,0 kg 68,5 kg 66,5 kg
g (37,4 Lb) (36,3 Lb) (37,4 Lb) (36,3 Lb) (144.4 \b) (139,9 Lb) (1477 b) (143,3 lb) (151,0 Lb) (1466 Lb)
. . 210 mm / 210 mm / 210 mm / 210 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm/ 300 mm / 300 mm/
Ebat / Genislik ) ) . ) ) . ) ) ) )
8,26 in 8,26 in 8,26 in 8,26 in 11,8 in 11,8in 11,8 in 11,8in 11,8 in 11,8in
" . 369 mm / 369 mm / 369 mm / 369 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm /
Ebat / Yikseklik 14,5 in 14,5in 14,5in 14,5 in 291 in 291 in 29,1 in 29,1 in 29,1in 29,1 in

Ebat / Uzunluk 558 mm / 558 mm / 558 mm / 558 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /
untu 21,9n 21,91in 21,9n 21,9in 2781in 278 in 278n 2781in 278 n 2781in
Sebeke frekansi 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz

120V / 120V / $x 200- 3x 200~ 3X 200-
Sebeke gerilimi 230V 230 V 3 X400V 230V /3x  3Xx400V 230V /3x  3x400V 230 V / 3x

230V 230V

380-575 V 380-575 V 380-575 V
+/-%15 +/-%15 +/-%15 +/-%15 +/-%15 +/-%10 +/-%15 +/-%10 +/-%15 +/-%10

toleransi

190A / 230A / %35
Kaynak akimi / 190 A/ %35 [230V] [230V] 300A/ 300A/ 400 A/ 400 A/ 500 A/ 500 A /
Devrede Kalma Orani %35 150A / %35 170A / %40 %40 %40 %40 %40 %10
[10dak/40°C] %35 %35

[120V] [120V]

160A / 195A /

%60 %60
gaynak a:}”‘?' / o 160 A / [230V] 195 A / [230V] 260 A / 260 A / 360 A/ 360 A/ 430 A/ 430 A/

SR Sl °:co 120A / %60 140A / %60 %60 %60 %60 %60 %60

[10dak/40°C] %60 %60

[120V] [120V]

140A / 165A /

%100 %100
gaynak al&lml / 140 A/ [230V] 165 A/ [230V] 240 A/ 240 A/ 320 A/ 320 A/ 360 A/ 360 A/

SRS f\cl:ma Orant R 100A / %100 120A / %100 %100 %100 %100 %100 %100

[1Odak/40 ] %100 %100

[120V] [120V]

glk?;sllmum kaynak 190 A 190 A 230 A 230 A 300 A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
Minimum kaynak 3A 3A A A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
akimi

. . CE, S, CE, S, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Test onay isareti . CE,CSA'S CE,CSA,S CE,S s, coC CE, S s, CCC CE, S S, CCC
Bosta galisma gerilimi [kelel% 100V 100V 100V 96 V 101V 96V 101V 96V 101V
Calisma gerilimi alani 101-176V  101-176V  101-192V  101-192V  101-22,0V  101-220V  101-26,0V 101260V 101-300V  10,1-30,0 V
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cihazlarin Uretilmesine dikkat edilmistir.
Onarilabilir ve degistirilebilir 6zellikli, geri
donusturilebilir plastik govde ve bilesenler,

ozellikleri, kaynakeginin ginlik islerini
kolaylastirmada dnem tagimaktadir.

¢gevremizi korumamiza katki saglamaktadir.
Yeni teknolojiler gli¢ kayiplarini ve gaz tiketimini
azaltip kaynaklarin korunmasini saglamaktadir.

iWave DC teknik ozellikler

iWave 230i iWave 230i iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DC EF DC MV/B DC DC /MV/NC | DC DC /MV/NC | DC DC /MV/NC
16,4 kg 15,9 kg 40,0 kg 38,0 kg 41,0 kg 39,5 kg 43,0 kg 41,0 kg
(36,1 lb) (35,0 Lb) (88,2 Lb) (83,7 lb) (90,4 Lb) (87,1 lb) (94,8 Ib) (90,4 Lb)
Ebat / G gl 210 mm / 210 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm/ 300 mm/ 300 mm /
d Sl 8,26 in 8,26 in 11,8 in 11,8 in 11,8 in 11,8 in 11,8 in 11,8 in
.. . 369 mm / 369 mm / 510 mm / 510 mm / 510 mm / 510 mm / 510 mm / 510 mm /
Ebati/ vilksaklik 14,5in 14,5in 20,0in 20,01in 20,01in 20,01in 20,0in 200in
Ebat / U luk 558 mm / 558 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /
i 21,9n 21,9n 278in 278n 278in 2781n 2781n 2781n
Sebeke frekansi 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
3X 200~ 3x200- 3Xx 200-
Sebeke gerilimi 230V 120V /230V ~ 3x400V 230V /3x 3 X400V 230V /3x 3 X400V 230V / 3x
380-575 V 380-575 V 380-575 V
Sebeke gerilimi +/-%15 +/-%15 +/-%15 +/-%10 +/-%15 +/-%10 +/-%15 +/-%10
toleransi
Kaynak akimi / 230A / %45
BN LR CIINERCICT I 230 A / %45 [230V] 170A/ 300 A/ %40 300 A/ %40 400 A / %40 400 A / %40 500 A / %40 500 A / %40
[10dak/40°C] %45 [120V]
Kaynak akimi / 205A / %60
DIV ML E I EROI-Ta /Bl 205 A / %60 [230V] 165A/ 260 A / %60 260 A / %60 360 A / %60 360 A / %60 430 A / %60 430 A / %60
[10dak/40°C] %60 [120V]
Kaynak akimi / 170A / %100
DLV to CILCINEROI- 1l 170 A/ %100  [230V]130A/ 240 A/ %100 240 A/ %100 320 A/ %100 320 A/ %100 360 A/ %100 360 A/ %100
[10dak/40°C] %100 [120V]
Z]ka:r:sl'mu m kaynak 230 A 230 A 300 A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
Minimum kaynak 3A 3A A 3A 3A 3A 3A 3A
akimi
. . CE, S, CE, CSA, S, CE, CSA, S, CE, CSA, S,
Test onay isareti ) CE,CSA, S CE, S - CE, S - CE, S -
Bosta calisma gerilimi eI@% 97V 96V 99V 96V 99V 96V 99V
Calisma gerilimi alani 10,1-19,2 V 10,1-19.2 V 10,1-22,0 V 10,1-22,0 V 10,1-26,0 V 10,1-26,0 V 10,1-30,0 V 10,1-30,0 V
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iWave fonksiyon tablosu

AC/DC AC/D AC/DC AC/D
Darbe kaynagi v v v v
«

ak yol verme
ategleme)

Gokl
G

:

em
,MMA)

v v v v v

G S Gaz veya Gaz veya Gaz veya Gaz veya Gaz veya Gaz veya Gaz veya Gaz veya
Sogutma tirii mals su su su su su su su su
sogutmali sogutmali sogutmali sogutmali sogutmali sogutmali sogutmali sogutmali

v v v v v v v

(i yoktur. Telif hakki © 2021 Fronius™. Tiim hakki sakl

Connectivity v
(WLAN, NFC, Bluetoot
Standart Standart Standart Standart Standart Standart Standart

Standart olarak ethernet Ethernet Ethernet olarak olarak olarak olarak olarak olarak olarak
ve Speednet Opsiyonel opsiyonel Ethernet ve Ethernet ve Ethernet ve Ethernet ve Ethernet ve Ethernet ve Ethernet ve
Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet

1, baskinin hazirlandigi tarihte gegerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir. Degisiklik hakki sakldir.
incelenmesine ragmen garanti yuktmli
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