170/210

Gracias a la adecuada tecnologia de soldadura Funciones de soldadura TIG
TIG, la gama de equipos compactos Artis 170/210

ofrece una amplia variedad de funciones que — Funcién TIG Pulsado
(soldadura incluso con bajos espesores)
— Funcion TAC (ahorro de hasta un 50%
del tiempo de punteo)

permiten disfrutar mucho mas de la soldadura.

— Soldadura por puntos e intermitente
— Control de gas (automatico y manual)
— Touch HF (cebado por alta frecuencia)
— Antorcha de soldadura TIG

con diferentes modos de control

Soldadura TIG eficiente

40% del ciclo de trabajo

con la maxima potencia de salida

30% de tolerancia de la red

con la méxima potencia de salida

96 V — 265 V suministro de tension de red

Funciones de soldadura por electrodo

— Soldadura pulsada en electrodo
— Funcién HotStart

— Anti-stick

— Electrodos celulésicos

— Correccion de dindmica

www.fronius.es



Corriente de ajuste I2

Posibilidad de establecer

La corriente de descenso

puede ajustarse hasta un 200%

un tiempo de pendiente

para el descenso
de la corriente

La corriente descendente sélo se utiliza para
la soldadura TIG en 4 tiempos. Permite reducir
o aumentar la corriente principal segun se desee

Slope 1 Slope 2

Corriente de descenso

durante el proceso de soldadura.

atos técnicos

Tensién de red U1
Tolerancia de red
Tolerancia de red

Fusible de red
(de accién lenta)

Maxima potencia
primaria (100 % DC)

I
o
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o
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Corriente de soldadura TIG
40 % DC
60 % DC

100 % DC

Electrodo de cor
de soldadura

40 % DC
60 % DC
100 % DC

Tension de marcha sin carga
(impulso) TIG

Tensién de marcha sin carga
(impulso) electrodo

Rango de corriente de
soldadura TIG

Rango de corriente de
soldadura por electrodo

Tipo de proteccion

Dimensiones (altura
x anchura x profundidad)

Certificados de conformidad

Simbolos de seguridad

riente

Artis 170/EF
Artis 170/NP

1x230V
-30 %/+15 %
50/60 Hz

16 A

2,7 kVA
(140 A TIG)

0,99
10 min/40 °C, U1 =230 V
170 A
155 A
140 A

10 min/40 °C, U1 =230 V

150 A
120 A

110 A

35V

97V

10,4 — 16,8 V

20,4 — 26,0 V
IP 23
435 x 160 X 310 mm

9,8 kg
CE
S

Tension de red U1
Tolerancia de red
Frecuencia de red

Fusible de red
(de accién lenta)

Maxima potencia primaria
(100 % DC)

nte de soldadura TIG
40 % DC
60 % DC

100 % DC

soldadura
40 % DC
60 % DC
100 % DC

Tension de marcha sin carga
(impulso) TIG

Tensién de marcha sin carga
(impulso) electrodo

Rango de corriente de
soldadura TIG

Rango de corriente de
soldadura por electrodo

Tipo de proteccion

Dimensiones (altura
x anchura x profundidad)

tificados de conformidad

Simbolos de seguridad

Artis 210/EF
Artis 210/NP

1x230V
-30 %/+15 %
50/60 Hz

16 A

31 kVA
(160 A TIG)

0,99

10 min/40 °C , U1 =230 V

210 A
185 A
160 A

10 min/40 °C, U1 =230 V

180 A
150 A

120 A

35V

97V

10,4 — 18,4 V

20,4 — 272V
IP 23
435X 160 X 310 mm

9,8 kg
CE
S

con respecto a la principal
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