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Óâàæàåìûé ÷èòàòåëü

Áëàãîäàðèì Âàñ çà îêàçàííîå äîâåðèå è ïîçäðàâëÿåì ñ ïðèîáðåòåíèåì
íîâîãî âûñîêîòåõíîëîãè÷íîãî èçäåëèÿ ôèðìû Ôðîíèóñ. Íàñòîÿùåå
ðóêîâîäñòâî ïîìîæåò Âàì îçíàêîìèòüñÿ ñ íèì. Âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàâ
ðóêîâîäñòâî Âû óçíàåòå îáî âñåõ ðàçíîñòîðîííèõ âîçìîæíîñòÿõ,
êîòîðûìè îáëàäàåò Âàø íîâûé àïïàðàò Ôðîíèóñ, è ñìîæåòå â ïîëíîé
ìåðå âîñïîëüçîâàòüñÿ åãî ïðåèìóùåñòâàìè.

Ïðîñèì òàæå ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè. Áëàãîäàðÿ
ýòîìó Âàøå ðàáî÷åå ìåñòî ñòàíåò áîëåå áåçîïàñíûì. Çàáîòëèâîå
îáðàùåíèå ñ àïïàðàòîì ïîìîæåò Âàì íà ïðîòÿæåíèè âñåãî ñðîêà ñëóæáû
ñîõðàíèòü ñâîéñòâåííûå åìó âûñîêîå êà÷åñòâî è íàäåæíîñòü, ÿâëÿþùèåñÿ
âàæíûìè ïðåäïîñûëêàìè äëÿ ïîëó÷åíèÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîé ïðîäóêöèè.

Ââåäåíèå
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Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

ÎÏACHO!

ÏPEÄYNPEÆÄ-
EHÈE!

ÎCTOPOÆHO!

«ÓKA3AHÈE!»  - îáîçíà÷àåò îïàñíîñòü íåãàòèâíîãî âîçäåéñòâèÿ íà
ðåóëòàëüòû ñâàðî÷íûõ ðàáîò, à òàêæå íà âîçìîæíîñòü ïîâðåæäåíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ.

ÓKA3AHÈE!

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò èçãîòîâëåí íà ñîâðåìåííîì òåõíè÷åñêîì óðîâíå â
ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèçíàííûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Òåì íå
ìåíåå ïðè íåïðàâèëüíîì îáðàùåíèè âîçíèêàåò îïàñíîñòü äëÿ:
- æèçíè è çäîðîâüÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è òðåòüèõ ëèö
- èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãèõ ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé ïðåäïðèÿòèÿ,
- ýôôåêòèâíîñòè ðàáî÷åãî ïðîöåññà ñ èñïîëüçîâàíèåì èñòî÷íèêà

ïèòàíèÿ

Âñå ëèöà, ñâÿçàííûå ñ ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ, óïðàâëåíèåì, óõîäîì è
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ, äîëæíû:
- ïðîéòè ñîîòâåòñòâóþùóþ àòòåñòàöèþ
- èìåòü çíàíèÿ ïî ñâàðêå
- òî÷íî ñîáëþäàòü äàííóþ èíñòðóêöèþ

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè äîëæíî ïîñòîÿííî õðàíèòüñÿ âáëèçè ìåñòà
ïðèìåíåíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ. Äîïîëíèòåëüíî ê òðåáîâàíèÿì
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü äåéñòâóþùèå îáùèå
è ìåñòíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû.

Âñå óêàçàíèÿ íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ
- ñîäåðæàòü â ÷èòàåìîì ñîñòîÿíèè
- íå ïîâðåæäàòü
- íå óäàëÿòü
- íå çàêðûâàòü, íå çàêëåèâàòü è íå çàêðàøèâàòü

Èíôîðìàöèÿ î ðàçìåùåíèå óêàçàíèé ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè íà
àïïàðàòå ïðèâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâóþùåì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè.

Íåèñïðàâíîñòè, êîòîðûå ìîãóò ñíèçèòü áåçîïàñíîñòü, äîëæíû
íåçàìåäëèòåëüíî óñòðàíÿòüñÿ.

Ðå÷ü èäåò î Âàøåé áåçîïàñíîñòè!

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ

Âàæíî! «Âàæíî!»  - îáîçíà÷àåò ñîâåòû ïî ïîëüçîâàíèþ îáîðóäîâàíèåì, à òàêæå ïðî÷óþ
ïîëåçíóþ èíôîðìàöèþ. Íå ÿâëÿåòñÿ ïðåäóïðåæäåíèåì î âîçìîæíûõ
íåáëàãîïðèÿòíûõ èëè îïàñíûõ ñèòóàöèÿõ.

Òå ìåñòà «Ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè», êîòîðûå îòìå÷åíû âûøåïðèâå-äåííûìè
ñèìâîëàìè, òðåáóþò îñîáîãî âíèìàíèÿ.

«ÎÏACHO!» - óêàçûâàåò íà íåïîñðåäñòâåííî óãðîæàþùóþ îïàñíîñòü.
Íåïðèíÿòèå ìåð ïî ïðåäîòâðàùåíèþ ýòîé îïàñíîñòè, âëå÷åò çà ñîáîé
ñìåðòü èëè òÿæêèå óâå÷üÿ.

«ÏPEÄYNPEÆÄEHÈE!» - óêàçûâàåò íà ñèòóàöèþ, ÷ðåâàòóþ âîçìîæíîé
îïàñíîñòüþ. Íå áóäó÷è ïðåäîòâðàùåíà, ýòà ñèòóàöèÿ ìîæåò ïðèâåñòè
ê ñìåðòè èëè òÿæêèì óâå÷üÿì.

«ÎCTOPOÆHO!»  - óêàçûâàåò íà ñèòóàöèþ, ìîãóùóþ ïðèâåñòè ê
íàíåñåíèþ óùåðáà. Íå áóäó÷è ïðåäîòâðàùåíà, ýòî ñèòóàöèÿ ìîæåò
ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé ëåãêèõ òðàâì, à òàêæå ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà.
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Àïïàðàò èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ ðàáîòû ñîãëàñíî åãî íàçíà÷åíèþ.

Àïïàðàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû òîëüêî â òåõ ñâàðî÷íûõ ðåæèìàõ,
êîòîðûå óêàçàíû íà åãî èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå. Èíîå èñïîëüçîâàíèå
àïïàðàòà ñ÷èòàåòñÿ íå ñîîòâåòñòâóþùèì íàçíà÷åíèþ.

Èçãîòîâèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá, âûçâàííûé
èñïîëüçîâàíèåì àïïàðàòà íå ïî íàçíà÷åíèþ.

Èñïîëüçîâàíèå ñîãëàñíî íàçíà÷åíèþ ïîäðàçóìåâàåò òàêæå:
- ñîáëþäåíèå óêàçàíèé íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ñîáëþäåíèå óêàçàíèé ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè
- ïðîâåäåíèå òåõíè÷åñêèõ îñìîòðîâ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîìûøëåííîì
ïðîèçâîäñòâå. Çà óùåðá, âîçíèêøèé â ðåçóëüòàòå èñïîëüçîâàíèÿ
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ â áûòîâûõ óñëîâèÿõ, èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè
íå íåñåò.

Èçãîòîâèòåëü òàêæå íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà íåêà÷åñòâåííûå èëè
íåóäîâëåòâîðèòåëüíûå ðåçóëüòàòû, ïîëó÷åííûå ïðè èñïîëüçîâàíèè
àïïàðàòà.

Èñïîëüçîâàíèå
ñîãëàñíî
íàçíà÷åíèþ

Èñïîëüçîâàíèå èëè õðàíåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ â óëîâèÿõ, âûõîäÿùèõ çà
ïðåäåëû íèæåóêàçàííîãî äèàïàçîíà, ñ÷èòàåòñÿ íå ñîîòâåòñòâóþùèì
íàçíà÷åíèþ. Çà âîçíèêøèé â ðåóçëüòàòå ýòîãî óùåðá èçãîòîâèòåëü
îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà:
- ïðè ðàáîòå: -10 °C äî + 40 °C (14 °F äî104 °F)
- ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è õðàíåíèè: - 25 °C äî + 55 °C (-13 °F äî131 °F)

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà:
- äî 50 % ïðè 40 °C (104 °F)
- äî 90 % ïðè 20 °C (68 °F)

Òðåáîâàíèÿ ê îêðóæàþùåìó âîçäóõó: îòñóòñòâèå ïûëè, êèñëîò, à òàêæå
âûçâàþùèõ êîððîçèþ ãàçîâ è äðóãèõ âûçâàþùèõ êîððîçèþ âåùåñòâ.

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ: äî 2000 ì (6500 ôóòîâ).

Óñëîâèÿ
îêðóæàþùåé
ñðåäû

Ïîëüçîâàòåëü îáÿçàí äîïóñêàòü ê ðàáîòàì íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ òîëüêî
òåõ ëèö, êîòîðûå:
- çíàêîìû ñ îñíîâíûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è ïðîøëè

îáó÷åíèå ïî ïîëüçîâàíèþ èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ
- ïðî÷èòàëè ðàçäåë «Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè» è óêàçàíèÿ î

íåîáõîäèìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, ïîíÿëè è ïîäòâåðäèëè ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

- ïðîøëè èíñòðóêòàæ îòíîñèòåëüíî òðåáîâàíèé ê ðåçóëüòàòàì
âûïîëíÿåìûõ èìè ðàáîò

Ñîáëþäåíèå òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïåðñîíàëîì äîëæíî ïåðèîäè÷åñêè
êîíòðîëèðîâàòüñÿ.

Îáÿçàííîñòè
ïîëüçîâàòåëÿ
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Âñå ëèöà, êîòîðûì ïîðó÷àþòñÿ ðàáîòû íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ, ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîò îáÿçàíû:
- âûïîëíèòü îñíîâíûå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè
- ïðî÷èòàòü ðàçäåë «Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè» è óêàçàíèÿ î

íåîáõîäèìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, è ïîäòâåðäèòü ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

Ïåðåä òåì, êàê ïîêèíóòü ðàáî÷åå ìåñòî, íåîáõîäèìî ïîçàáîòèòüñÿ î òîì,
÷òîáû è â îòñóòñòâèå ïåðñîíàëà íå ìîã áûòü ïðè÷èíåí óùåðá çäîðîâüþ
ëþäåé è ìàòåðèàëüíûì öåííîñòÿì.

Îáÿçàííîñòè
ïåðñîíàëà

Ïåðñîíàëüíàÿ
çàùèòà
(ñâàðùèêà è
òðåòüèõ ëèö)

Âî âðåìÿ ñâàðêè âîçíèêàþò ñëåäóþùèå èñòî÷íèêè îïàñíîñòè:
- èñêðû, ðàçëåòàþùèåñÿ ÷àñòèöû ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà
- èçëó÷åíèå äóãè, îïàñíîå äëÿ ãëàç è êîæè

- âðåäíûå ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ, êîòîðûå ìîãóò ïðåäñòàâëÿòü
îïàñíîñòü äëÿ ëèö ñ ðèòìîâîäèòåëåì ñåðäöà

- îïàñíîñòè, èñõîäÿùèå îò ñåòåâîãî è ñâàðî÷íîãî ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà

- ïîâûøåííàÿ øóìîâàÿ íàãðóçêà

Ïîäêëþ÷åíèå ê
ñåòè

Çà ñ÷åò áîëüøîãî ýíåðãîïîòðåáëåíèÿ ìîùíûå àïïàðàòû ìîãóò âëèÿòü íà
êà÷åñòâî íàïðÿæåíèÿ â ñåòè.
Íà íåêîòîðîå îáîðóäîâàíèå ýòî ìîæåò âëèÿòü ñëåäóþùèì îáðàçîì.
- Îãðàíè÷åíèÿ íà ïîäêëþ÷åíèå.
- Òðåáîâàíèÿ â îòíîøåíèè ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîãî ñåòåâîãî

èìïåäàíñà.*)

- Òðåáîâàíèÿ â îòíîøåíèè ìèíèìàëüíî íåîáõîäèìîé ìîùíîñòè
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ. *)

*) Íà èíòåðôåéñå ñåòè îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ.

Ñì. «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè»

Â ýòîì ñëó÷àå âëàäåëåö èëè ïîëüçîâàòåëü àïïàðàòà äîëæåí âûÿñíèòü
(íàïðèìåð, îáðàòèâøèñü íà ýíåðãîñíàáæàþùåå ïðåäïðèÿòèå), ìîæíî ëè
ïîäêëþ÷àòü àïïàðàò ê ñåòè.

Ëèöà, ðàáîòàþùèå ñ èçäåëèåì â ïðîöåññå ñâàðêè, äîëæíû áûòü îáåñïå-
÷åíû ñîîòâåòñòâóþùåé çàùèòíîé îäåæäîé. Äîëæíû áûòü ñîáëþäåíû
ñëåäóþùèå òðåáîâàíèÿ:
- îäåæäà äîëæíà áûòü òðóäíî âîñïëàìåíÿþùåéñÿ
- îäåæäà äîëæíà áûòü èçîëèðóþùåé è ñóõîé
- îäåæäà äîëæíà çàùèùàòü âñå òåëî, íå èìåòü ïîâðåæäåíèé è

íàõîäèòüñÿ â èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè
- íåîáõîäèìî èìåòü çàùèòíûé øëåì
- áðþêè íå äîëæíû èìåòü îòâîðîòîâ

- âðåäíûé äûì è ãàçû



ud_fr_st_sv_00471     012013 IV

Äûì, âîçíèêàþùèé ïðè ñâàðêå, ñîäåðæèò âðåäíûå äëÿ çäîðîâüÿ ïàðû è
ãàçû.

Ñâàðî÷íûå äûìîâûå ãàçû ñîäåðæàò âåùåñòâà, êîòîðûå ìîãóò âûçâàòü ðàê,
à òàêæå îòðèöàòåëüíî ïîâëèÿòü íà çäîðîâüå ïëîäà âî âðåìÿ áåðåìåí-
íîñòè.

Äåðæàòü ãîëîâó êàê ìîæíî äàëüøå îò äûìà è ãàçîâ.

Äûì è âðåäíûå ãàçû, âîçíèêàþùèå ïðè ñâàðêå -
- íå âäûõàòü
- ñ ïîìîùüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðèñïîñîáëåíèé îòâîäèòü îò ðàáî÷åãî

ìåñòà

Îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íûé ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà.

Ïðè íåäîñòàòî÷íîé âåíòèëÿöèè èñïîëüçîâàòü çàùèòíóþ ìàñêó ñ ïîäâîäîì
âîçäóõà.

Ïðè íàëè÷èè ñîìíåíèé â äîñòàòî÷íîé ýôôåêòèâíîñòè îòñàñûâàþùåãî
îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâåñòè èçìåðåíèå ñîäåðæàíèÿ âðåäíûõ âåùåñòâ è
ñðàâíèòü ðåçóëüòàòû ñ äîïóñòèìûìè ïðåäåëüíûìè çíà÷åíèÿìè.

Ïîñëå ïðåêðàùåíèÿ ñâàðêè çàêðûâàòü âåíòèëü áàëëîíà çàùèòíîãî ãàçà
èëè ñîâñåì çàêðûòü ãëàâíîå ãàçîñíàáæåíèÿ.

Îïàñíîñòü
âðåäíûõ ãàçîâ è
èñïàðåíèé

Èçáåãàòü ïðèñóòñòâèÿ òðåòüèõ ëèö è, â îñîáåííîñòè, äåòåé âáëèçè
ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ è â ìåñòàõ ïðîâåäåíèÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò. Åñëè âñå
æå ïîáëèçîñòè ïðèñóòñòâóþò ëþäè, íåîáõîäèìî:
- èíôîðìèðîâàòü èõ îá îïàñíîñòè
- ñíàáäèòü èõ çàùèòíûìè ñðåäñòâàìè èëè
- óñòàíîâèòü äëÿ íèõ çàùèòíîå îãðàæäåíèå

Ïåðñîíàëüíàÿ
çàùèòà
(ñâàðùèêà è
òðåòüèõ ëèö)
(ïðîäîëæåíèå)

Äëÿ ëè÷íîé çàùèòû ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà:

- ãëàçà è ëèöî çàùèùàòü çàùèòíîé ìàñêîé ñ îòâå÷àþùèì ñòàíäàðòàì
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ôèëüòðîì; ìàñêà äîëæíà îáåñïå÷èâàòü çàùèòó
îò óëüòðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ, æàðà è èñêð

- ïîä çàùèòíîé ìàñêîé íåîáõîäèìî íîñèòü îòâå÷àþùèå ñòàíäàðòàì
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâîé çàùèòîé

- íîñèòü ïðî÷íóþ îáóâü, ñîõðàíÿþùóþ èçîëèðóþùèå ñâîéñòâà â òîì
÷èñëå è âî âëàæíûõ óñëîâèÿõ

- çàùèùàòü ðóêè ñîîòâåòñòâóþùèìè ïåð÷àòêàìè
(ýëåêòðîèçîëèðóþùèìè, òåïëîçàùèòíûìè).

- Äëÿ óìåíüøåíèÿ øóìîâîé íàãðóçêè è çàùèòû îðãàíîâ ñëóõà
èñïîëüçîâàòü íàóøíèêè.

Äàííûå ïî
øóìîâîé
ýìèññèè

Óñòðîéñòâî ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè < 80 äÁ
(A) (ïðè îïîðíîì çíà÷åíèè çâóêîâîé ìîùíîñòè 1 ïÂò) íà õîëîñòîì õîäó è
â ôàçå îõëàæäåíèÿ ïîñëå ýêñïëóàòàöèè â ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîé
ðàáî÷åé òî÷êå ïðè ñòàíäàðòíîé íàãðóçêå ñîãëàñíî EN 60974-1.

Äàííûå ïî óðîâíþ ýìèññèè íà ðàáî÷åì ìåñòå âî âðåìÿ ñâàðêè (è ðåçêè)
ïðèâåñòè íåâîçìîæíî, ïîñêîëüêó íà íåãî âëèÿþò òåõíîëîãè÷åñêèå
îñîáåííîñòè è îêðóæàþùàÿ ñðåäà. Óðîâåíü øóìîâîé ýìèññèè çàâèñèò îò
ñàìûõ ðàçíûõ ïàðàìåòðîâ, íàïðèìåð îò ìåòîäà ñâàðêè (MIG/MAG, WIG),
âûáðàííîãî âèäà òîêà (ïîñòîÿííûé èëè ïåðåìåííûé), äèàïàçîíà
ìîùíîñòè, âèäà íàïëàâëåííîãî ìåòàëëà, ðåçîíàíñíûõ ñâîéñòâ èçäåëèÿ,
óñëîâèé íà ðàáî÷åì ìåñòå è ïð.



ud_fr_st_sv_00471     012013V

R
U

Ðàçëåòàþùèåñÿ èñêðû ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè âçðûâà.

Íå ïðîâîäèòü ñâàðêó âáëèçè âçðûâ÷àòûõ ìàòåðèàëîâ.

Ãîðþ÷èå ìàòåðèàëû äîëæíû áûòü óäàëåíû íå ìåíåå, ÷åì íà 11 ìåòðîâ
(35 ôóòîâ) îò ñâàðî÷íîé äóãè èëè çàêðûòû ïðîâåðåííûì ïîêðûòèåì.

Íåîáõîäèìî èìåòü íàãîòîâå èñïðàâíûå, ïðîâåðåííûå îãíåòóøèòåëè.

Èñêðû è ÷àñòèöû ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà ìîãóò ïðîíèêàòü â ïðèëåãàþùèå
ïîìåùåíèÿ ÷åðåç ñàìûå íåçíà÷èòåëüíûå òðåùèíû èëè îòâåðñòèÿ.
Ñëåäóåò ïðèíÿòü íåîáõîäèìûå ìåðû äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ òðàâì è
âîçãîðàíèé.

Ñâàðî÷íûå ðàáîòû â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ, çàìêíóòûõ
åìêîñòÿõ, áàêàõ è òðóáîïðîâîäàõ ðàçðåøàþòñÿ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè
ýòè ïîìåùåíèÿ ïîäãîòîâëåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è
ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Íå äîïóñêàþòñÿ ñâàðî÷íûå ðàáîòû íà åìêîñòÿõ, â êîòîðûõ õðàíÿòñÿ èëè
õðàíèëèñü ãàçû, ãîðþ÷åå, íåôòåïðîäóêòû. Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà
îñòàòêîâ ýòèõ ïðîäóêòîâ.

Îïàñíîñòü
âûëåòà èñêð

Îïàñíîñòü
ñåòåâîãî è
ñâàðî÷íîãî òîêà

Ýëåêòðè÷åñêèé òîê ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòü, è ïîðàæåíèå
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê íàõîäÿùèìñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì äåòàëÿì êàê âíóòðè,
òàê è âíå àïïàðàòà.

Ïðè ñâàðêå ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà, êàòóøêà, ïðèâîäíûå
ðîëèêè,
à òàêæå âñå ìåòàëëè÷åñêèå äåòàëè, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ïðîâîëîêîé,
íàõîäÿòñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì.

Áëîê ïîäà÷è ïðîâîëîêè ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü íà äîñòàòî÷íî èçîëèðî-
âàííóþ ïîâåðõíîñòü èëè èñïîëüçîâàòü ïîäõîäÿùóþ èçîëèðîâàííóþ
ïîäñòàâêó/äåðæàòåëü.

Ñëåäóåò îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íóþ çàùèòó ïåðñîíàëà îò ïîòåíöèàëà çåìëè/
ìàññû çà ñ÷åò èçîëèðóþùèõ, ñóõèõ ïîäêëàäîê/ïîêðûòèé. Îíè äîëæíû
ïîëíîñòüþ çàêðûâàòü âñþ ïîâåðõíîñòü, íà êîòîðîé âîçìîæåí êîíòàêò
ìåæäó ÷åëîâå÷åñêèì òåëîì è çåìëåé/ìàññîé.

Âñå êàáåëè äîëæíû áûòü ïðî÷íûìè, íåïîâðåæäåííûìè, èçîëèðîâàííûìè è
äîñòàòî÷íî ìîùíûìè. Îñëàáëåííûå ñîåäíåíèÿ, èçíîñèâøèåñÿ, ïîâðåæ-
äåííûå èëè íåäîñòàòî÷íî ìîùíûå êàáåëè íåçàìåäëèòåëüíî çàìåíÿòü.

Ñòåïåíü âðåäíîñòè ñâàðî÷íûõ äûìîâûõ ãàçîâ çàâèñèò, â ÷èñëå ïðî÷åãî,
îò ñëåäóþùèõ ôàêòîðîâ:
- âèäà ìåòàëëîâ, âõîäÿùèõ â ìàòåðèàë èçäåëèÿ
- ýëåêòðîäîâ
- ïîâåðõíîñòíûõ ïîêðûòèé
- ÷èñòÿùèõ è îáåçæèðèâàþùèõ ñðåäñòâ è ò.ï.

Ïîýòîìó íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü äàííûå, ñîäåðæàùèåñÿ â ïàñïîðòàõ
áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëîâ, è ïðî÷èå óêàçàíèÿ èçãîòîâèòåëåé
âûøåïåðå÷èñëåííûõ êîìïîíåíòîâ.

Ãîðþ÷èå ïàðû (íàïðèìåð, ïàðû ðàñòâîðèòåëåé) íå äîëæíû ïîïàäàòü â
çîíó èçëó÷åíèÿ ñâàðî÷íîé äóãè.

Îïàñíîñòü
âðåäíûõ ãàçîâ è
èñïàðåíèé
(ïðîäîëæåíèå)
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Ïðè íåñîáëþäåíèè íèæåñëåäóþùèõ òðåáîâàíèé, âîçìîæíî âîçíèêíîâåíèå
áëóæäàþùèõ ñâàðî÷íûõ òîêîâ, êîòîðûå ìîãóò âûçâàòü:
- ïîæàð
- ïåðåãðåâ êîìïîíåíòîâ, ñîåäèíåííûõ ñî ñâàðèâàåìûì èçäåëèåì
- ïîâðåæäåíèå çàùèòíûõ öåïåé
- ïîâðåæäåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãîãî ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ

Ñëåäóåò îáåñïå÷èòü ïðî÷íîå ñîåäèíåíèå êëåììû êàáåëÿ ìàññû ñ
èçäåëèåì.

Ïðèñîåäèíÿòü êëåììó êàáåëÿ ìàññû êàê ìîæíî áëèæå ê ìåñòó ñâàðêè.

Åñëè ïîâåðõíîñòü, íà êîòîðóþ óñòàíàâëèâàåòñÿ èñòî÷íèê, ñäåëàíà èç
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ìàòåðèàë, îáÿçàòåëüíî ïîäêëàäûâàòü ïîä èñòî÷íèê
èçîëèðóþùóþ ïðîêëàäêó.

Áëóæäàþùèå
ñâàðî÷íûå òîêè

Ñåòåâûå êàáåëè è êàáåëè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ äîëæíû ñèñòåìàòè÷åñêè
ïðîâåðÿòüñÿ ñïåöèàëèñòîì-ýëåêòðèêîì íà èñïðàâíîñòü çàùèòíîãî
ïðîâîäà.

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ïîäêëþ÷àòü òîëüêî ê ñåòè, èìåþùåé çàùèòíûé ïðîâîä è
ê ðîçåòêå, îñíàùåííîé êîíòàêòîì çàùèòíîãî ïðîâîäà.

Ïîäêëþ÷åíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ê ñåòè, íå èìåþùåé çàùèòíîãî ïðîâîäà è
ê ðîçåòêå, íå îñíàùåííîé êîíòàêòîì çàùèòíîãî ïðîâîäà, ñ÷èòàåòñÿ ãðóáîé
íåáðåæíîñòüþ. Çà âîçíèêøèé â ðåçóëüòàòå ýòîãî óùåðá èçãîòîâèòåëü
îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè, ñëåäóåò ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ñðåäñòâ îáåñïå÷èòü
äîñòàòî÷íîå çàçåìëåíèå ñâàðèâàåìîãî èçäåëèÿ.

Íå èñïîëüçóåìûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò âûêëþ÷àòü.

Ïðè ðàáîòå ñ òÿæåëûìè ïðåäìåòàìè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè
èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå ïîãðóçî÷íûå ïðèñïîñîáëåíèÿ.

Ïåðåä òåì, êàê ïðîâîäèòü ðàáîòû ïî îñíàùåíèþ, ðåìîíòó èëè
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ àïïàðàòà, âûêëþ÷èòü àïïàðàò è âûíóòü
ñåòåâîé øòåêåð èç ðîçåòêè.

Óñòàíîâèòü õîðîøî çàìåòíûé è ÷èòàåìûé ùèò/ïëàêàò, ïðåäóïðåæäàþùèé
îò âêëþ÷åíèÿ ñåòåâîãî øòåêåðà â ðîçåòêó è îò âêëþ÷åíèÿ àïïàðàòà.

Ïîñëå òîãî, êàê àïïàðàò îòêðûò:
- ðàçðÿäèòü êîìïîíåíòû, êîòîðûå ñîõðàíÿþò ýëåêòðè÷åñêèé çàðÿä
- óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî âñå êîìïîíåíòû îáåñòî÷åíû

Åñëè íåîáõîäèìî ïðîâåäåíèå ðàáîò íà òîêîïðîâîäÿùèõ ÷àñòÿõ, íóæíî
ïðèâëå÷ü ëèöî, êîòîðîå ïðè íåîáõîäèìîñòè âûêëþ÷èò ñåòåâîé
âûêëþ÷àòåëü.

Îïàñíîñòü
ñåòåâîãî è
ñâàðî÷íîãî òîêà
(ïðîäîëæåíèå)

Íå äîïóñêàòü îáâèâàíèÿ êàáåëåé è ïðîâîäîâ âîêðóã òåëà/÷àñòåé òåëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïîãðóæàòü ñâàðî÷íûå ýëåêòðîäû (ñòåðæíåâûå
ýëåêòðîäû, âîëüôðàìîâûå ýëåêòðîäû, ïðîâîëîêó è ò.ä.) â æèäêîñòü
ñ öåëüþ îõëàæäåíèÿ.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïðèêàñàòüñÿ ê ñâàðî÷íûì ýëåêòðîäàì.

Ìåæäó ýëåêòðîäàìè äâóõ ñâàðî÷íûõ àïïàðàòà ìîæåò ñóùåñòâîâàòü
íàïðÿæåíèå, ðàâíîå äâóêðàòíîìó íàïðÿæåíèþ õîëîñòîãî õîäà îäíîãî
àïïàðàòà. Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïðèêàñàòüñÿ ê ïîòåíöèàëàì îáîèõ
ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ îäíîâðåìåííî. Îïàñíî äëÿ æèçíè.
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Ïðè èñïîëüçîâàíèè ðàñïðåäåëèòåëåé òîêà, èñòî÷íèêîâ ñ äâóìÿ ñâàðî÷-
íûìè ãîëîâêàìè è ò.ä. íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü ñëåäóþùåå: ýëåêòðîäû/
ýëåêòðîäîäåðæàòåëè òîãî èç ñâàðî÷íûõ êîíòóðîâ, êîòîðûé â äàííûé
ìîìåíò íå èñïîëüçóåòñÿ, òàêæå íàõîäÿòñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì. Íå èñïîëüçó-
åìóþ â äàííûé ìîìåíò ãîðåëêó/ýëåêòðîäîäåðæàòåëü ñëåäóåò óëîæèòü
òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíà áûëà èçîëèðîâàíà îò òîêîïðîâîäÿùèõ ÷àñòåé/
êîìïîíåíòîâ.

Ïðè àâòîìàòèçèðîâàííîé ñâàðêå MIG/MAG ýëåêòðîä ñ êàòóøêè,
ïðîâîëî÷íîãî áàðàáàíà èëè êðóïíîãàáàðèòíîé êàòóøêè äîëæåí
ïîñòóïàòü íà óñòðîéñòâî ïîäà÷è òîëüêî â èçîëèðîâàííîì ñîñòîÿíèè.

Çàùèòà îò
ýëåêòðîìàãíèòíûõ
âîçäåéñòâèé

Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ, íåñìîòðÿ íà ñîáëþäåíèå íîðìàòèâíûõ ïðåäåëüíûõ
çíà÷åíèé ýìèññèè, âîçìîæíî âîçíèêíîâåíèå íåæåëàòåëüíûõ ÿâëåíèé â
ïðåäóñìîòðåííîé ñôåðå ïðèìåíåíèÿ (íàïðèìåð, åñëè â ìåñòå óñòàíîâêè
àïïàðàòà èìåþòñÿ ÷óâñòâèòåëüíûå óñòðîéñòâà ëèáî ìåñòî óñòàíîâêè
íàõîäèòñÿ ïîáëèçîñòè îò òåëå- èëè ðàäèîïðèåìíèêîâ).
Âëàäåëåö àïïàðàòà îáÿçàí ïðèíÿòü íàäëåæàùèå ìåðû äëÿ óñòðàíåíèÿ
ïîìåõ.

Èñõîäÿ èç íàöèîíàëüíûõ è ìåæäóíàðîäíûõ íîðì ñëåäóåò óñòàíîâèòü è
ïðîâåðèòü òå îáúåêòû è îáîðóäîâàíèå, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïîäâåðæåíû
âîçäåéñòâèþ ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ:
- îáîðóäîâàíèå/ñèñòåìû áåçîïàñíîñòè
- ñåòè, ëèíèè ïåðåäà÷è ñèãíàëîâ è öèôðîâîé èíôîðìàöèè
- êîìïüþòåðíîå è òåëåêîììóíèêàöèîííîå îáîðóäîâàíèå
- èçìåðèòåëüíîå è êàëèáðîâî÷íîå îáîðóäîâàíèå

Ìåðû, ïîçâîëÿþùèå ïðåäîòâðàòèòü âîçäåéñòâèå ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ:

a) Ñåòü ïèòàíèÿ
- Åñëè íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè âûïîëíåíî â ñîîòâåòñòâèå

ñ ïðàâèëàìè, ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè âñå æå âîçíèêàþò, íåîáõîäèìî
ïðèíÿòü äîïîëíèòåëüíûå ìåðû (íàïðèìåð, ñåòåâîé ôèëüòð)

b) Ñâàðî÷íûå êàáåëè
- ïîëüçîâàòüñÿ êàê ìîæíî áîëåå êîðîòêèìè ñâàðî÷íûìè êàáåëÿìè
- óêëàäûâàòü âñå ñâàðî÷íûå êàáåëè âìåñòå, òåñíî ïðèæàòûìè äðóã ê

äðóãó (â òîì ÷èñëå äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü ïðîáëåì ñ
ýëåêòðîìàãíèòíûìè ïîìåõàìè)

- óêëàäûâàòü ñâàðî÷íûå êàáåëè êàê ìîæíî äàëüøå îò îñòàëüíûõ êàáåëåé

c) Âûðàâíèâàíèå ïîòåíöèàëîâ

d) Çàçåìëåíèå èçäåëèÿ
- ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäêëþ÷àòü çàçåìëåíèå ÷åðåç êîíäåíñàòîðû

e) Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçîâàòü ýêðàíèðîâàíèå
- ýêðàíèðîâàòü îêðóæàþùèå ñèñòåìû è îáîðóäîâàíèå
- ýêðàíèðîâàòü âåñü ñâàðî÷íûé ó÷àñòîê

Áëóæäàþùèå
ñâàðî÷íûå òîêè
(ïðîäîëæåíèå)

Êëàññèôèêàöèÿ
àïïàðàòîâ ïî
ýëåêòðîìàãíèòíîé
ñîâìåñòèìîñòè

Àïïàðàòû ñ êëàññîì ýìèññèè À:
- ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ òîëüêî â èíäóñòðèàëüíûõ ðàéîíàõ;
- â äðóãèõ ìåñòàõ ìîãóò ñîçäàâàòü ïîìåõè â ïðîâîäíûõ è áåñïðîâîäíûõ

ñåòÿõ.

Àïïàðàòû ñ êëàññîì ýìèññèè Â:
- îòâå÷àþò òðåáîâàíèÿì ïî ÷àñòè ýìèññèè â æèëûõ è èíäóñòðèàëüíûõ

ðàéîíàõ. Ýòî òàêæå êàñàåòñÿ æèëûõ ðàéîíîâ, ãäå ýíåðãîñíàáæåíèå
îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç íèçêîâîëüòíóþ ñåòü îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ.

Êëàññèôèêàöèÿ ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè àïïàðàòà óêàçàíà íà
èíôîðìàöèîííîé òàáëè÷êå èëè â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ.
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Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ äëÿ ðàáîò â óñëîâèÿõ ïîâûøåííîé ýëåêòðè÷åñêîé
îïàñíîñòè  (íàïðèìåð, êîòëàõ) äîëæíû èìåòü îáîçíà÷åíèå  (Safety -
áåçîïàñíîñòü). Ïðè ýòîì ñàì èñòî÷íèê íå äîëæåí íàõîäèòñÿ â ýòèõ
ïîìåùåíèÿõ.

Âûëèâàþùåéñÿ èç áëîêà îõëàæäåíèÿ æèäêîñòüþ ìîæíî îøïàðèòüñÿ. Ïðåä
îòñîåäèíåíèåì øëàíãîâ ïîäà÷è èëè âîçâðàòà âîäû áëîê îõëàæäåíèÿ
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü.

Â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå ïðàâèëà â
ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Îòêðûâàòü íàðóæíûå ïàíåëè êîðïóñà ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ ðàáîò
ïî ðåìîíòó/òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.

Âî âðåìÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò îáåñïå÷èòü, ÷òîáû âñå ïàíåëè êîðïóñà
àïïàðàòà è çàùèòíûå êîæóõè áûëè
- íàäëåæàùèì îáðàçîì ñìîíòèðîâàíû
- íàäëåæàùèì îáðàçîì çàêðûòû

Ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà, ïîäàâàåìàÿ èç ãîðåëêè, ìîæåò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé
òðàâìû (ïðîòûêàíèå ðóêè, ïîâðåæäåíèå ãëàç èëè ëèöà). Ïîýòîìó, â
÷àñòíîñòè, ïðè çàïðàâêå ïðîâîëîêè, ãîðåëêó âñåãäà ñëåäóåò äðåæàòü
íàïðàâëåííîé îò ñåáÿ ( àïïàðàòû ñ áëîêîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè).

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê èçäåëèþ âî âðåìÿ è ïîñëå ñâàðêè - îïàñíîñòü îæîãîâ.

Îò îñòûâàþùåãî èçäåëèÿ ìîãóò îòñêàêèâàòü êóñêè øëàêîâ. Ïîýòîìó äàæå
âî âðåìÿ ïîñëåñââàðî÷íîé îáðàáîòêè èçäåëèé íåîáõîäèìî íîñèòü
çàùèòíóþ ñïåöîäåæäó è îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íóþ çàùèòó òðåòüèõ ëèö.

Ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü ðàáîòû ïî îñíàùåíèþ, ðåìîíòó èëè òåõíè÷åñêîìó
îáñëóæèâàíèþ ãîðåëîê è ïðî÷èõ êîìïîíåíòîâ ñ âûñîêîé ðàáî÷åé
òåìïåðàòóðîé, ñëåäóåò äàòü èì îñòûòü.

Çàùèòå îò
ýëåêòðîìàãíèò-
íûõ ïîëåé

Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ ìîãóò íàíîñèòü è èíîé, â íàñòîÿùåå âðåìÿ íå
èçâåñòíûé, óùåðá çäîðîâüþ ëþäåé.
- Ñëåäóåò èìåòü  â âèäó, ÷òî ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ ìîãóò ïîâðåäèòü

çäîðîâüþ íàõîäÿùèõñÿ ïîáëèçîñòè ëþäåé, íàïðèìåð ïîëüçóþùèõñÿ
ñëóõîâûìè àïïàðàòàìè èëè âîäèòåëÿìè ñåðäå÷íîãî ðèòìà.

- Ëþäÿì, èìåþùèì âîäèòåëü ðèòìà, íåîáõîäèìî âûÿñíèòü ó âðà÷à, ìîãóò
ëè îíè íàõîäèòñÿ â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò ìåñòà ïðîâåäåíèÿ
ñâàðî÷íûõ ðàáîò.

- Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ñëåäóåò ïîääåðæèâàòü êàê ìîæíî áîëüøåå
ðàññòîÿíèå ìåæäó ãîëîâîé/êîðïóñîì ñâàðùèêà è ñâàðî÷íûìè
êàáåëÿìè.

- Íå ñëåäóåò ïåðåíîñèòü ñâàðî÷íûå êàáåëè è øëàíãîâûå ïàêåòû íà
ïëå÷å, à òàêæå îáìàòûâàòü èõ âîêðóã êîðïóñà.

Íå äîïóñêàòü ïîïàäàíèÿ ðóê, âîëîñ è ïðåäìåòîâ îäåæäû â äâèæóùèåñÿ
ìåõàíèçìû, òàêèå êàê, íàïðèìåð:
- âåíòèëÿòîðû
- øåñòåðíè
- ðîëèêè
- âàëû
- êàòóøêè ñ ïðîâîëîêîé

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê âðàùàþùåìóñÿ çóá÷àòîìó êîëåñó ìåõàíèçìà ïîäà÷è
ïðîâîëîêè

Çîíû
ïîâûøåííîé
îïàñíîñòè
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UÁàëëîíû ñ çàùèòíûì ãàçîì ñîäåðæàò ãàç ïîä äàâëåíèåì è ïðè ïîâðåæ-

äåíèè ìîãóò âçîðâàòüñÿ. Ïîñêîëüêó áàëëîíû ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ÷àñòü
ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ, ñ íèìè ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ ñ îñòîðîæíîñòüþ.

Ïðåäîõðàíÿòü áàëëîíû ñî ñæàòûì ãàçîì îò æàðà, ìåõàíè÷åñêèõ óäàðîâ,
øëàêîâ, îòêðûòîãî ïëàìåíè, èñêð è ñâàðî÷íîé äóãè.

Ìîíòèðîâàòü ãàçîâûå áàëëîíû âåðòèêàëüíî è çàêðåïëÿòü ñîãëàñíî
èíñòðóêöèÿì, ïðèâîäèìûì â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè, ÷òîáû
ïðåäîòâðàòèòü èõ ïàäåíèå.

Íå äîïóñêàòü êîíòàêòà ãàçîâûõ áàëëîíîâ ñî ñâàðî÷íûì êîíòóðîì è
äðóãèìè ýëåêòðè÷åñêèìè öåïÿìè.

Íèêîãäà íå âåøàòü ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó íà ãàçîâûé áàëëîí.

Íèêîãäà íå êàñàòüñÿ ýëåêòðîäîì ãàçîâîãî áàëëîíà.

Íèêîãäà íå ïðîèçâîäèòü ñâàðêó ãàçîâîãî áàëëîíà ïîä äàâëåíèåì -
îïàñíîñòü âçðûâà.

Îïàñíîñòè îò
áàëëîíîâ ñ
çàùèòíûì
ãàçîì

Çîíû
ïîâûøåííîé
îïàñíîñòè
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ñ ïîìîùüþ êðàíà çàöåïëÿòü àïïàðàòû òîëüêî çà
ïðåäóñìîòðåííûå èçãîòîâèòåëåì ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
- öåïè èëè òðîñû çàöåïèòü çà âñå ïðåäóñìîòðåííûå â àïïàðàòå

ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
- öåïè èëè òðîñû çàöåïëÿòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè íàõîäèëèñü ïîä

êàê ìîæíî ìåíüøèì óãëîì ê âåðòèêàëè
- ó àïïàðàòîâ äëÿ ñâàðêè ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ óäàëèòü ãàçîâûé áàëëîí è áëîê

ïîäà÷è ïðîâîëîêè

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå áëîêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè ñ ïîìîùüþ êðàíà,
çàöåïëÿòü òîëüêî çà èçîëèðîâàííûå ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
(èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ).

Åñëè àïïàðàò îñíàùåí ðåìíåì èëè ðó÷êîé äëÿ ïåðåíîñêè, èõ ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ ðó÷íîé òðàíñïîðòèðîâêè. Ðåìåíü íå
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè ñ ïîìîùüþ êðàíà, àâòîïîãðóç÷èêà èëè
äðóãèõ ìåõàíè÷åñêèõ ïîäúåìíûõ óñòðîéñòâ.

Îïàñíîñòü íåçàìåòíîé óòå÷êè çàùèòíîãî ãàçà, íå èìåþùåãî öâåòà è
çàïàõà, ïðè ïîäêëþ÷åíèè ãàçà ÷åðåç ïåðåõîäíèê. Ïåðåä ìîíòàæîì
íåîáõîäèìî óïëîòíèòü ðåçüáó ïåðåõîäíèêà íà ñòîðîíå ïîäêëþ÷åíèÿ
àïïàðàòà ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåé òåôëîíîâîé ëåíòû.

Âñå ãðóçîçàõâàòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ (ðåìíè, çàæèìû, öåïè è ò. ä.), êîòîðûå
èñïîëüçóþòñÿ âìåñòå ñ óñòðîéñòâîì èëè åãî êîìïîíåíòàìè, íåîáõîäèìî
ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü (íàïðèìåð, íà íàëè÷èå ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé,
êîððîçèè èëè èçìåíåíèé, âûçâàííûõ ïðî÷èìè âîçäåéñòâèÿìè îêðóæàþùåé
ñðåäû). Èíòåðâàë è îáúåì ïðîâåäåíèÿ ïðîâåðêè äîëæíû, êàê ìèíèìóì,
ñîîòâåòñòâîâàòü äåéñòâèòåëüíûì íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòàì è äèðåêòèâàì.

Äëÿ íàäëåæàùåãî è íàäåæíîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ñâàðî÷íîé ñèñòåìû
íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ñëåäóþùèå òðåáîâàíèÿ êàñàòåëüíî êà÷åñòâà
çàùèòíîãî ãàçà:
- âåëè÷èíà òâåðäûõ ÷àñòèö <40ìêì;
- òî÷êà ðîñû ïîä äàâëåíèåì <-20°C;
- ìàêñ. ñîäåðæàíèå ìàñëà <25ìã/ì³.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ôèëüòðû.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!  Îïàñíîñòü çàãðÿçíåíèÿ îñîáåííî âåëèêà â
êîëüöåâûõ òðóáîïðîâîäàõ

Ñíèæåíèå
êà÷åñòâà ñâàðêè
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Âêëþ÷àòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè âñå ïðåäîõðàíè-
òåëüíûå óñòðîéñòâà ôóíêöèîíèðóþò â ïîëíîì îáúåìå. Â ï ðîòèâíîì
ñëó÷àå âîçíèêàåò îïàñíîñòü äëÿ:
- æèçíè è çäîðîâüÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è òðåòüèõ ëèö
- èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãèõ ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé ïðåäïðèÿòèÿ
- ýôôåêòèâíîñòè ðàáî÷åãî ïðîöåññà ñ èñïîëüçîâàíèåì èñòî÷íèêà

ïèòàíèÿ

Íå ïîëíîñòüþ èñïðàâíûå ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà íåîáõîäèìî
ïåðåä âêëþ÷åíèåì àïïàðàòà ïðèâåñòè â ïîëíîñòüþ èñïðàâíîå ñîñòîÿíèå.

Íèêîãäà íå îòêëþ÷àòü è íå ïûòàòüñÿ íåéòðàëèçîâàòü ïðåäîõðàíèòåëüíûå
óñòðîéñòâà.

Ìåðû
ïðåäîñòîðîæ-
íîñòè â
íîðìàëüíîì
ðåæèìå ðàáîòû

Ïåðåä òðàíñïîðòèðîâêîé àïïàðàòà íåîáõîäèìî ïîëíîñòüþ ñëèòü îõëàæäà-
þùóþ æèäêîñòü, à òàêæå äåìîíòèðîâàòü ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû:
- áëîê ïîäà÷è ïðîâîëîêè
- êàòóøêó ñ ïðîâîëîêîé
- áàëëîí ñ çàùèòíûì ãàçîì

Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ïîñëå òðàíñïîðòèðîâêè ñëåäóåò âèçóàëüíî
ïðîâåðèòü àïïàðàò íà òðàíñïîðòíûå ïîâðåæäåíèÿ.
Îáíàðóæåííûå ïîâðåæäåíèÿ ñëåäóåò èñïðàâèòü ñ ïîìîùüþ îáó÷åííîãî
ïåðñîíàëà.

Ìåðû
áåçîïàíñîòè íà
ðàáî÷åì ìåñòå
è ïðè
òðàíñïîðòèðîâêå

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ äîëæåí áûòü ïðî÷íî óñòàíîâëåí íà ðîâíîì, ïðî÷íîì
îñíîâàíèè. Îïðîêèäûâàíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ìîæåò áûòü îïàñíûì äëÿ
æèçíè!
- ìàêèñìàëüíî äîïóñòèìûé óãîë íàêëîíà 10°

Â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå ïðàâèëà â
ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Ïîñðåäñòâîì âíóòðåííèõ èíñòðóêöèé è ñèñòåìû êîíòðîëÿ îáåñïå÷èòü,
÷òîáû ðàáî÷èå ìåñòà ïîääåðæèâàëèñü â ÷èñòîòå è íå çàãðîìîæäàëèñü.

Ðàçìåùàòü è ýêñïëóàòèðîâàòü àïïàðàò òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì
çàùèòû, îáîçíà÷åííîì íà èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå àïïàðàòà.

Ïðè ðàçìåùåíèè àïïàðàòà îáåñïå÷èòü ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî â ðàäèóñå
0,5 ì (1,6 ôò.) âîêðóã àïïàðàòà, íåîáõîäèìîå äëÿ ñâîáîäíîãî ïîñòóïëåíèÿ
è îòâîäà âîçäóõà.

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå àïïàðàòà îáåñïå÷èòü âûïîëíåíèå âñåõ äåéñòâó-
þùèõ íàöèîíàëüíûõ è ìåæäóíàðîäíûõ íîðì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè, â
îñîáåííîñòè, íîðì ïî áåçîïàñíîñòè â îáëàñòè ãðóçîïåðåâîçîê.

Èñïîëüçîâàòü òîëüêî òîò çàùèòíûé ãàç, êîòîðûé ïðèãîäåí äëÿ äàííûõ
ñâàðî÷íûõ ðàáîò, è òîëüêî ïîäõîäÿùèå äëÿ ýòîãî ãàçà ïðèíàäëåæíîñòè
(ðåãóëÿòîð, øëàíãè, àðìàòóðó...).

Ïðè îòêðûâàíèè êëàïàíà ãàçîâîãî áàëëîíà íå ïðèáëèæàòüñÿ ëèöîì ê
âûõîäó ãàçà.

Âî âðåìÿ, êîãäà ñâàðêà íå ïðîèçâîäèòñÿ, ãàçîâûé áàëëîí äîëæåí áûòü çàêðûò.

Åñëè ãàçîâûé áàëëîí íå ïîäêëþ÷åí ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ, êëàïàí áàëëîíà
äîëæåí áûòü çàêðûò êðûøêîé.

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ èçãîòîâèòåëÿ, à òàêæå íàöèîíàëüíûå è ìåæäóíàðîä-
íûå íîðìû ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè â îòíîøåíèè ãàçîâîãî áàëëîíà è åãî
ïðèíàäëåæíîñòåé.

Îïàñíîñòè îò
áàëëîíîâ ñ
çàùèòíûì
ãàçîì
(ïðîäîëæåíèå)
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Ïðîâåðêà
àïïàðàòà íà
ñîîòâåòñòâèå
òðåáîâàíèÿì
òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè.

Çàâîä-ïðîèçâîäèòåëü ðåêîìåíäóåò ïðîâåðÿòü óñòðîéñòâî ñ òî÷êè çðåíèÿ
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè íå ðåæå îäíîãî ðàçà â 12 ìåñÿöåâ.

Ñ òàêîé æå ïåðèîäè÷íîñòüþ â 12 ìåñÿöåâ ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâîäèòü
êàëèáðîâêó èñòî÷íèêà òîêà.

Ðåêîìåíäóåòñÿ òàêæå ïðîâåðêà íà áåçîïàñíîñòü, îñóùåñòâëÿåìàÿ
êâàëèôèöèðîâàííûì ýëåêòðèêîì
- ïðè êàêèõ-ëèáî îòêëîíåíèÿõ ïàðàìåòðîâ;
- ïîñëå êàêèõ-ëèáî êîíñòðóêòèâíûõ èçìåíåíèé;
- ïîñëå ðåìîíòà è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ;
- íå ðåæå, ÷åì ðàç â äâåíàäöàòü ìåñÿöåâ.

Ïðîâåðêà íà áåçîïàñíîñòü äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
ìåñòíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè ñòàíäàðòàìè è èíñòðóêöèÿìè.

Ñâåäåíèÿ î ïðîâåäåíèè ïðîâåðîê è êàëèáðîâîê ìîæíî ïîëó÷èòü â öåíòðå
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ. Äëÿ ýòîãî ñëåäóåò çàïðîñèòü
ñîîòâåòñòâóþùóþ äîêóìåíòàöèþ.

Ïåðåä âêëþ÷åíèåì èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ îáåñïå÷èòü, ÷òîáû íèêòî íå ìîã
îêàçàòüñÿ â îïàñíîñòè.

- Ìèíèìóì îäèí ðàç â íåäåëþ ïðîâåðÿòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ íà îòñóòñò-
âòèå âíåøíèõ ïîâðåæäåíèé è ðàáîòîñïîñîáíîñòü ïðåäîõðàíèòåëüíûõ
óñòðîéñòâ.

- Ïðî÷íî çàêðåïëÿòü ãàçîâûé áàëëîí; ïðè êðàíîâûõ òðàíñïîðòèðîâêàõ
ãàçîâûé áàëëîí äåìîíòèðîâàòü.

- Â êà÷åñòâå îõëàæäàþùåé æèäêîñòè äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü òîëüêî
æèäêîñòü, ïîñòàâëÿåìóþ èçãîòîâèòåëåì ( ïî ïðè÷èíå òàêèõ åå êà÷åñòâ,
êàê ýëåêòðî-ïðîâîäíîñòü, ìîðîçîóñòîé÷èâîñòü, ñîâìåñòèìîñòü ñ
ìàòåðèàëàìè êîíòóðà îõëàæäåíèÿ ... ).

- Îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü , ïîñòàâëÿåìóþ èçãîòîâèòåëåì, íå ñìåøèâàòü ñ
äðóãèìè îõëàæäàþùèìè æèäêîñòÿìè.

- Çà óùåðá, âîçíèêøèé èç-çà ïðèìåíåíèÿ èíûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé,
èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò. Êðîìå òîãî, òåðÿþò ñèëó âñå
ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà èçãîòîâèòåëÿ.

- Îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü ìîæåò ïðè îïðåäåëåííûõ îáñòîÿòåëüñòâàõ
âîñïëàìåíÿòüñÿ. Åå ñëåäóåò ïåðåâîçèòü òîëüêî â çàêðûòûõ çàâîäñêèõ
åìêîñòÿõ è äåðæàòü â ñòîðîíå îò èñòî÷íèêîâ îãíÿ.

- Îòðàáîòàííóþ æèäêîñòü óòèëèçîâàòü ñîãëàñíî íàöèîíàëüíûì ïðåäïè-
ñàíèÿì.  Òåõíè÷åñêèé ïàñïîðò áåçîïàñíîñòè íà îõëàæäàþùóþ
æèäêîñòü ìîæíî ïîëó÷èòü â áëèæàéøåì ñåðâèñíîì ïðåäñòàâèòåëüñòâå
èëè íà èíòåðíåò-ñàéòå èçãîòîâèòåëÿ.

- Ïåðåä êàæäîé ñâàðêîé ïðîâåðÿòü íà õîëîäíîì àïïàðàòå óðîâåíü
îõëàæäàþùåé æèäêîñòè

Ìåðû
ïðåäîñòîðîæ-
íîñòè â
íîðìàëüíîì
ðåæèìå ðàáîòû
(ïðîäîëæåíèå)

Èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå äåòàëè (äåéñòâèòåëüíî òàêæå äëÿ
ñòàíäàðòèçîâàííûõ äåòàëåé). Ïðè ïðèìåíåíèè äðóãèõ äåòàëåé íå
ñóùåñòâóåò ãàðàíòèè, ÷òî îíè ñêîíñòðóèðîâàíû è èçãîòîâëåíû íàäåæíî è
îòâå÷àþò ýêñïëóàòàöèîííûì òðåáîâàíèÿì è òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè.

Çàïðåùàåòñÿ âíîñèòü èçìåíåíèÿ, âñòðàèâàòü èëè óäàëÿòü êîìïîíåíòû áåç
ðàçðåøåíèÿ èçãîòîâèòåëÿ

Äåòàëè, íå íàõîäÿùèåñÿ â ïîëíîñòüþ èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè, íåìåäëåííî
çàìåíÿòü.

Ïðè çàêàçå óêàæèòå òî÷íîå íàçâàíèå è ñîîòâåòñòâóþùèé íîìåð ñîãëàñíî
ñïèñêó çàïàñíûõ ÷àñòåé, à òàêæå ñåðèéíûé íîìåð èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.

Óõîä è
òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå
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Àâòîðñêîå ïðàâî íà äàííîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîõðàíÿåò
èçãîòîâèòåëü.

Òåêñò è èçîáðàæåíèÿ ñîîòâåòñòâóþò ñîñòîÿíèþ íà ìîìåíò ïóáëèêàöèè.
Ïðàâî íà èçìåíåíèÿ ñîõðàíÿåòñÿ. Ïðåòåíçèè ñî ñòîðîíû ïîêóïàòåëÿ,
îïèðàþùèåñÿ íà ñîäåðæàíèå äàííîãî ðóêîâîäñòâà, íå ïðèíèìàþòñÿ.
Çàìå÷àíèÿ, óêàçàíèÿ íà îøèáêè è ïðåëîæåíèÿ ïî äîðàáîòêå äàííîãî
ðóêîâîäñòâà  áóäóò ïðèíÿòû ñ áëàãîäàðíîñòüþ.

Àâòîðñêîå
ïðàâî

Àïïàðàòû, èìåþùèå îáîçíà÷åíèå CE,  óäîâëåòâîðÿþò îñíîâíûì
òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà ïî áåçîïàñíîñòè íèçêîâîëüòíîãî
ýëåêòðîîáðóäîâàíèÿ è ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè (íàïðèìåð,
îòíîñÿùèõñÿ ê äàííîìó âèäó àïïàðàòîâ íîðì ñåðèè EN 60 974).

Çíàêè
ñîîòâåòñòâèÿ
ñòàíäàðòàì
áåçîïàñíîñòè

Àïïàðàòû, èìåþùèå îáîçíà÷åíèå CSA, óäîâëåòâîðÿþò òðåáîâàíèÿì
ñîîòâåòñâóþùèõ íîðì äëÿ ÑØÀ è Êàíàäû.

Çà ñîõðàíåíèå âñåõ ïàðàìåòðîâ íàñòðîéêè, èçìåíåííûõ ïî ñðàâíåíèþ ñ
çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè, îòâå÷àåò ïîëüçîâàòåëü. Ïðè ïîòåðå ââåäåííûõ
ïîëüçîâàòåëåì ïàðàìåòðîâ èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Ñîõðàííîñòü
äàííûõ

Íå âûáðàñûâàéòå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå âìåñòå ñ áûòîâûì ìóñîðîì!
Ñîãëàñíî äèðåêòèâå Åâðîïåéñêîãî Ñîþçà 2002/96/EG î ñòàðîì
ýëåêòðîííîì è ýëåêòðè÷åñêîì îáîðóäîâàíèè, à òàêæå ïðèíÿòûì íà åå
îñíîâå íàöèîíàëüíûì çàêîíîäàòåëüíûì íîðìàì, ýëåêòðè÷åñêèå óñòðîéñòâà
ñ èñòåêøèì ñðîêîì ñëóæáû äîëæíû îòäåëüíî ñîáèðàòüñÿ è íàïðàâëÿòüñÿ
äëÿ ýêîëîãè÷åñêè áåçâðåäíîé ïîâòîðíîé ïåðåðàáîòêè. Ñäàâàéòå òàêèå
óñòðîéñòâà â ñîîòâåòñòâóþùèå òîðãîâûå ïðåäïðèÿòèÿ èëè â ïóíêòû ïðèåìà
ìåñòíîé ñïåöèàëèçèðîâàííîé ñèñòåìû ñáîðà è óòèëèçàöèè îòõîäîâ.
Íåñîáëþäåíèå ýòîãî òðåáîâàíèÿ ìîæåò èìåòü íåãàòèâíûå ïîñëåäñòâèÿ äëÿ
îêðóæàþùåé ñðåäû è çäîðîâüÿ ëþäåé!

Óòèëèçàöèÿ
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Îáùèå ïîëîæåíèÿ

Èñòî÷íèê òîêà TP 1500 — åùå îäíà
ìîäåëü, ïðèíàäëåæàùàÿ ê íîâîìó
ïîêîëåíèþ ñâàðî÷íûõ
âûïðÿìèòåëåé. Ïðèìåíåíèå
âûñîêîýôôåêòèâíûõ ýëåêòðîííûõ
êîìïîíåíòîâ ïîçâîëèëî ñîçäàòü
äåéñòâèòåëüíî óíèêàëüíûé
âûïðÿìèòåëü ìàññîé âñåãî 4,7 êã.

Ìîäåëü TP 1500 ðàáîòàåò ïî
ïðèíöèïó ðåçîíàíñíîãî èíâåðòîðà.
Ñíà÷àëà ñåòåâîå íàïðÿæåíèå
ïðîõîäèò ÷åðåç âûïðÿìèòåëü.
Çàòåì ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå
ïðåîáðàçóåòñÿ â ïåðåìåííîå ñ
÷àñòîòîé 150 êÃö. Ïîñëå ýòîãî
ñâàðî÷íûé òðàíñôîðìàòîð ñîçäàåò
íåîáõîäèìîå ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå,
êîòîðîå âûïðÿìëÿåòñÿ è ïîäàåòñÿ
íà âûõîäíûå ðàçúåìû.

Ïðèíöèï
ðàáîòû TP
1500

Ðèñ. 1 Ñâàðî÷íîå ïðèñïîñîáëåíèå Trans-
Pocket 1500

Ïðè ðàçðàáîòêå ðåçîíàíñíîãî èíâåðòîðà äëÿ èñòî÷íèêà òîêà TP 1500
ïðèìåíåí ïðèíöèïèàëüíî íîâûé ïîäõîä. Âìåñòî ïðîñòîãî òðàíçèñòîðíîãî
êëþ÷à èëè ØÈÌ äëÿ ãåíåðàöèè âûñîêî÷àñòîòíîãî îñíîâíîãî íàïðÿæåíèÿ
èñïîëüçóåòñÿ ðåçîíàíñíûé ïðåîáðàçîâàòåëü.

Íåñìîòðÿ íà íåîáõîäèìîñòü çàäåéñòâîâàòü ïðè ñâàðêå ñëîæíóþ
óïðàâëÿþùóþ ñèñòåìó, èñïîëüçîâàíèå ðåçîíàíñíîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ
îáåñïå÷èâàåò ðÿä çíà÷èòåëüíûõ ïðåèìóùåñòâ:
- ðåçîíàíñíàÿ ñòðóêòóðà ïîçâîëÿåò äîñòè÷ü ïî÷òè «èäåàëüíîé âûõîäíîé

õàðàêòåðèñòèêè»;
- ñíèæåíèå ïîòåðü íà ïåðåêëþ÷åíèå ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü áîëåå

âûñîêèå ÷àñòîòû ïðè îïòèìàëüíîé ýôôåêòèâíîñòè;
- ïðåâîñõîäíûå õàðàêòåðèñòèêè ïîäæèãà è ñâàðêè ïðè ìèíèìàëüíûõ

ãàáàðèòàõ è âåñå.

Êîíòðîëëåð íàñòðàèâàåò õàðàêòåðèñòèêè èñòî÷íèêà òîêà â çàâèñèìîñòè îò
òèïà èñïîëüçóåìîãî ýëåêòðîäà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ýëåêòðîäà ñ
öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì ìîæíî âûáðàòü ñïåöèàëüíûé ðåæèì,
îáåñïå÷èâàþùèé îòëè÷íûå ðåçóëüòàòû ñâàðêè.

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ çíà÷èòåëüíî ðàñøèðåíà çà ñ÷åò ïîääåðæêè ñâàðêè ÒIG
ñ êîíòàêòíûì ïîäæèãîì.
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Êîíöåïöèÿ àïïàðàòà

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ

Âåðñèè TP 1500 RC, TP 1500 TIG è TP 1500 TIG VRD åùå áîëüøå ðàñøèðÿþò
è áåç òîãî øèðîêóþ ôóíêöèîíàëüíîñòü ñóùåñòâóþùåé ìîäåëè èñòî÷íèêà
òîêà TP 1500.

Íåñìîòðÿ íà ñâîè ìàëûå ãàáàðèòû, ýòè 5 âåðñèé èñòî÷íèêà òîêà TP 1500
íàäåæíî ðàáîòàþò äàæå â ñàìûõ òÿæåëûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè. Êîðïóñ
èç ñòàëüíîãî ëèñòà ñ ïîðîøêîâûì íàïûëåíèåì, ïëàñòèêîâàÿ ðàìêà äëÿ
çàùèòû îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ, áàéîíåòíûå ðàçúåìû ñ çàùåëêàìè — âñå ýòè
îñîáåííîñòè ÿâëÿþòñÿ ñâèäåòåëüñòâîì âûñîêîãî êà÷åñòâà êîíñòðóêöèè. À
áëàãîäàðÿ ðåìíþ äëÿ ïåðåíîñêè àïïàðàò ìîæíî ëåãêî ïåðåìåùàòü — êàê
â ìàñòåðñêîé, òàê è ïðè ðàáîòå íà âûåçäå.

TP 1500 RC Èñòî÷íèê TP 1500 RC ïîçâîëÿåò ïîäêëþ÷àòü óñòðîéñòâà äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ TP 1500 è TR 1500 F (ñ ïåäàëüíûì óïðàâëåíèåì).

Ýòè óñòðîéñòâà, ïîäêëþ÷àåìûå ê ìîäåëè TP 1500 RC, ïîçâîëÿþò ñ
ëåãêîñòüþ óïðàâëÿòü ñâàðî÷íûì òîêîì â ïðîöåññå ðàáîòû.

TP 1500 TIG Ïîìèìî âîçìîæíîñòåé èñòî÷íèêà òîêà TP 1500 RC, ìîäåëü P 1500 TIG
äîïîëíèòåëüíî ïîääåðæèâàåò ñâàðêó TIG.

Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà TIG ìîäåëè TTG 1600 A (ñî ñúåìíûì ãàçîâûì ñîïëîì)
ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ðàñøèðåíèÿ âîçìîæíîñòåé èñòî÷íèêà òîêà
TP 1500 TIG. Êðîìå òîãî, ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà ñíàáæåíà ïîòåíöèîìåòðîì äëÿ
íàñòðîéêè ñâàðî÷íîãî òîêà âî âðåìÿ ñâàðêè.

Äîïîëíèòåëüíûé ðåæèì ñâàðêè èìïóëüñíîé äóãîé èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ òàêèõ ðåçóëüòàòîâ, êàê:
- áîëåå ýôôåêòèâíàÿ ñâàðêà ñòûêîâ;
- ôîðìèðîâàíèå ÷åøóé÷àòîãî ñâàðíîãî øâà.

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ çíà÷èòåëüíî ðàñøèðåíà çà ñ÷åò ïîääåðæêè ñâàðêè ÒIG
ñ êîíòàêòíûì ïîäæèãîì è óíèêàëüíîé ôóíêöèè «TIG comfort-stop».

Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» âïåðâûå â èñòîðèè ðàçâèòèÿ òåõíîëîãèé
ñâàðêè ïîçâîëÿåò ïëàâíî ñíèæàòü ñâàðî÷íûé òîê ïî îêîí÷àíèè ðàáîòû
(ñïàä òîêà) áåç íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçîâàíèÿ ñëîæíîé ãîðåëêè ñ êíîïêîé
è óïðàâëÿþùèìè ïðîâîäàìè.

Ñïàä òîêà ìîæíî èíèöèèðîâàòü, ïðîñòî ïîäíÿâ è îïóñòèâ ñâàðî÷íóþ
ãîðåëêó. Ïëàâíîå ñíèæåíèå ñâàðî÷íîãî òîêà ãàðàíòèðóåò íàäåæíóþ
çàùèòó êîíå÷íîãî êðàòåðà â ãàçîâîé ñðåäå è åãî ýôôåêòèâíîå
çàïîëíåíèå.

Èíòåëëåêòóàëüíîå óïðàâëåíèå ïîäà÷åé ãàçà îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíóþ
çàùèòó ñâàðíîãî øâà â ãàçîâîé ñðåäå. Êàê è «TIG comfort-stop», ýòà
ôóíêöèÿ òàêæå àêòèâèðóåòñÿ áåç èñïîëüçîâàíèÿ êíîïêè ãîðåëêè è
óïðàâëÿþùèõ ïðîâîäîâ. Ïðè ïîäæèãå äóãè àâòîìàòè÷åñêè íà÷èíàåòñÿ
ïîäà÷à çàùèòíîãî ãàçà, êîòîðàÿ àâòîìàòè÷åñêè ïðåêðàùàåòñÿ ïîñëå
çàâåðøåíèÿ ñïàäà òîêà äî íóëÿ.

Â çàâèñèìîñòè îò âûáðàííîãî çíà÷åíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà (10–150 À)
ïðîäóâêà ãàçà ïðîäîëæàåòñÿ åùå 3–12 ñ.
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Ðèñ. 2. Àïïàðàò TP 1500, ïðèñïîñîáëåííûé äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ

Ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì

Ñâàðêà TIG

VRD VRD — ýòî äîïîëíèòåëüíîå ñðåäñòâî áåçîïàñíîñòè. VRD îçíà÷àåò
«óñòðîéñòâî ïîíèæåíèÿ íàïðÿæåíèÿ».  Òàì, ãäå ýòî âîçìîæíî, VRD íå äàåò
íàïðÿæåíèþ ïðåâûñèòü ïîðîã, îïàñíûé äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ÷åëîâåêà
(ñì. «TP 1500 VRD, TP 1500 TIG VRD»).

Ðèñ. 3. Àïïàðàò TP 1500, ïðèñïîñîáëåííûé äëÿ ñâàðêè TIG.

Ðèñ. 4. Àïïàðàò TP 1500 ñ ïîäêëþ÷åííîé ñâàðî÷íîé ãîðåëêîé TTG 1600 A.
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Âíèìàíèå!  Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò
ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñ ñåðüåçíûìè ïîñëåäñòâèÿìè èëè
ïîâðåæäåíèþ èìóùåñòâà. Îïèñàííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå ôóíêöèè
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî îçíàêîìëåíèÿ
ñî ñëåäóþùèìè äîêóìåíòàìè:
- íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ ñèñòåìíûõ êîìïîíåíòîâ, â

îñîáåííîñòè ðàçäåëû ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Ïîñëå îáíîâëåíèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ
ìîæåò îêàçàòüñÿ, ÷òî íåêîòîðûå ôóíêöèè óñòðîéñòâà íå îïèñàíû â
íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè, è, íàïðîòèâ, íåêîòîðûå
îïèñàííûå â íåì ôóíêöèè íåäîñòóïíû. Òàêæå íåêîòîðûå èëëþñòðàöèè
ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò ðåàëüíûõ îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ âàøåãî àïïàðàòà.
Îäíàêî ýòè îðãàíû óïðàâëåíèÿ ðàáîòàþò òî÷íî òàê æå.

Ðèñ. 5. Ïåðåäíÿÿ è çàäíÿÿ ïàíåëè óñòðîéñòâà TP 1500.

(1)Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ.

(2)Ðàçúåì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ìàãèñòðàëè çàùèòíîãî ãàçà (òîëüêî ìîäåëü
TP 1500 TIG) — äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçîâîãî øëàíãà.
- Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG 1600 A.

(3)Ïûëåâîé ôèëüòð  ïåðåä çàáîðíûì îòâåðñòèåì âåíòèëÿòîðà.
- Ïðåäîòâðàùàåò çàãðÿçíåíèå âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ óñòðîéñòâà ïðè

ðàáîòå â ñèëüíî çàïûëåííûõ çîíàõ.

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Ïûëåâîé ôèëüòð â èñòî÷íèêå òîêà ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàòü ïîñòîÿííî.

(4)(+) - Ãíåçäî ïîäà÷è òîêà ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì — äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ:
- ýëåêòðîäà èëè êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

(â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà);
- êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ ïðè ñâàðêå TIG.

(5)(-) - Ãíåçäî ïîäà÷è òîêà ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì — äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ:
- ýëåêòðîäà èëè êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

(â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà);
- ãîðåëêè äëÿ ñâàðêè TIG (ïîäêëþ÷åíèå òîêà).

Áåçîïàñíîñòü

Èñòî÷íèê òîêà

4)

5)

1)

2)

3)

Îðãàíû óïðàâëåíèÿ è ðàçúåìû
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10)

9)

8)

7)

6)

12)

13)

11)

(6)Êíîïêà «Process»  äëÿ âûáîðà ïðîöåññà ñâàðêè:
- ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì (10);
- ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì (9);
- ñâàðêà TIG (8);
- ñâàðêà TIG èìïóëüñíîé äóãîé (7) (òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG).

Âàæíî!  Âûáðàííûé ïðîöåññ ñâàðêè ñîõðàíÿåòñÿ äàæå ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ
óñòðîéñòâà îò ñåòè.

(11) Ðó÷êà ðåãóëèðîâêè ñâàðî÷íîãî òîêà äëÿ òåêóùåé ïîäñòðîéêè òîêà.

(12) Èíäèêàòîð íåèñïðàâíîñòè  çàãîðàåòñÿ, åñëè òåìïåðàòóðà
óñòðîéñòâà ïðåâûøàåò ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìóþ (ïåðåãðåâ).

(13) Ðàçúåì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïóëüòà ÄÓ, êîòîðûé ïîçâîëÿåò
ïîäêëþ÷èòü:

- ïóëüò ÄÓ (òîëüêî â ìîäåëÿõ TP 1500 RC è TP 1500 TIG);
- óïðàâëÿþùèé êàáåëü ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG 1600 A (òîëüêî â

ìîäåëè TP 1500 TIG).

Èñòî÷íèê òîêà
(ïðîäîëæåíèå)

Ðèñ. 6. Èñòî÷íèê òîêà TP 1500 TIG: îðãàíû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàòîðû íà ïåðåäíåé ïàíåëè.
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Ïîäãîòîâêà èñòî÷íèêà òîêà ê ýêñïëóàòàöèè

Âíèìàíèå!  Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò
ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñ ñåðüåçíûìè ïîñëåäñòâèÿìè èëè
ïîâðåæäåíèþ èìóùåñòâà. Îïèñàííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå ôóíêöèè
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî îçíàêîìëåíèÿ
ñî ñëåäóþùèìè äîêóìåíòàìè:
- íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ ñèñòåìíûõ êîìïîíåíòîâ, â

îñîáåííîñòè ðàçäåëû ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Âíèìàíèå!  Îïðîêèäûâàíèå óñòðîéñòâà èëè åãî ïàäåíèå ñ âûñîòû
ìîæåò ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñî ñìåðòåëüíûì èñõîäîì.
Îáîðóäîâàíèå íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü íà òâåðäîé ðîâíîé
ïîâåðõíîñòè òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èòü åãî óñòîé÷èâîå
ïîëîæåíèå.

Ïðàâèëà
óñòàíîâêè
àïïàðàòà

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

Îáîðóäîâàíèå äîëæíî ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ýëåêòðîñåòè, íàïðÿæåíèå êîòîðîé
ñîîòâåòñòâóåò óêàçàííîìó íà çàâîäñêîé òàáëè÷êå.

Ðèñ. 7. Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîñåòè.

+15 %

~265 Â~195 Â

-15 %

~230 Â

Áåçîïàñíîñòü

Èñòî÷íèê òîêà ïðîòåñòèðîâàí íà ñîîòâåòñòâèå ñòåïåíè çàùèòû IP23,
êîòîðàÿ ïðåäóñìàòðèâàåò:
- çàùèòó îò ïðîíèêàþùèõ ïîâðåæäåíèé, íàíåñåííûõ òâåðäûìè

èíîðîäíûìè òåëàìè äèàìåòðîì áîëåå 12,5 ìì (0,49 äì);
- çàùèòó îò áðûçã âîäû, ïàäàþùèõ ïîä óãëàìè äî 60° ê âåðòèêàëè.

Ñâàðî÷íóþ ñèñòåìó ìîæíî óñòàíàâëèâàòü è ýêñïëóàòèðîâàòü âíå
ïîìåùåíèé â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòåïåíüþ çàùèòû IP23. Îäíàêî âíóòðåííèå
ýëåêòðè÷åñêèå êîìïîíåíòû íåîáõîäèìî çàùèòèòü îò íåïîñðåäñòâåííîãî
ïîïàäàíèÿ âëàãè.

Îòâåðñòèÿ äëÿ çàáîðà âîçäóõà — âàæíîå ñðåäñòâî áåçîïàñíîñòè. Ïðè
âûáîðå ìåñòà óñòàíîâêè óñòðîéñòâà óáåäèòåñü, ÷òî îõëàæäàþùèé âîçäóõ
ìîæåò áåñïðåïÿòñòâåííî öèðêóëèðîâàòü ÷åðåç îòâåðñòèÿ íà ïåðåäíåé è
çàäíåé ïàíåëÿõ. Ñëåäóåò íå äîïóñêàòü çàñàñûâàíèÿ ìåòàëëè÷åñêîé ïûëè,
íàïðèìåð îò øëèôîâàëüíûõ ìàøèí, âíóòðü óñòðîéñòâà.

Èñòî÷íèê òîêà ïðåäíàçíà÷åí ÒÎËÜÊÎ äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì è
ñâàðêè TIG.
Ïðèìåíåíèå äëÿ êàêèõ-ëèáî äðóãèõ öåëåé ñ÷èòàåòñÿ íåíàäëåæàùèì, è
ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà ëþáîé óùåðá,
ïîíåñåííûé âñëåäñòâèå ïîäîáíîãî èñïîëüçîâàíèÿ.

Íàäëåæàùåå èñïîëüçîâàíèå òàêæå ïîäðàçóìåâàåò:
- ñîáëþäåíèå âñåõ óêàçàíèé, èçëîæåííûõ â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè;
- îñóùåñòâëåíèå âñåõ ïðåäïèñàííûõ ïðîâåðîê è ðàáîò ïî òåõíè÷åñêîìó

îáñëóæèâàíèþ.

Èñïîëüçîâàíèå
èñêëþ÷èòåëüíî
ïî íàçíà÷åíèþ
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Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Ïðè ïîäêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà òîêà ê
ýëåêòðîñåòè, íàïðÿæåíèå êîòîðîé îòëè÷àåòñÿ îò íîìèíàëüíîãî, âñå
ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà ñ÷èòàþòñÿ íåäåéñòâèòåëüíûìè!

Åñëè óñòðîéñòâî ïîñòàâëÿåòñÿ áåç ñåòåâûõ êàáåëåé è âèëîê, íåîáõîäèìî
èñïîëüçîâàòü êàáåëè è âèëêè, ïðåäïèñàííûå ãîñóäàðñòâåííûìè
íîðìàòèâíûìè òðåáîâàíèÿìè è ñòàíäàðòàìè. Ñâåäåíèÿ î ïðåäîõðàíèòåëå,
çàùèùàþùåì ñåòåâîé êàáåëü, ñì. â ðàçäåëå «Òåõíè÷åñêèå
õàðàêòåðèñòèêè».

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè
ìîæåò ïðèâåñòè ê íàíåñåíèþ ñåðüåçíîãî óùåðáà. Ïàðàìåòðû
ñåòåâîãî êàáåëÿ è çàùèòíîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ íóæíî âûáèðàòü â
ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè. Ïðè ýòîì
íåîáõîäèìî ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ èíôîðìàöèåé, íàíåñåííîé íà
çàâîäñêîé òàáëè÷êå.

Âíèìàíèå!  Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Åñëè óñòðîéñòâî âî âðåìÿ óñòàíîâêè
ïîäêëþ÷åíî ê ýëåêòðîñåòè, ñóùåñòâóåò âûñîêèé ðèñê ñåðüåçíîãî
òðàâìèðîâàíèÿ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèÿ èìóùåñòâà. Ëþáûå
ðàáîòû ñ óñòðîéñòâîì íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü, òîëüêî åñëè:
- âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè «Î»;
- óñòðîéñòâî îòêëþ÷åíî îò ýëåêòðîñåòè.

Âíèìàíèå!  Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò
ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñ ñåðüåçíûìè ïîñëåäñòâèÿìè èëè
ïîâðåæäåíèþ èìóùåñòâà. Îïèñàííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå ôóíêöèè
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî îçíàêîìëåíèÿ
ñî ñëåäóþùèìè äîêóìåíòàìè:
- íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ ñèñòåìíûõ êîìïîíåíòîâ, â

îñîáåííîñòè ðàçäåëû ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

- Âñòàâüòå êàáåëü ïîäà÷è ñâàðî÷íîãî òîêà â ñîîòâåòñòâóþùèé ðàçúåì (4
èëè 5) â çàâèñèìîñòè îò òèïà èñïîëüçóåìîãî ýëåêòðîäà, à çàòåì
ïîâåðíèòå êàáåëü ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü åãî.

- Ïîäêëþ÷èòå óñòðîéñòâî ê ñåòè.

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Áåçîïàñíîñòü

Ïîäãîòîâêà ê
ðàáîòå

Èñòî÷íèê òîêà ìîæåò ðàáîòàòü îò ñòàíäàðòíîé ýëåêòðîñåòè ïåðåìåííîãî
òîêà ñ íàïðÿæåíèåì 230 Â (+/- 15 %). Áëàãîäàðÿ äîïóñòèìîìó îòêëîíåíèþ
íàïðÿæåíèÿ +/- 15 % óñòðîéñòâî òàêæå ìîæåò ïîäêëþ÷àòüñÿ ê
ýëåêòðîñåòÿì ïåðåìåííîãî òîêà ñ íàïðÿæåíèåì 220 èëè 240 Â.
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- Óñòàíîâèòå íóæíóþ ñèëó òîêà ïðè ïîìîùè ðó÷êè (11).
- Íà÷íèòå ñâàðêó.

Ïðåèìóùåñòâà:
- Óëó÷øåííûé ïîäæèã äàæå ïðè

èñïîëüçîâàíèè ïëîõî
ïîäæèãàåìûõ ýëåêòðîäîâ.

- Ëó÷øåå ïðîïëàâëåíèå
ìåòàëëè÷åñêîãî îñíîâíîãî
ìàòåðèàëà, âñëåäñòâèå ÷åãî
óìåíüøàåòñÿ âåðîÿòíîñòü
îáðàçîâàíèÿ íåïëîòíûõ øâîâ.

- Çíà÷èòåëüíî ìåíüøåå
êîëè÷åñòâî øëàêîâûõ âêëþ÷åíèé.

Ðèñ. 7à.  Ïðèìåð ôóíêöèè «Hot-Start».

I (À)

t

90À

0,5 ñ 1 ñ 1,5 ñ

120A

Ðåæèì ðàáîòû

Â òå÷åíèå 0,5 ñ ñèëà ñâàðî÷íîãî òîêà óâåëè÷èâàåòñÿ äî îïðåäåëåííîãî
çíà÷åíèÿ, êîòîðîå íà òðåòü âûøå óñòàíîâëåííîãî (ðèñ. 7à).

Ïðèìåð: Ïðè ïîìîùè ðó÷êè óñòàíîâëåí ñâàðî÷íûé òîê ñèëîé 90 À. Ñèëà
òîêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ôóíêöèè «Hot-Start» áóäåò ðàâíà 90 À + (90 À / 3)
= 120 À.

Âàæíî!  Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà ñèëîé 120 À è âûøå,
ñèëà òîêà ôóíêöèè «Hot-Start» áóäåò îãðàíè÷åíà çíà÷åíèåì 160 À.

Ïðè ñîêðàùåíèè äëèíû ñâàðî÷íîé äóãè íàïðÿæåíèå ìîæåò óïàñòü äî
òàêèõ çíà÷åíèé, ïðè êîòîðûõ ýëåêòðîä ìîæåò ïðèëèïíóòü.

Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïðèëèïàíèÿ ýëåêòðîäà èñïîëüçóåòñÿ ôóíêöèÿ «Anti-
Stick». Åñëè ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä íà÷èíàåò ïðèëèïàòü, èñòî÷íèê
ïðåêðàùàåò ïîäà÷ó òîêà ÷åðåç 1,5 ñ. Ïîñëå îòäåëåíèÿ ýëåêòðîäà îò
äåòàëè ñâàðêó ñ ëåãêîñòüþ ìîæíî ïðîäîëæèòü.

Ôóíêöèÿ «Hot-
Start»

Ôóíêöèÿ «Anti-
Stick»

Óñòàíîâêà
çíà÷åíèÿ ñèëû
ñâàðî÷íîãî
òîêà, ïîäæèã
äóãè

Îñòîðîæíî!  Ñóùåñòâóåò ðèñê íàíåñåíèÿ òðàâìû èëè óùåðáà
âñëåäñòâèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. Åñëè ñåòåâîé
âûêëþ÷àòåëü ïåðåâåäåí â ïîëîæåíèå «I», ýëåêòðîä â äåðæàòåëå
íàõîäèòñÿ ÏÎÄ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ. Èñêëþ÷èòå êîíòàêò ñòåðæíåâîãî
ýëåêòðîäà ñ ÷àñòÿìè òåëà äðóãèõ ëþäåé ëèáî ñ ýëåêòðîïðîâîäÿùèìè
èëè çàçåìëåííûìè ÷àñòÿì (íàïðèìåð, ñ êîðïóñîì è ò. ï.).

- Ïåðåâåäèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ (1) â ïîëîæåíèå «I».
- Íàæìèòå êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6), ÷òîáû âûáðàòü îäèí èç óêàçàííûõ

íèæå ïðîöåññîâ.
- Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì (10):
- çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð:

- Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì (9):
- çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð:

Âûáîð
ïðîöåññà
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Ñâàðêà TIG

Âíèìàíèå!  Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Åñëè óñòðîéñòâî âî âðåìÿ óñòàíîâêè
ïîäêëþ÷åíî ê ýëåêòðîñåòè, ñóùåñòâóåò âûñîêèé ðèñê ñåðüåçíîãî
òðàâìèðîâàíèÿ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèÿ èìóùåñòâà. Ëþáûå
ðàáîòû ñ óñòðîéñòâîì íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü, òîëüêî åñëè:
- âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè «Î»;
- óñòðîéñòâî îòêëþ÷åíî îò ýëåêòðîñåòè.

Âíèìàíèå!  Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò
ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñ ñåðüåçíûìè ïîñëåäñòâèÿìè èëè
ïîâðåæäåíèþ èìóùåñòâà. Îïèñàííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå ôóíêöèè
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî îçíàêîìëåíèÿ
ñî ñëåäóþùèìè äîêóìåíòàìè:
- íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ ñèñòåìíûõ êîìïîíåíòîâ, â

îñîáåííîñòè ðàçäåëû ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Áåçîïàñíîñòü

Ïðåäóïðåæäåíèå! Åñëè âûáðàí ïðîöåññ ñâàðêè TIG (8) èëè
ñâàðêè TIG èìïóëüñíîé äóãîé (7) (â ìîäåëè TP 1500 TIG), íå
èñïîëüçóéòå ýëåêòðîäû èç ÷èñòîãî âîëüôðàìà (ïîìå÷åíû çåëåíûì
öâåòîì).

Ïðè èñïîëüçîâàíèè èñòî÷íèêà òîêà TP 1500 TIG ïîëíûé ñïåêòð ôóíêöèé
ñâàðêè TIG äîñòóïåí òîëüêî ïðè èñïîëüçîâàíèè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG
1600 A.

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

- Ïîäêëþ÷èòå ðàçúåì êàáåëÿ ïîäà÷è òîêà ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TIG ê ãíåçäó
(-) è ïîâåðíèòå åãî ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû ñðàáîòàëà çàùåëêà.

- Ïîäêëþ÷èòå ðàçúåì êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ ê ãíåçäó (+) è ïîâåðíèòå åãî ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû ñðàáîòàëà çàùåëêà.

- Ïîäãîòîâüòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó ê ðàáîòå (ñì. ðóêîâîäñòâî ïî
ýêñïëóàòàöèè èñïîëüçóåìîé ãîðåëêè).

- Ïîäêëþ÷èòå îäíî èç óêàçàííûõ íèæå óñòðîéñòâ ê ðàçúåìó
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ (13) (òîëüêî ìîäåëè 1500 TIG è TP 1500 RC).
- Óñòðîéñòâî ÄÓ.
- Êàáåëü óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG 1600 A.

- Ïîäêëþ÷èòå êàáåëü çàçåìëåíèÿ ê äåòàëè.
- Ïðèñîåäèíèòå ðåãóëÿòîð äàâëåíèÿ ê áàëëîíó ñ çàùèòíûì ãàçîì.

- Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè ñ ãàçîâîé çàñëîíêîé:
- ïðèñîåäèíèòå ãàçîâûé øëàíã ê ðåãóëÿòîðó äàâëåíèÿ.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG 1600 A (òîëüêî â ìîäåëè TP
1500 TIG):
- ïðèñîåäèíèòå øëàíã ê ðåãóëÿòîðó äàâëåíèÿ è ôëàíöó ïîäà÷è

çàùèòíîãî ãàçà (2);
- çàòÿíèòå ãàéêó;
- îòêðîéòå êëàïàí ãàçîâîãî áàëëîíà;
- ïîäêëþ÷èòå óñòðîéñòâî ê ñåòè.

Ïîäãîòîâêà ê
ðàáîòå
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Îñòîðîæíî!  Ñóùåñòâóåò ðèñê íàíåñåíèÿ òðàâìû èëè óùåðáà
âñëåäñòâèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. Åñëè ñåòåâîé
âûêëþ÷àòåëü ïåðåâåäåí â ïîëîæåíèå «I», âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä â
ãîðåëêå íàõîäèòñÿ ÏÎÄ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ. Èñêëþ÷èòå êîíòàêò
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà ñ ÷àñòÿìè òåëà äðóãèõ ëþäåé ëèáî ñ
ýëåêòðîïðîâîäÿùèìè èëè çàçåìëåííûìè ÷àñòÿìè (íàïðèìåð, ñ
êîðïóñîì è ò. ï.).

- Ïðîöåññ ñâàðêè TIG èìïóëüñíîé äóãîé (7):
- çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð:

- Ïåðåâåäèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ (1) â ïîëîæåíèå «I».

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè ñ ãàçîâîé çàñëîíêîé:
- Îòêðîéòå êëàïàí íà ãàçîâîé ãîðåëêå è/èëè íàæìèòå êíîïêó ãîðåëêè, à

çàòåì óñòàíîâèòå íóæíóþ ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà
äàâëåíèÿ.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè TTG 1600 A (òîëüêî â ìîäåëè TP
1500 TIG):
÷òîáû óñòàíîâèòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ãàçà…
- ïåðåâåäèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ (1) â ïîëîæåíèå «O»;
- îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6) è ïåðåâåäèòå

âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå «I»;
âñå èíäèêàòîðû íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íà÷íóò ìèãàòü;
- çàðàáîòàåò âåíòèëÿòîð;

- óñòàíîâèòå íóæíóþ ñêîðîñòü ïîäà÷è ãàçà ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà
äàâëåíèÿ;

- íàæìèòå êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6);
- èíäèêàòîðû íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïåðåñòàíóò ìèãàòü;
- âåíòèëÿòîð îòêëþ÷èòñÿ (ïðè äîñòàòî÷íî íèçêîé òåìïåðàòóðå).

Âàæíî!   Òåñò ïîäà÷è ãàçà äëèòñÿ íå áîëåå 15 ñ. Åãî òàêæå ìîæíî
ïðåðâàòü, íàæàâ êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6).

- Íàæìèòå êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6), ÷òîáû âûáðàòü îäèí èç óêàçàííûõ
íèæå ïðîöåññîâ.
- Ñâàðêà TIG (8):
- çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð:

- Óñòàíîâèòå íóæíóþ ñèëó òîêà ïðè ïîìîùè ðó÷êè (11).
- Ïîäâåäèòå ãàçîâîå ñîïëî ê ìåñòó ïîäæèãà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ìåæäó

âîëüôðàìîâûì íàêîíå÷íèêîì è äåòàëüþ áûë çàçîð ïðèìåðíî 2–3 ìì
(0,08–0,12 äì) (ñì. ðèñ. 8à).

- Ìåäëåííî íàêëîíèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó, ÷òîáû âîëüôðàìîâûé
íàêîíå÷íèê êîñíóëñÿ äåòàëè (ñì. ðèñ 8b).

Âàæíî!   Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè TTG 1600 A (òîëüêî ñ ìîäåëüþ TP
1500 TIG): êàê òîëüêî ãîðåëêà êîñíåòñÿ äåòàëè, àâòîìàòè÷åñêè íà÷íåòñÿ
ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïîäà÷à ãàçà.
Åñëè ãîðåëêà îñòàåòñÿ â êîíòàêòå ñ äåòàëüþ äîëüøå 3 ñ, ñâàðî÷íûé òîê
àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àåòñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå ïîâòîðíî è ïîäâåäèòå ãàçîâîå
ñîïëî ê ìåñòó ïîäæèãà (êàê îïèñàíî âûøå).

Óñòàíîâêà
ñèëû
ñâàðî÷íîãî
òîêà, ïîäæèã
äóãè

Íàñòðîéêà
ñêîðîñòè
ïîäà÷è ãàçà

Âûáîð
ïðîöåññà
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Ðèñ. 8. Óãîë íàêëîíà ãîðåëêè.

à) Ïîäâåäèòå ãàçîâîå ñîïëî ê
äåòàëè.

b) Îïóñòèòå âîëüôðàìîâûé
íàêîíå÷íèê, ÷òîáû çàæå÷ü
äóãó.

c) Äóãà çàãîðèòñÿ.

Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» äîñòóïíà òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG.

Âàæíî! Ïî óìîë÷àíèþ ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» îòêëþ÷åíà (ñì. ðàçäåë
«Ôóíêöèÿ “TIG comfort-stop”»).

Åñëè äàííàÿ ôóíêöèÿ îòêëþ÷åíà, çàïîëíåíèå êîíå÷íîãî êðàòåðà ïðè ñïàäå
òîêà íåâîçìîæíî, ïîñêîëüêó îòñóòñòâóåò ãàçîâàÿ çàùèòà êðàòåðà.

- Ïðåêðàòèòå ñâàðêó (åñëè ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» îòêëþ÷åíà):
- îòâåäèòå ãîðåëêó îò äåòàëè è äîæäèòåñü, ïîêà äóãà ïîãàñíåò.

- Ïðåêðàòèòå ñâàðêó (åñëè ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» âêëþ÷åíà):
- ñì. ðàçäåë «Ôóíêöèÿ “TIG comfort-stop”».

Ôóíêöèÿ «TIG
comfort-stop»

Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» äîñòóïíà òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG.

Âàæíî! Ñâåäåíèÿ î âêëþ÷åíèè è íàñòðîéêå ôóíêöèè «TIG comfort-stop»
ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè».

1) Ñâàðêà
2) Ïîäíèìèòå ãîðåëêó âî âðåìÿ ñâàðêè:

- äóãà ñòàíåò çàìåòíî äëèííåå.
3) Îïóñòèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó:

- äóãà ñòàíåò çàìåòíî êîðî÷å;
- àêòèâèðóåòñÿ ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop».

4) Ïîääåðæèâàéòå ãîðåëêó íà òîé æå âûñîòå:
- ñâàðî÷íûé òîê ïîñòåïåííî óìåíüøèòñÿ äî ìèíèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ

(10 À);
- ìèíèìàëüíûé òîê áóäåò ïîäàâàòüñÿ â òå÷åíèå 0,2 ñ;
- äóãà ïîãàñíåò.

5) Ïîäîæäèòå, ïîêà çàâåðøèòñÿ ïðîäóâêà ãàçà, à çàòåì îòâåäèòå ãîðåëêó îò
äåòàëè.

Óñòàíîâêà
ñèëû
ñâàðî÷íîãî
òîêà, ïîäæèã
äóãè
(ïðîäîëæåíèå)

- Ïîäíèìèòå ãîðåëêó è ïîâåðíèòå åå â íîðìàëüíîå ïîëîæåíèå. Ïðè ýòîì
çàãîðèòñÿ äóãà (ñì. ðèñ. 8c).

- Íà÷íèòå ñâàðêó.
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Ôóíêöèÿ «TIG
comfort-stop»
(ïðîäîëæåíèå)

Ðèñ. 9. «TIG comfort-stop»

1) Ñâàðêà. 2) Ïîäíèìèòå
ãîðåëêó.

3) Îïóñòèòå ãîðåëêó. 4) Ïîääåðæèâàéòå
ãîðåëêó íà
ïîñòîÿííîé âûñîòå.

(5) Ïîäíèìèòå ãîðåëêó.

Ñïàä òîêà
Âðåìÿ ñïàäà çàâèñèò îò âûáðàííîé ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà è íå ïîäëåæèò
íàñòðîéêå.

- Âðåìÿ ñïàäà, åñëè óñòàíîâëåíî ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå ñèëû òîêà
(10 À): 1 ñ.

- Âðåìÿ ñïàäà, åñëè óñòàíîâëåíî ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå ñèëû òîêà
(150 À): 2 ñ.

Ïðèìåð: åñëè óñòàíîâëåíî ñðåäíåå çíà÷åíèå ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà 70 À,
ñïàä äëèòñÿ 1,5 ñ.

Ïðîäóâêà ãàçà
Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà çàâèñèò îò âûáðàííîé ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà è íå
ïîäëåæèò íàñòðîéêå.

- Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà, åñëè óñòàíîâëåíî ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå ñèëû
òîêà (10 À): 3 ñ.

- Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà, åñëè óñòàíîâëåíî ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå ñèëû
òîêà (150 À): 12 ñ.

Ïðèìåð: åñëè óñòàíîâëåíî ñðåäíåå çíà÷åíèå ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà 70 À,
ïðîäóâêà ãàçà äëèòñÿ 7,5 ñ.

Äàëåå íà ãðàôèêå ïðåäñòàâëåíà êðèâàÿ ñïàäà ñâàðî÷íîãî òîêà è ñêîðîñòè
ïîäà÷è ãàçà ïðè âêëþ÷åííîé ôóíêöèè «TIG Comfort Stop».
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Ðèñ. 10 «TIG Comfort Stop»: ñèëà ñâàðî÷íîãî òîêà è ñêîðîñòü ïîäà÷è ãàçà

t

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ
ïîäà÷à ãàçà

0,2 ñ

1 ñ

2 ñ

1,5 ñ

10 A
(ìèí.)

I

150 A
(ìàêñ.)

70 A

Ïðîäóâêà ãàçà

Ôóíêöèÿ «TIG
comfort-stop»
(ïðîäîëæåíèå)
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Ìåíþ íàñòðîéêè

Ìåíþ íàñòðîéêè ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:
- ñèëà äóãè (ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì);
- ãðàôèê ñïàäà òîêà (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì

ïîêðûòèåì);
- ôóíêöèÿ «TIG Comfort Stop» (ïðîöåññ ñâàðêè TIG — òîëüêî â ìîäåëè TP

1500 TIG);
- ÷àñòîòà (ïðîöåññ ñâàðêè TIG èìïóëüñíîé äóãîé — òîëüêî â ìîäåëè TP

1500 TIG).

Ïðèíöèï
íàñòðîéêè

Âåëè÷èíà ïàðàìåòðà äåëèòñÿ íà 4 ñòóïåíè â ìîäåëÿõ TP 1500 / TP 1500 RC
è â 5 ñòóïåíåé â ìîäåëè TP 1500 TIG.

Êîëè÷åñòâî ãîðÿùèõ èíäèêàòîðîâ ñîîòâåòñòâóåò âåëè÷èíå íàñòðàèâàåìîãî
ïàðàìåòðà (ñòóïåíè).

Êîë-âî ãîðÿùèõ èíäèêàòîðîâ Íàñòðîéêà

Íåò Ñòóïåíü 0

Îäèí Ñòóïåíü 1

Äâà Ñòóïåíü 2

Òðè Ñòóïåíü 3

×åòûðå (òîëüêî TP 1500 TIG) Ñòóïåíü 4

Ðèñ. 11. Ïðèìåð èíäèêàöèè ñòóïåíåé (ñîîòâåòñòâóåò ìîäåëè TP 1500 TIG).

Ñòóïåíü 3

Ïðèìåð: åñëè ãîðÿò òðè èíäèêàòîðà, âåëè÷èíà
ïàðàìåòðà ñîîòâåòñòâóåò 3-é ñòóïåíè.

Íàñòðîéêà
ïàðàìåòðîâ

Íèæå îïèñàíà íàñòðîéêà ïðîöåññà ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì íà
ïðèìåðå ïàðàìåòðà ñèëû äóãè.

- Âûáåðèòå ïðîöåññ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì (10),
íàæèìàÿ è óäåðæèâàÿ êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6).

- Çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð ïðåäâàðèòåëüíîãî ýòàïà íà 1 ñ.

Ïðè óäåðæàíèè êíîïêè âûáîðà ïðîöåññà (6) â íàæàòîì
ïîëîæåíèè, ïàðàìåòð ñèëû äóãè óâåëè÷èâàåòñÿ íà îäíó
ñòóïåíü â ñåêóíäó.

- Êàê òîëüêî äîñòèãíóòà íóæíàÿ ñòóïåíü…
- îòïóñòèòå êíîïêó âûáîðà ïðîöåññà (6).

(6)

(10)

- Âåëè÷èíà ïàðàìåòðà (ñòóïåíü) ñèëû äóãè áóäåò ñîõðàíåíà.
- Çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð ïðîöåññà ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Âàæíî!   Âûáðàííûå ïàðàìåòðû ñîõðàíÿþòñÿ äàæå ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ
óñòðîéñòâà îò ñåòè.

Äîñòóïíûå
íàñòðîéêè
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Âûáðàííûé
ñâàðî÷íûé òîê

Ïàðàìåòð ñèëû äóãè âëèÿåò íà òîê
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ ïðè ïåðåõîäå
êàïåëü ìåòàëëà.

Åñëè ýëåêòðîäû «ïðèëèïàþò»,
óâåëè÷üòå ïàðàìåòð ñèëû äóãè.

- Ñòóïåíü 0 ........ «Ìÿãêàÿ» äóãà ñ
ìàëûì êîëè÷åñòâîì áðûçã.

- Ñòóïåíü 3 (4) ..Áîëåå «æåñòêàÿ» è
ñòàáèëüíàÿ äóãà.

Ðèñ. 12. Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì:
íàñòðîéêà ñèëû äóãè.

I (À)

U (Â)

Ñòóïåíü:
1 2 3 4

+10À
+40À

Í
à
ï
ð
ÿ
æ

å
í
è
å
 õî

ë
î
ñ
òî

ãî
 õî

ä
à

0

+30À
+20À

TP 1500 / 1500 RCTP 1500 TIG

40 À (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

40 À (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)30 À

27  A20 A

-

13  A10 A

0 À (èíäèêàòîð íå ãîðèò)0 À (èíäèêàòîð íå ãîðèò)

Ïàðàìåòð «characteristic»
îïðåäåëÿåò õàðàêòåðèñòèêó ñïàäà
ñâàðî÷íîãî òîêà. Êà÷åñòâî ñâàðêè
ïðè èñïîëüçîâàíèè ýëåêòðîäîâ ñ
öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì â
çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè çàâèñèò îò
íàêëîíà õàðàêòåðèñòèêè.

Åñëè ýëåêòðîäû ñ öåëëþëîçíûì
ïîêðûòèåì «ïðèëèïàþò», óâåëè÷üòå
ïàðàìåòð ñèëû äóãè (áîëåå ïîëîãàÿ
õàðàêòåðèñòèêà).

Ðèñ. 13. Ñâàðêà ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì
ïîêðûòèåì: íàñòðîéêà ñèëû
ïàðàìåòðà «Characteristic».

Ñòóïåíü: 1 2 3 40

U (Â)

Í
à
ï
ð
ÿ
æ

å
í
è
å
 õî

ë
î
ñ
òî

ãî
 õî

ä
à

Âûáðàííûé
ñâàðî÷íûé òîê

1 A/V

2 A/VÏîñòîÿííûé òîê

3 A/V

4 A/V

I (À)

- Ñòóïåíü 0 ........ «Ìÿãêàÿ» äóãà ñ ìàëûì êîëè÷åñòâîì áðûçã (âåðòèêàëüíàÿ
õàðàêòåðèñòèêà = ïîñòîÿííûé òîê).

- Ñòóïåíü 3 (4) ..Áîëåå «æåñòêàÿ» è ñòàáèëüíàÿ äóãà (ïîëîãàÿ
õàðàêòåðèñòèêà).

Ïàðàìåòð «Arc
force» (ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì)

Ïàðàìåòð
«Characteris-
tic» (ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì ñ
öåëëþëîçíûì
ïîêðûòèåì)
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TP 1500 / 1500 RCTP 1500 TIG

4 A/V (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

4 A/V (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)3  A/V

2,7 A/V2 A/V

-

1,3  A/V1 A/V

0 A/V (èíäèêàòîð íå ãîðèò)0 A/V (èíäèêàòîð íå
ãîðèò = ïîñòîÿííûé òîê)

Ïàðàìåòð
«Characteris-
tic» (ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì ñ
öåëëþëîçíûì
ïîêðûòèåì)
(ïðîäîëæåíèå)

Âàæíî!  Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» äîñòóïíà òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG.

Èñòî÷íèêè òîêà TP 1500 / TP 1500 RC â êîíöå ñâàðêè ðàáîòàþò òî÷íî òàê
æå, êàê è ìîäåëü TP 1500 TIG ñ îòêëþ÷åííîé ôóíêöèåé «TIG comfort-stop».

Ïàðàìåòð «TIG comfort-stop» íàñòðàèâàåò ñîîòâåòñòâóþùóþ ôóíêöèþ.

Âàæíî!  Âûáîð ïàðàìåòðà «TIG comfort-stop» òàêæå âëèÿåò íà ïðîöåññ
ñâàðêè TIG èìïóëüñíîé äóãîé (10) (òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG).

Âåëè÷èíà ïàðàìåòðà «TIG comfort-stop» îïðåäåëÿåò, íàñêîëüêî íóæíî
êðàòêîâðåìåííî óäëèíèòü äóãó, ÷òîáû âêëþ÷èëàñü ôóíêöèÿ «TIG comfort-
stop».

Åñëè ñâàðî÷íûå ðàáîòû ÷àñòî ïðåðûâàþòñÿ, óâåëè÷üòå çíà÷åíèå
ïàðàìåòðà «TIG comfort-stop».

- Ñòóïåíü 0 ........Ôóíêöè ÿ «TIG comfort-stop» îòêëþ÷åíà.
- Ñòóïåíü 1 ........Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» âêëþ÷àåòñÿ, åñëè êîðîòêóþ

äóãó íåçíà÷èòåëüíî óäëèíèòü.
- Ñòóïåíü 3 (4) ..Ôóíêöèÿ «TIG comfort-stop» âêëþ÷àåòñÿ, åñëè êîðîòêóþ

äóãó óäëèíèòü çíà÷èòåëüíî.

Â ìîäåëè TP 1500 TIG ôóíêöèÿ âêëþ÷àåòñÿ, åñëè äóãó
ñíà÷àëà ñäåëàòü êîðî÷å:

äëèíà äóãè óâåëè÷åíà î÷åíü çíà÷èòåëüíî;

äëèíà äóãè óâåëè÷åíà çíà÷èòåëüíî;

äëèíà äóãè ñëåãêà óâåëè÷åíà;

äëèíà äóãè óâåëè÷åíà íåçíà÷èòåëüíî;

ôóíêöèÿ îòêëþ÷åíà (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà).

Ïàðàìåòð «TIG
comfort-stop»
(ñâàðêà TIG)
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Âàæíî! Ïàðàìåòð «frequency» äîñòóïåí òîëüêî â ìîäåëè TP 1500 TIG.

Ýòîò ïàðàìåòð îïðåäåëÿåò ÷àñòîòó èìïóëüñíîé ñâàðî÷íîé äóãè.

Êà÷åñòâî ñâàðêè ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðîöåññà ñâàðêè TIG èìïóëüñíîé
äóãîé â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè çàâèñèò îò ÷àñòîòû äóãè.

- Ñòóïåíü 0 ........Íèçêàÿ ÷àñòîòà.
- Ñòóïåíü 4 ........Âûñîêàÿ ÷àñòîòà.

TP 1500 TIG

60 Ãö

4 Ãö

2 Ãö

1 Ãö (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

0,5 Ãö

Âàæíî! Â òàáëèöå íèæå ïðèâåäåíû çàâîäñêèå óñòàíîâêè îïèñàííûõ âûøå
ïàðàìåòðîâ.

«Arc-force» «Characteristic» «TIG comfort-stop» «Frequency»

TP 1500 TIG 40 À 4 A/V Îòêëþ÷åí 1 Ãö

TP 1500 / 1500 RC 40 À 4 A/V - -

Èñòî÷íèêè òîêà TP 1500 / TP 1500 RC è TP 1500 TIG ìîãóò ðàáîòàòü îò
ýëåêòðîãåíåðàòîðà ïðè óñëîâèè, ÷òî ïîëíàÿ åãî ìîùíîñòü ñîñòàâëÿåò íå
ìåíåå 10 êÂÀ.

Ïðåäóïðåæäåíèå! Íàïðÿæåíèå, îáåñïå÷èâàåìîå ãåíåðàòîðîì, íè
ïðè êàêèõ óñëîâèÿõ íå äîëæíî âûõîäèòü çà ïðåäåëû, óêàçàííûå
íèæå.

+15 %

~265 Â~195 Â

-15 %

~230 Â

Ðèñ. 14. Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîñåòè.

Ïàðàìåòð
«Frequency»
(ñâàðêà TIG
èìïóëüñíîé
äóãîé)

Òàáëèöà
çàâîäñêèõ
íàñòðîåê

Ðåæèì ðàáîòû îò ãåíåðàòîðà

Òðåáîâàíèÿ
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Ïðè íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè èñòî÷íèê òîêà òðåáóåò
ìèíèìàëüíîãî óõîäà è îáñëóæèâàíèÿ. Îäíàêî íåîáõîäèìî
ïðèäåðæèâàòüñÿ ðÿäà âàæíûõ èíñòðóêöèé, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ìíîãîëåòíþþ
ýêñïëóàòàöèþ ñâàðî÷íîé ñèñòåìû.

- Ïðîâåðüòå ñåòåâîé êàáåëü, ñåòåâîé øòåêåð, ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó,
ñîåäèíèòåëüíûå êàáåëè è ðàçúåìû íà ïðåäìåò ïîâðåæäåíèé.

- Óáåäèòåñü, ÷òî âîêðóã óñòðîéñòâà îáåñïå÷åíî íàëè÷èå ñâîáîäíîãî
ïðîñòðàíñòâà øèðèíîé 0,5 ì (1 ôò 8 äì) äëÿ áåñïåðåáîéíîé
öèðêóëÿöèè îõëàæäàþùåãî âîçäóõà.

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Îòâåðñòèÿ äëÿ ïðèòîêà è âûõîäà âîçäóõà íå
äîëæíû áûòü ïåðåêðûòû, äàæå ÷àñòè÷íî.

- Î÷èñòèòå âîçäóøíûé ôèëüòð (äîïîëíèòåëüíàÿ îïåðàöèÿ).

- Ñíèìèòå áîêîâûå ïàíåëè àïïàðàòà è ïðîäóéòå åãî ñóõèì è ÷èñòûì
ñæàòûì âîçäóõîì.

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Ðèñê ïîâðåæäåíèÿ ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ:
Ïðîäóâàéòå ýëåêòðîííûå êîìïîíåíòû òîëüêî ñ íåêîòîðîãî
ðàññòîÿíèÿ.

- Åñëè âíóòðè íàêîïèëîñü ìíîãî ïûëè, ïðî÷èñòèòå îòâåðñòèÿ äëÿ
öèðêóëÿöèè âîçäóõà.

Óòèëèçàöèþ óñòðîéñòâà íåîáõîäèìî îñóùåñòâëÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
äåéñòâóþùèìè ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàòèâíûìè
òðåáîâàíèÿìè.

Âíèìàíèå!  Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Ïðåæäå ÷åì îòêðûòü óñòðîéñòâî:
- ïåðåâåäèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå «O»;
- îòêëþ÷èòå óñòðîéñòâî îò ñåòè;
- óñòàíîâèòå ïðåäóïðåæäàþùèé çíàê ñ ÷åòêèìè óêàçàíèÿìè,

÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íåïðåäíàìåðåííîå âêëþ÷åíèå óñòðîéñòâà;
- èñïîëüçóÿ íåîáõîäèìûé èçìåðèòåëüíûé ïðèáîð, óáåäèòåñü, ÷òî

êîìïîíåíòû îáîðóäîâàíèÿ, ñîäåðæàùèå ýëåêòðè÷åñêèé çàðÿä
(íàïðèìåð, êîíäåíñàòîðû), ðàçðÿæåíû.

Óõîä, òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è
óòèëèçàöèÿ

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ

Ïðè êàæäîì
çàïóñêå

Êàæäûå 2
ìåñÿöà

Êàæäûå 6
ìåñÿöåâ

Óòèëèçàöèÿ
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ïðåäóïðåæäåíèå!  Íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè
ìîæåò ïðèâåñòè ê íàíåñåíèþ ñåðüåçíîãî óùåðáà. Ïàðàìåòðû
ñåòåâîãî êàáåëÿ è çàùèòíîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ íóæíî âûáèðàòü â
ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè. Ïðè ýòîì
íåîáõîäèìî ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ èíôîðìàöèåé, íàíåñåííîé íà
çàâîäñêîé òàáëè÷êå.

Áåçîïàñíîñòü

Íàïðÿæåíèå ýëåêòðîñåòè 230 Â

Òîê ñðàáàòûâàíèÿ ñåòåâîãî ïëàâêîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ 16 À

Ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè 1) Âîçìîæíû îãðàíè÷åíèÿ

cos phi (140 À) 0,99

ÊÏÄ (ïðè 80 À) 86,8 %

Äèàïàçîí çíà÷åíèé ñâàðî÷íîãî òîêà
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì (ïîñò. òîê) 10–140 À
Ñâàðêà TIG (ïîñò. òîê) 10–150 À

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè
10 ìèí/40°C (104 °F) ÏÂ — 25 % 2) 150 À
10 ìèí/40°C (104°F) ÏÂ — 30 %  2) 140 À
10 ìèí/40°C (104 °F) ÏÂ — 60%  2) 100 À
10 ìèí/40°C (104 °F) ÏÂ — 100%  2) 80 À

Ïîëíàÿ ìîùíîñòü ïðè
ÏÂ — 30 % 2) 6,9 êÂÀ
ÏÂ — 60 % 2) 4,8 êÂÀ
ÏÂ — 100 % 2) 3,6 êÂÀ

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà
Ñòàíäàðòíàÿ âåðñèÿ 92 Â
Âåðñèÿ 50 Â 50 Â
TP 1500 VRD, TP 1500 TIG VRD 12 Â

Ñòàíäàðòèçîâàííîå ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4–25,6 Â
Ñâàðêà TIG 10,4–16 Â

Ñòåïåíü çàùèòû IP 23

Òèï îõëàæäåíèÿ âîçäóøíîå

Êàòåãîðèÿ ýëåêòðîèçîëÿöèè Â

Çíàêè ïðîâåðêè S, CE

1) Ê ýëåêòðîñåòÿì îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ 230/400Â, 50 Ãö.
2) ÏÂ — ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ.

TP 1500, TP
1500 VRD, TP
1500 RC, TP
1500 TIG, TP
1500 TIG VRD
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(14)

TP 1500 VRD, TP 1500 TIG VRD

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ

VRD — ýòî äîïîëíèòåëüíîå ñðåäñòâî áåçîïàñíîñòè. VRD îçíà÷àåò
«óñòðîéñòâî ïîíèæåíèÿ íàïðÿæåíèÿ». Ïðè âîçìîæíîñòè óñòðîéñòâî VRD
îãðàíè÷èâàåò çíà÷åíèÿ âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äî ïðåäåëîâ, áåçîïàñíûõ
äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ÷åëîâåêà.

Ïðàâèëà
áåçîïàñíîé
ýêñïëóàòàöèè
àïïàðàòîâ TP
1500 VRD è TP
1500 TIG VRD

Ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðî÷íîãî
òîêà ïðåâûøàåò ìèíèìàëüíîå
çíà÷åíèå ñîïðîòèâëåíèÿ
÷åëîâå÷åñêîãî òåëà (êàê ìèíèìóì 200
Îì):
- óñòðîéñòâî VRD àêòèâíî;

íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà
îãðàíè÷åíî çíà÷åíèåì 12 Â;

- ïðèìåð: ñëó÷àéíîå ïðèêîñíîâåíèå
îäíîâðåìåííî ê îáåèì êëåììàì
ïîäà÷è ñâàðî÷íîãî òîêà íå
ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòè.

Ðèñ. 15. Óñòðîéñòâî VRD àêòèâíî.

Ðèñ. 16. Óñòðîéñòâî VRD íåàêòèâíî.

Ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðî÷íîãî
òîêà íèæå, ÷åì ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå
ñîïðîòèâëåíèÿ ÷åëîâå÷åñêîãî òåëà
(ìåíåå 200 Îì):
- óñòðîéñòâî VRD íåàêòèâíî;
- âûõîäíîå íàïðÿæåíèå íå

îãðàíè÷èâàåòñÿ, ÷òîáû îáåñïå÷èòü
äîñòàòî÷íóþ ìîùíîñòü ñâàðêè;

- ïðèìåð: íà÷àëî ñâàðêè.

Âàæíî!  Â òå÷åíèå 0,3 ñ ïîñëå çàâåðøåíèÿ ñâàðêè:
- óñòðîéñòâî VRD îïÿòü âêëþ÷àåòñÿ;
- âûõîäíîå íàïðÿæåíèå ñíîâà îãðàíè÷èâàåòñÿ çíà÷åíèåì 12 Â.

Ïðåäóïðåæäàþùèå
èíäèêàòîðû
ïðè
îòêëþ÷åíèè
îãðàíè÷åíèÿ
íàïðÿæåíèÿ

Ðèñ. 17 Ìèãàíèå èíäèêàòîðîâ ïðåäóïðåæäàåò ïîëüçîâàòåëÿ, ÷òî óñòðîéñòâî VRD íåàêòèâíî.

Âíèìàíèå!  Ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå ìîæåò áûòü ñìåðòåëüíî
îïàñíûì. Â çàâèñèìîñòè âûáðàííîãî ïðîöåññà èíäèêàòîðû (14)
ìîãóò ìèãàòü. Ìèãàíèå èíäèêàòîðîâ ñâèäåòåëüñòâóåò î òîì, ÷òî
óñòðîéñòâî VRD íåàêòèâíî. Â ýòîì ñëó÷àå âûõîäíîå íàïðÿæåíèå
íå îãðàíè÷èâàåòñÿ.
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Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé

Âíèìàíèå!  Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Ïðåæäå ÷åì îòêðûòü óñòðîéñòâî:
- ïåðåâåäèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå «O»;
- îòêëþ÷èòå óñòðîéñòâî îò ñåòè;
- óñòàíîâèòå ïðåäóïðåæäàþùèé çíàê ñ ÷åòêèìè óêàçàíèÿìè,

÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íåïðåäíàìåðåííîå âêëþ÷åíèå óñòðîéñòâà;
- èñïîëüçóÿ íåîáõîäèìûé èçìåðèòåëüíûé ïðèáîð, óáåäèòåñü, ÷òî

êîìïîíåíòû îáîðóäîâàíèÿ, ñîäåðæàùèå ýëåêòðè÷åñêèé çàðÿä
(íàïðèìåð, êîíäåíñàòîðû), ðàçðÿæåíû.

Âíèìàíèå!  Íåïðàâèëüíîå çàùèòíîå ñîåäèíåíèå ñ çàçåìëåíèåì
ìîæåò ïðèâåñòè ê íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ ñ ñåðüåçíûìè
ïîñëåäñòâèÿìè èëè ïîâðåæäåíèþ èìóùåñòâà. Âèíòû êîðïóñà
îáåñïå÷èâàþò äîñòàòî÷íîå çàùèòíîå ñîåäèíåíèå ñ çàçåìëåíèåì,
è èõ ÍÅËÜÇß çàìåíÿòü äðóãèìè âèíòàìè, êîòîðûå òàêîãî
ñîåäèíåíèÿ íå îáåñïå÷èâàþò.

Ñâàðî÷íûé òîê íå ïîäàåòñÿ
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ âêëþ÷åí, èíäèêàòîð âûáðàííîãî ïðîöåññà ñâàðêè íå
ãîðèò.

Ïðè÷èíà Îáðûâ ñåòåâîãî êàáåëÿ
Ðåøåíèå Ïðîâåðüòå ñåòåâîé êàáåëü è íàïðÿæåíèå ñåòè.

Ñâàðî÷íûé òîê íå ïîäàåòñÿ
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ âêëþ÷åí, èíäèêàòîð âûáðàííîãî ïðîöåññà ñâàðêè
ãîðèò.

Ïðè÷èíà Îáðûâ êàáåëÿ ïîäà÷è ñâàðî÷íîãî òîêà.
Ðåøåíèå Ïðîâåðüòå êàáåëè è ðàçúåìû äëÿ ïîäà÷è ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ïðè÷èíà Íåèñïðàâíîñòü èëè îòñóòñòâèå ñîåäèíåíèÿ ñ çàçåìëåíèåì.
Ðåøåíèå Ïîäêëþ÷èòå äåòàëü ê çàçåìëåíèþ.

Ñâàðî÷íûé òîê íå ïîäàåòñÿ
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ âêëþ÷åí, èíäèêàòîð âûáðàííîãî ïðîöåññà ñâàðêè è
èíäèêàòîð íåèñïðàâíîñòè ãîðÿò.

Ïðè÷èíà Ïðåâûøåíà ìàêñèìàëüíàÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ —
ïåðåãðåâ óñòðîéñòâà — âåíòèëÿòîð ðàáîòàåò

Ðåøåíèå Ñîáëþäàéòå ðåêîìåíäîâàííóþ ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ.

Ïðè÷èíà Ñðàáîòàë òåìïåðàòóðíûé ïðåäîõðàíèòåëü — âåíòèëÿòîð
ðàáîòàåò, äàò÷èê òåìïåðàòóðû íåèñïðàâåí.

Ðåøåíèå Ïîäîæäèòå, ïîêà óñòðîéñòâî îñòûíåò. Ïîñëå ýòîãî îíî äîëæíî
âêëþ÷èòüñÿ àâòîìàòè÷åñêè. Åñëè ýòîãî íå ïðîèçîéäåò,
íåîáõîäèì ðåìîíò.

Ïðè÷èíà Íåäîñòàòî÷íàÿ ïîäà÷à îõëàæäàþùåãî âîçäóõà â óñòðîéñòâî.
Ðåøåíèå Îáåñïå÷üòå äîñòàòî÷íóþ ïîäà÷ó îõëàæäàþùåãî âîçäóõà.

Ïðè÷èíà Ïûëåâîé ôèëüòð çàñîðèëñÿ.
Ðåøåíèå Î÷èñòèòå ïûëåâîé ôèëüòð.

Áåçîïàñíîñòü

Ïîèñê è
óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé
â ìîäåëÿõ
TP 1500,
TP 1500 RC,
TP 1500 TIG
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Ïðè÷èíà Çíà÷èòåëüíîå çàãðÿçíåíèå ñèëîâîãî áëîêà.
Ðåøåíèå Ñíèìèòå êðûøêè ñ óñòðîéñòâà è ïðîäóéòå åãî ñæàòûì

âîçäóõîì (ñì. ðàçäåë «Óõîä è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå»).

Ñâàðî÷íûé òîê íå ïîäàåòñÿ
Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ âêëþ÷åí, èíäèêàòîð âûáðàííîãî ïðîöåññà ñâàðêè
ãîðèò ïîñòîÿííî, èíäèêàòîð íåèñïðàâíîñòè ìèãàåò.

Ïðè÷èíà Íåèñïðàâíîñòü ñèëîâîãî áëîêà
Ðåøåíèå Âûêëþ÷èòå óñòðîéñòâî è âêëþ÷èòå åãî ïîâòîðíî. Åñëè îøèáêà

ïîâòîðèòñÿ, îòïðàâüòå óñòðîéñòâî â ðåìîíò.

Ñâàðî÷íûé òîê íå ïîäàåòñÿ
Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâà âñå èíäèêàòîðû íåïðåðûâíî ãîðÿò (äîëüøå 2
ñ)

Ïðè÷èíà Êîðîòêîå çàìûêàíèå (â êîíòóðå ñâàðî÷íîãî òîêà).
Ðåøåíèå Ðàçîðâèòå êîðîòêîå çàìûêàíèå, îòñîåäèíèâ êàáåëü

ýëåêòðîäîäåðæàòåëÿ èëè êàáåëü çàçåìëåíèÿ îò áàéîíåòíûõ
ðàçúåìîâ. Åñëè îøèáêà ïîâòîðèòñÿ, îòïðàâüòå óñòðîéñòâî â
ðåìîíò.

Ïëîõîé ïîäæèã ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Ïðè÷èíà Âûáðàí íåïðàâèëüíûé ïðîöåññ ñâàðêè.
Ðåøåíèå Âûáåðèòå ïðîöåññ ñâàðêè îáû÷íûì ýëåêòðîäîì èëè

ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì.

Âî âðåìÿ ñâàðêè äóãà èíîãäà ãàñíåò.

Ïðè÷èíà Åñëè âûáðàí ïðîöåññ ñâàðêè TIG, óñòàíîâëåíî ñëèøêîì íèçêîå
çíà÷åíèå ïàðàìåòðà «TIG comfort-stop».

Ðåøåíèå Óâåëè÷üòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà «TIG comfort-stop» â ìåíþ
íàñòðîéêè.

Ïðè÷èíà Íàïðÿæåíèå ãîðåíèÿ ýëåêòðîäà ñëèøêîì âûñîêîå (íàïðèìåð,
ïðè èñïîëüçîâàíèè ùåëåâîãî ýëåêòðîäà).

Ðåøåíèå Ïðè âîçìîæíîñòè èñïîëüçóéòå äðóãîé òèï ýëåêòðîäà èëè
óñòðîéñòâî, ñïîñîáíîå îáåñïå÷èòü áîëåå âûñîêîå çíà÷åíèå
ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ïðè÷èíà Íèçêîå íàïðÿæåíèå â ñåòè.
Ðåøåíèå Èçìåðüòå íàïðÿæåíèå ñåòè, ê êîòîðîé ïîäêëþ÷åíî óñòðîéñòâî,

óâåëè÷üòå ñå÷åíèå ñåòåâîãî êàáåëÿ.

Ïðè÷èíà Âûáðàí íåïðàâèëüíûé ïðîöåññ ñâàðêè.
Ðåøåíèå Âûáåðèòå ïðîöåññ ñâàðêè ÒIG — îáû÷íûé èëè èìïóëüñíîé

äóãîé.

Ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä èíîãäà ïðèëèïàåò.

Ïðè÷èíà Âûáðàíî ñëèøêîì íèçêîå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà «Arc-force»
(ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì) èëè «Characteristic» (ñâàðêà
ýëåêòðîäîì ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì).

Ðåøåíèå Óâåëè÷üòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà «Arc-force» («Characteristic») â
ìåíþ íàñòðîéêè.

Ïîèñê è
óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé
â ìîäåëÿõ
TP 1500,
TP 1500 RC,
TP 1500 TIG
(ïðîäîëæåíèå)
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Ïîèñê è
óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé
â ìîäåëÿõ
TP 1500,
TP 1500 RC,
TP 1500 TIG
(ïðîäîëæåíèå)

Ïåðåãîðåë ñåòåâîé ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü èëè ñðàáîòàëî
çàùèòíîå îòêëþ÷åíèå.

Ïðè÷èíà Ñëèøêîì íèçêîå çíà÷åíèå òîêà ñðàáàòûâàíèÿ ñåòåâîãî
ïðåäîõðàíèòåëÿ, íåïðàâèëüíûé âûáîð ïàðàìåòðîâ çàùèòíîãî
îòêëþ÷åíèÿ.

Ðåøåíèå Óñòàíîâèòå ïðàâèëüíûé ïðåäîõðàíèòåëü (ñì. òåõíè÷åñêèå
õàðàêòåðèñòèêè).

Ïðè÷èíà Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü ñðàáîòàë ïðè îòñóòñòâèè íàãðóçêè.
Ðåøåíèå Íåîáõîäèì ðåìîíò.

Ãðîìêèé õëîïîê.
Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ òàêæå ñðàáàòûâàåò ñåòåâîé ïëàâêèé èëè
àâòîìàòè÷åñêèé ïðåäîõðàíèòåëü.

Ïðè÷èíà Ñðàáîòàë âàðèñòîð (äëÿ çàùèòû îò âûñîêîãî íàïðÿæåíèÿ);
íåïðàâèëüíîå íàïðÿæåíèå ñåòè.

Ðåøåíèå Çàìåíèòå âàðèñòîð. Ýòó îïåðàöèþ äîëæåí îñóùåñòâëÿòü
òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ñïåöèàëèñò. Ïðè åãî îòñóòñòâèè
îòïðàâüòå óñòðîéñòâî â îòäåë ïîñëåïðîäàæíîãî
îáñëóæèâàíèÿ.

Ïëîõîå êà÷åñòâî ñâàðêè
(îáðàçîâàíèå áîëüøîãî êîëè÷åñòâà áðûçã).

Ïðè÷èíà Íåïðàâèëüíàÿ ïîëÿðíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîäà.
Ðåøåíèå Èçìåíèòå ïîëÿðíîñòü. Ñì. ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè.

Ïðè÷èíà Ïëîõîå ñîåäèíåíèå ñ çàçåìëåíèåì.
Ðåøåíèå Ïîäêëþ÷èòå êëåììó çàçåìëåíèÿ íåïîñðåäñòâåííî ê äåòàëè.

Ïðè÷èíà Íåîïòèìàëüíûå ïàðàìåòðû äëÿ âûáðàííîãî ïðîöåññà ñâàðêè.
Ðåøåíèå Óñòàíîâèòå îïòèìàëüíûå ïàðàìåòðû äëÿ âûáðàííîãî ïðîöåññà

â ìåíþ íàñòðîéêè.

Ñâàðêà TIG
Âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä ïëàâèòñÿ; âêëþ÷åíèÿ âîëüôðàìà â
ìåòàëëè÷åñêèé îñíîâíîé ìàòåðèàë âî âðåìÿ ïîäæèãà.

Ïðè÷èíà Íåïðàâèëüíàÿ ïîëÿðíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîäà.
Ðåøåíèå Ïîäêëþ÷èòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó TIG ê ïîëþñó -.

Ïðè÷èíà Íåïðàâèëüíûé çàùèòíûé ãàç èëè åãî îòñóòñòâèå.
Ðåøåíèå Èñïîëüçóéòå èíåðòíûé çàùèòíûé ãàç (àðãîí).

Ïðè÷èíà Âûáðàí íåïðàâèëüíûé ïðîöåññ ñâàðêè.
Ðåøåíèå Âûáåðèòå ïðîöåññ ñâàðêè ÒIG — îáû÷íûé èëè èìïóëüñíîé

äóãîé (ìîäåëü TP 1500 TIG).
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