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Guvenlik kurallarn

Guvenlik talim-
atlari aciklamasi

Genel
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A UYARI!

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\ TEHLIKE!

Tehlikeli olusturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlum ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

/\ DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiiglik ¢apli yaralanmalar ve mad-
di kayiplar meydana gelebilir.

Yapilan igslemin sonugclarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gele-
bilecek hasar ihtimalini ifade eder.

Cihaz, ginimuz teknolojisine ve gegerliligi kabul edilmis diizenlemelere uygun ol-
arak Uretilmigtir. Bununla birlikte hatali ya da amag¢ digi kullanimda;

- operatdrin ya da tglncl Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimi ve onarimi ile gérevli Kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi
zorunludur.

Kullanim kilavuzu, strekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir.
Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari dnlemeye ve gevrenin korunmasina yénelik
genel ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Uzerindeki tim glvenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartilmayacak

- Uzeri kapatilamayacak, Uzerine herhangi bir sey yapistirilmayacak ya da tzeri
boyanmayacaktir.

Cihaz Uzerinde bulunan givenlik ve tehlike talimatlarinin yerleriigin cihazinizin
kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélimuine bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan 6nce ortadan kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!



Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullari

Isletme sahibinin
yilikiimliliikleri

Personelin
yukimliiliikleri

Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun isler i¢in kullanilmalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yontemleri igin tasarl-
anmigtir.

Bagka tirlu ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan tretici sorum-
lu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tUm bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tUim givenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi.

Cihazi asagidaki uygulamalar igin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme

- Pilleri/Akuleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Cihaz, enduUstri ve ticaret alaninda kullanilmak Uzere tasarlanmigtir. Yagam al-
aninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan uretici sorumlu tutulamaz.

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla Uretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin belirtilen alanlar digsinda galistirilmasi ya da depolanmasi da amag disi kul-
lanim olarak degerlendirilir. Bu tlrden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici
sorumlu degildir.

Ortam havasinin sicaklik aralig::
- igletme esnasinda: -10° Cila+ 40°C (14 °Fila104°F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20° Cila+55°C (-4 °Fila131°F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 °F)% 50
- 20°C'de (68 °F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden
vb. arindirilmis olmalidir
Deniz seviyesinden yukseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara asina ve cihazin kul-
lanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar” bolimini okumus, anl-
amis ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz lzerinde
calismasi isletme sahibinin yUkimLlulagu altindadir.

Personelin givenlik bilinciyle galisip ¢alismadigl diizenli araliklarla kontrol edilme-
lidir.

Cihazda galismakla yukimli tim Kisiler, galisma dncesinde

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Glvenlik kurallari" b6liumUnt ve uyari notl-
arini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla
mukelleftir.



Ag baglantisi

Hatali akim koru-
ma salteri

Kendini koruma
ve caliganlarin
korunmasi

Isyerini terk etmeden &nce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmaya-
cagindan emin olun.
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Yuksek glg¢li cihazlar akim tUiketimleri nedeniyle sebekenin enerji kalitesini etkile-
yebilirler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini asagidaki sekillerde ilgilendirebilir:
- Baglantiile ilgili sinirlamalar

- 1zin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili gereksinimler ")
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili gereksinimler "

) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim Uzerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda igsletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip
yapilamayacagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek zorundadir.

ONEMLI! Ag baglantisinin glivenli bir topraklamaya sahip olmasina dikkat edin!

Yerel belirlemeler ve ulusal ydnetmelikler bir cihazin elektrik sebekesine baglan-
masl s6z konusu oldugunda bir hatali akim koruma salterini gerekli kilabilir.
Uretici firma tarafindan cihaz igin tavsiye edilen hatali akim koruyucu salter tiirii
teknik verilerde belirtilmistir.

Cihazi kullanirken bir¢ok tehlikeyle karsi karslya kalirsiniz, 6rnegin:

- Kivileim, etrafa sacgilan sicak metal pargalar

- gobzlere ve deriye zarar veren ark isinimi

- kalp pili tasiyan Kisiler igin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektroman-
yetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan gurultd kirliligi

- zararli kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi asagidaki 6zellik-
lere sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tUm bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pagasiz pantolon

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gézleri ve yuzi UV isinlarina,
Istya ve kivilcima kargi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu goézlik
takin.

- Islak ylzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, isidan koruma).

- GUrdaltd Kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.




Guriltii emisyon
degerlerine
iliskin bilgiler

Zararli gazlar ve
buharlardan kay-
naklanan tehlike

Insanlari, dzellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak

tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
sagliga zararli kaynak dumani, garaltd kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi,
sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu Kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler inga edin.

Cihaz bosta iken ve EN 60974-1 uyarinca standart yikte izin verilen maksimum
calisma noktasina uygun olarak galisma sonrasi soguma evresinde 80dB(A)'dan
duslik bir maksimum ses giddeti seviyesi (ref. 1pW) Uretir.

Yonteme ve ortama gore degisiklik gosterdigi icin, igyeri ile ilgili bir emisyon degeri
kaynak esnasinda (ve kesme esnasinda) belirtilmeyebilir. Kaynak yéntemi
(MIG/MAG kaynagi, TIG kaynag), secilen akim tipi (dogru akim, alternatif akim),
performans araligl, kaynakta kullanilan metal tipi, is parcasinin rezonans karakte-
ristigi, isyeri ortami gibi gok farkli parametrelere baglidir.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Monogr-
afi uyarinca kansere yol acan icerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda ¢ekisi uygulayin.
MUmklnse entegre ¢ekis dlzenegi olan torg kullanin.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya ¢ikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla calisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20
m?* olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emis gliciniun yeterli olup olmadigl konusunda belirsizlik varsa, 6l¢ilen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilagtirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- is pargasil icin teskil edilen metaller

- Elektrotlar

-  Kaplamalar

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

- kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iliskin uygun malzeme glivenligi veri sayfalarini
ve Uretici verilerini géz dnlinde bulundurun.

Maruz kalma senaryolari, risk yonetimi dnlemleri ve is kogullari tanimlanmasi igin
tavsiyeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda
bulabilirsiniz (https://european-welding.org).

Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin iginin alanindan uzak tu-
tun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipUlnin vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.




Kivileimdan kay-
naklanan tehlike

Sebeke ve kayn-
ak akimindan
kaynaklanan teh-
likeler

Kivileim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.
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Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanicl maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) ylksekte olmali veya onayl-
anmig bir kapakla kapatilmalidir.

Uygun, test edilmis yangin sénduricileri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal parcgalari klicuk ¢atlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara
ulagabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi i¢in uygun tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gore hazirlanmayan, yangin ve patlama
tehlikesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yap-
mayin.

Icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmis olan konteynerlerde kaynak yapilm-
amalidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik garpmasi ¢ok tehlikelidir ve éldurici olabilir.

Cihazin igindeki ve disindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal pargalar da gerilim altinda bulunur.

Tel sUrme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmig alt zemine yerlestirin ya da uy-
gun, yalitilmig tel sirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.

Kisisel korunma ve galisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik
ya da kapak, tim bélgeyi gévde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tama-
men kaplamalidir.

TUm kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli dlculere sahip ol-
malidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gormis ya da yetersiz dlgllere sahip kab-
lolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Her kullanimdan &énce manuel olarak akim baglantisi siki oturma bakimindan
kontrol edin.

Bajonet soketli akim kablolarinda akim kablosunu uzunlamasina eksende en az
180° doénddriin ve gerin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gbvde ne de gévde pargalari etrafina dolamayin.

MMA (6rtall elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli...)
- sogutmak igin asla sivi icine daldirmayin
- devrede bulunan gug kaynagina asla temas etmeyin.

Iki kaynak sisteminin elektrotlari arasinda, drnegin bir kaynak sisteminin iki kat
bosta gcalisma gerilimi ortaya c¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda tem-
as edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

Sebeke ve cihaz kablosunu, koruyucu iletkenin fonksiyonel etkinligi agisindan uz-
man bir elektrikciye dlizenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi I olan cihazlarin diizenli galismasi igin koruyucu iletkeni olan bir ag
ve koruyucu iletken kontagi olan bir priz sistemi gerekmektedir.

Cihazin koruyucu iletkeni olan bir ag ve koruyucu iletken kontagi olan bir priz sis-
temi olmadan galistirilmasina sadece givenli ayirma yonundeki tim ulusal kurall-
ar uyulmasi durumunda izin verilmektedir.



Kacak kaynak
akimlarn

EMU cihaz sinifl-
ari

EMU 6nlemleri
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Aksi takdirde agir ihmal olarak kabul edilir. Bu tirden kullanimlardan dogan has-
arlardan uretici sorumlu degildir.

Gerekirse is pargasini yeterli dizeyde topraklamak igin uygun araglar temin edin.

Kullanilmayan cihazlari kapatin.

Yiksekte galisirken dusmeyi 6nlemek icin emniyet kemeri takin.

Cihaz Uzerinde galismadan Once, cihazi kapatin ve sebeke fisini ¢gekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar acilmasin diye agik sekilde okunabilen ve
anlasilir bir uyari levhasi ile giivenceye alin.

Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yUkleri depolayan tum is pargalarini degarj edin
- cihazin tim bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

Gerilim altinda bulunan pargalarda galismak gerekirse, ana salteri zamaninda dev-
reden c¢ikaracak ikinci bir kisi ¢agirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkindir, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

Is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

Is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabit-
leyin.

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, 6rn. ilet-
ken zemin veya iletken raflara kargi izolasyon saglayin.

Akim bélaci, ¢ift baslikli yuva, ... kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kull-
anilmayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg /
elektrot tutucu igin yeterli diizeyde yalitilmis bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel sGrme i¢in sadece kaynak teli figisindan,
blyUuk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli surUn.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bolgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bélgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol
acabilir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi boélgeleri icin dngdrulen emisyon gsartlarini saglarlar. Bu du-
rum enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim
bdlgeleriigin de gecerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri asilmamasina
ragmen ongorilen uygulama alanina yénelik bazi etkiler ortaya gikabilir (6r. kuru-
lumun yapildigl yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildigi yerin yakinl-



EMA leilgili
onlemler

Ozel tehlike nok-
talan

arinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).
Bu tlr bir durumda arizanin ortadan kaldirilmasi i¢in gerekli dnlemleri almak islet-
me sahibinin sorumlulugundadir.
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Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi ydnetmeliklere uygun-
lugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara
ornekler su sekildedir:

Guvenlik donanimlari

- Ag, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekominikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Ag beslemesi
- Uygun sebeke baglantisina ragmen elektromanyetik arizalar ortaya ¢ikar-
sa, ek tedbirler alin (6rnegin uygun sebeke filtresi kullanin).
2. Akim kablolari
- mumkidn oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini 6nlemek igin)
- diger hatlardan olduk¢a uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. 1s parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler lizerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin

Elektromanyetik alanlar, sebebi hentz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabi-

lirler:

- Yakinda bulunan Kisilerin saglig1 Uzerinde etkiler, 6r. kalp pili ve isitme cihazlari
tasiyanlar

- Kalp pili taslyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmad-
an dnce, doktorundan tavsiye almalidir

- Akim kablolarini ve torcun baslik/gdvde kisimlari arasindaki mesafe glivenlik
nedeniyle mimkin oldugunca buyuk tutulmatlidir

- Akim kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve vicu-
dun pargalari etrafina sarmayin

Elleri, saglari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun donen dislilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan parcalar sadece bakim ve onarim galismasi eshasinda acilabilir /
uzaklastirilabilir.

Isletim esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin dizenli sekilde monte edil-
diginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar parcgalari kapali halde tutulmalidir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yiiksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi,
ylzin ve gozlerin yaralanmasi...).

11



Koruyucu gazda
aranan nitelikler
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Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel sirmeli cihazlar) ve koruyucu bir
gozLluk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma tehlikesi.

Soguyan is parcalarindan curuf dokiilebilir. Bu nedenle is pargasini dizeltme
galismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kigilerin yeterli sekilde
korunmasini saglayin.

Yiksek calisma sicakligi olan torg¢ ve diger donanim pargalarini Gzerinde galismad-
an once sogumasini bekleyin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yliksek olan alanlarda calisacak gli¢ kaynaklari (6r. boyler), (Sa-
fety) isareti ile isaretlenmelidir. Glg kaynagi yine de bu tir yerlerde bulunmam-
aldir.

Kacak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. Ileri ve geri su akigi igin
baglantilari tanimlamadan dnce, sogutma Unitesini devre digi birakin.

Sogutma maddesiyle galisirken, sogutucu madde guvenlik bilgi formu talimatl-
arini gozetin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu servis noktanizdan ya da
Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Cihazlari vingle tasimak igin, sadece Ureticinin uygun yuk tasima ekipmanlarini kul-

lanin.

- Uygun yuk tasima ekipmaninin 6n gérilen tUm aski noktalarina zincir ya da
halat asin.

- Zincir ya da halatlar dikeyden olabildigince kiglk bir a¢i ile durmalidir.

- Gaz tlpuni ve tel siirme Unitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar) uzaklagtirin.

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda daima uygun, izole bir tel
makarasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlari).

Cihaz tasima kayisi ya da tasima tutamagi ile teghiz edilmisse, bu 6zellikle elle
tasima yapmaya yarar. Ving, gatalli forklift ya da diger mekanik kaldirma araglari
vasitasiyla tagsima yapmak i¢in, tagsima kayisi uygun degildir.

Cihaz veya bilegenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin (kayis,
toka, zincir, ...) diizenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6r. mekanik hasar,
korozyon veya gevresel kogullardan kaynaklanan diger degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yonetmeliklere uy-
gun olmalidir.

Koruyucu gaz baglanti soketi igin adaptér kullaniminda, renksiz ve kokusuz koru-
yucu gazin fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz baglanti soketi
icin, adaptorin cihaz tarafindaki vida dislerini montaj dncesinde uygun teflon
bantla sarin.

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kay-
nak kalitesinde distise sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi igin agagidaki gereklilikler saglanmalidir:

- Kati tanecik boyutu < 40 um

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- maks. yag icerigi < 25 mg/m?®

Gerekirse filtre kullanin!




Koruyucu gaz
tiipleri nedeniyle
tehlike

Kurulum yerinde
ve tagima esn-
asinda giivenlik
tedbirleri

Koruyucu gaz tupleri basing altinda bulunan gaz igerir ve hasar gérdiginde patla- 'LE
yabilir. Koruyucu gaz tipleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, gok dikkatli
bir sekilde kullanilmalidir.

Sikistirilmig gaz iceren koruyucu gaz tiplerini, asiri istya, mekanik soklara, capaga,
ciplak atese, kivilcima ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tuplerini dikey monte edin ve devrilmemesi i¢in kilavuza gore sabit-
leyin.

Koruyucu gaz tiplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.

Torcu asla koruyucu gaz tlpune asmayin.

Koruyucu gaz tiplne asla bir elektrotla dokunmayin.

Patlama tehlikesi - basingli koruyucu gaz tlpuU Uzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tiplerinin ilgili kullanimi igin daima buna uyan, uygun
aksesuar (regtlatér, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin. Koruyucu gaz
tUplerini ve aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipl vana ile agilirsa, yuzinizUi agizdan 6teye gevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipinin vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tlupu bagl degilken, kapagi koruyucu gaz tlplnin vanasi Uzerinde
birakin.

Koruyucu gaz tiplerine ve aksesuar parcgalarina yonelik Uretici verilerine ve ilgili
ulusal ve uluslararasi hikiimlere uyun.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diiz, saglam alt zemi-
ne hizali bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Kurum igi talimatlar ve kontroller yardimiyla igyeri cevresinin daima temiz ve ferah
olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen IP'de kurulmali ve galigtirilm-
alidir.

Cihaz kurulumunda, cihaz gevresinde 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) bosluk olmasini
saglayin, bdylece sogutma havasinin serbestge iceri akmasini ve digari gikmasini
saglamis olursunuz.

Cihazi tagsima esnasinda, gecerli ulusal ve yerel talimatnamelere ve kaza 6nleme
kurallarina uyulmasini saglayin. Bu 6zellikle tagsima ve sevk esnasinda olusan has-
arla ilgili direktifler igin gecerlidir.

Aktif cihazlari kaldirmayin veya tagsimayin. Cihazlari tagsimadan veya kaldirmadan
once kapatin!

Cihaz her tasindiginda, sogutucu maddeyi tamamen bosaltin ve asagidaki bilesen-
leri demonte edin:

- Telsurme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tipu

13



Normal isletim
durumunda
glivenlik 6nlem-
leri

Devreye alma,
bakim ve onarim
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Tasima sonrasinda devreye almadan 6nce, cihazi hasar agisindan gérsel kontrol
yapin. Devreye alma oncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan on-
arilmalidir.

Cihazi, tim glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra galigtirin. Glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yeri-
ne getirmemesi durumunda

- operatdrin ya da tglncu Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan 6nce tam fonksiyonlu olmayan guvenlik donanimlarini on-
arin.

Guvenlik donanimlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.

Cihazi devreye almadan 6nce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik
donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tiplnu daima iyi sabitleyin ve vingle tasima esnasinda dnceden
agirugini azaltin.

Cihazlarimizda kullanilmak tizere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik, don-
maya karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal
sogutma maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle karigtirmayin.

Sadece Ureticiye ait sistem bilesenlerini sogutma Unitesi devresine baglayin.

Baska sistem bilesenleri veya baska sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar
ortaya c¢ikarsa, Uretici bundan sorumlu tutulamaz ve bu tir durumlarda garanti
gegersizdir.

Cooling Liquid FCL 10/20 yanici degildir. Etanol temelli sogutucu madde belirli
kosullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece kapali orijinal kutusunda
taslyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun olar-
ak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Sogutucu madde guvenlik bilgi formunu ser-
vis hoktanizdan ya da Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baglangicindan 6nce sogutucu madde seviyesini
kontrol edin.

Disaridan satin alinan parcgalarin, strese dayanikli ve glivenlik kosullarini yerine ge-

tirecek sekilde tasarlanmig ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek parcalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm parcalar
dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz lizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapm-
ayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

-  Siparig esnasinda yedek parca listesine gére tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.




Teknik giivenlik
denetimi

Atik yonetimi

Gilvenlik isareti

Veri yedekleme

Telif hakki

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi igin koruyucu iletken
baglantisini olusturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen ddnme momenti ile kull-
anin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz lizerinde teknik giivenlik denetimi yaptirmanizi
tavsiye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman araligi icinde bir glic kaynagi kalibrasyonu tavsiye eder.

Teknik glvenlikle ilgili denetimi lisansli, uzman bir elektrikginin gerceklestirmesi
tavsiye edilir

- modifikasyon ardindan

- montaj ve tadilat ardindan

- tamirat, bakim ve onarim ardindan

- enazindan her on iki ayda bir.

Teknik guvenlikle ilgili denetimler i¢in uygun ulusal ve uluslararasi standartlara ve
direktiflere uyun.

Teknik glvenlikle ilgili denetimlere ve kalibrasyona ydnelik daha fazla bilgiyi servis
noktasindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Uzerine size gerekli dokiimanlari temin
eder.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ayri olarak toplanmali ve AB Direktifine ve
ulusal yasalara uygun olarak gevreye zarar vermeyecek sekilde geri
donustirulmelidir. Kullanilmig cihazlar satici veya yerel, yetkili bir toplama ve im-
ha sistemi araciligiyla iade edilmelidir. Eski cihazin uygun sekilde imha edilmesi,
maddi kaynaklarin strdurllebilir sekilde geri donlisimUunu tesvik eder. Bunun goz
ardi edilmesi potansiyel saglik/gevresel etkilere yol agabilir.

Ambalaj malzemeleri
Ayri toplama. Belediye idaresine ait yonetmelikleri kontrol edin. Kutunun hacmini
azaltin.

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk direktiflerin-
de belirtilen temel kosgullari yerine getirir (6r. EN 60 974 standart serisinin dnemli
Grtn normlari).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU y6énetmeligine uygun oldugunu
aciklar. AB Uygunluk bildiriminin tam metni asagidaki internet adresinde mevcut-
tur: http://www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin 6nemli stand-
artlarin kosullarini yerine getirir.

Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligskin verilerin yedeklenmesi kull-
anicinin sorumlulugundadir. Kisisel ayarlarin silinmesi durumunda Uretici higbir so-
rumluluk kabul etmez.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.
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Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gegerli olan teknik dlzeyi yansitm-
aktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun i¢erigi, alictya higbir
hak vermez. lyilestirme énerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara yénelik bilgi-
lendirmeler igin tesekkir ederiz.



Genel bilgi

Prensip

Cihaz konsepti

Kullanim alanlan

TP 2500 ve TP 3500 gl¢ kaynaklari ye-
ni nesil dénustlricult akim kaynaginin
bir bagka dnemli konusudur. Yiksek
gugc elektronigi sayesinde yuksek per-
formansli ve dustik agirliga sahip essiz
bir glic kaynagi yapilmistir.

Gug kaynagi rezonans inverter prensibi-

ne gore caligir ve bu nedenle bir dizi av-

antaj saglar:

- Kararli ark ve ideal karakteristik
egrisi i¢in akilli kontrol

- MUmkun olan en dustk agirlikta ve
en kuguk boyutlarda Ustln atesle-
me ve kaynak 6zellikleri

- Optimum verimde ytksek anahtar-

Kaynak sistemi TP 2500 lama frekansi

Elektronik regilatdr gi¢ kaynag karakteristigini kaynak yapilacak elektrota uyarl-
ar. Rutil elektrot (rutil), bazik elektrot (bazik) veya selliloz elektrot (CEL) kull-
animinda mikemmel kaynak sonuglari igin 6zellikle tercih edilen bir isletim modu
saglar.

TP 2500 / 3500 gu¢ kaynaginin bitin farkli modelleri kicik ve kompakt
yapidadir, bununla birlikte zor kullanim alanlarinda bile glvenilir sekilde iglev
goérmesi igin ayni zamanda ¢ok saglam bir sekilde tasarlanmistir. Paslanmaz gelik
kizaklar iceren toz boya kaplanmig sac mahfazalar ve plastik gerceve ile korunan
bayonet slrgilye sahip uygun kumanda elemanlari ve baglanti soketleri en Ust ta-
lepleri bile karsilar. Tasima kayisi rahat tasimaya olanak saglar, hem igyeri iginde
hem de santiyelerde kullanmak igin uygundur.

TP 2500 / 3500 standart gli¢ kaynaginin kapsamli donanimina ek olarak TP
2500 / 3500 RC, TP 2500 / 3500 TIG, TP 2500 / 3500 VRD ve TP 2500 / 3500
MVm modelleri diger birgok olanaklar saglar.

Ortiili elektrot kaynaginin yaninda TP 2500 / 3500 serisi cihazlar ayrica TIG kay-
nagina yonelik konforlu fonksiyonellik saglar, 6rn. temasli atesleme ve pratik TIG-
Comfort-Stop (TCS) fonksiyonu. Buna ek olarak TP 2500 / 3500 TIG modeli TIG
darbeli ark kaynagi isletim moduna sahiptir.

TP 2500 / 3500 serisi cihazlar kliglk boyutlari dolayisiyla 6zellikle santiyelerde

mobil kullanim i¢in ve montaj isleri i¢cin uygundur. Ayrica cihazlar endustriyel ve
ticari isletmelerdeki yerlesik uygulamalarda verimli ve ekonomik alternatiflerdir.
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Kumanda elemanlari ve baglantilar

Giivenlik

Baglantilar

18

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan galigmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

Yazilim glincellemeleri nedeniyle, cihazinizda bu kullanim kilavuzunda agiklanm-
amig fonksiyonlar bulunabilir veya tersi durum séz konusu olabilir.

Ayrica bazi resimler cihazinizdaki kumanda elemanlarindan biraz farkli olabilir. Bu
kumanda elemanlarinin galisma tarzi ise aynidir.

On ve arka tarafta bulunan elemanlar ve
baglanti soketleri

(1) Sebeke salteri

(2) Koruyucu gaz baglantisi (sadece TP 2500 / 3500 TIG durumunda)
gaz hortumunun baglanmasi igin

(3)  Tozfiltresi
Fanin emis bélgesinde bulunur
- Yogun toz durumunda mahfaza i¢ kisminin kirlenmesini énler

Uretici firma giic kaynaginin 6zellikle toz filtresi ile calistirilmasi 6nermektedir.

(4) Bayonet kilit mekanizmali (+) akim soketi
Sunun baglanmasi igindir:
- Ortllu elektrot kaynaginda 6rtiilli elektrot ya da sasi kablosu icin
(elektrot tipine bagli olarak)
- TIG kaynag i¢in sasi kablosu



(5) Bayonet kilit mekanizmali (-) akim soketi
Sunun baglanmasi igindir:
- Ortllu elektrot kaynaginda 6rtiilli elektrot ya da sasi kablosu icin
(elektrot tipine bagli olarak)
- TIG kaynagi durumunda torg igin (elektrik baglantisi)

TR

(6) Uzaktan kumanda linitesi baglanti soketi
Bir uzaktan kumanda Unitesinin baglanmasi igindir

Kumanda elem-
anlari

TransPocket 2500 TIG

Kumanda paneli Gzerindeki kumanda elemanlari ve géstergeler

(1) kaynak yontemi tusu

Kaynak yontemini segmek igindir

- Sicak galigtirma fonksiyonunu igceren 6rtili elektrot kaynagi (rutil
elektrotla 6nerilir)

- Yumusak yol verme fonksiyonunu igeren 6rtill elektrot kaynagi (bazik
elektrotla dnerilir)

- SellUloz elektrotlu ortula elektrot kaynagi

- TIG kaynagi

- TIG darbeli ark kaynagi (sadece TP 2500 / 3500 TIG durumunda)

ONEMLI! Sebeke fisini cektikten sonra bile secilen kaynak yéntemi
kayitli halde bulunur.

(2) Uzaktan kumanda linitesi gostergesi
Bir uzaktan kumanda Unitesi baglandiginda yanar

(3)  Arnzagostergesi
Cihaz termik olarak asiri yiklendiginde yanar

(4) Kaynak akimi ayarlama diigmesi
Kaynak akiminin kademesiz ayarlanmasi igindir

(5) VRD gostergesi
- Gerilim azaltma (VRD) aktif ve bosta galisma gerilimi 35 V degerinden
kigUkse yesil renkte yanar
- Gerilim azaltma (VRD) aktif ve bosta galisma gerilimi 35 V degerinden
blyukse kirmizi renkte yanar
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Bosta galisma gerilimi VRD gerilim araliginin digsinda ayarlanmigsa yan-
maz.




Isletmeye almadan énce

Giivenlik

Amaca uygun
kullanim

Kurulum y6net-
meligi

TR

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan galigmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

Guc¢ kaynagi yalnizca 6rtull elektrot kaynagi ve Ureticinin sistem bilesenleri ile
baglantili olarak TIG kaynagi igcin tahsis edilmistir.

Baska turll veya bu gergevenin disina ¢gikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez.

Bu tUrden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- bu kullanim kilavuzunun tam olarak okunmasi

- bu kullanim kilavuzundaki tim talimatlar ile glivenlik kurallarinin takip edil-
mesi

- denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi

/\ TEHLIKE!

Cihazin asagi diismesinden veya devrilmesinden dogabilecek tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Cihazi diz, saglam alt zemine hizali bir sekilde yerlestirin.

» Montaj sonrasinda tUm vida baglantilarinin siki yapilmig oldugunu kontrol
edin.

Cihaz, IP23 koruma derecesine goére test edilmistir, bunun anlami sudur:

- @ 12,5 mm'den (49 in.) daha blylk kati yabanci maddelerin girigine karsi ko-
ruma

- Dusey dogrultudan 60°'lik aglya kadar plskirtme suyuna kargi koruma

Sogutma havasi
Cihaz, 6n ve arka taraftaki havalandirma yariklarindan sogutma havasinin akigini
engellemeyecek sekilde kurulmalidir.

Toz
Metal tozlarin fan ile cihazin icerisine emilmediginden emin olun. Ornegin taslama
islerinde.

Acik havada igletim

Cihaz, IP23 koruma derecesi uyarinca disariya yerlestirilebilir ve calistirilabilir.
Dogrudan neme (6rn. yagmur nedeniyle) maruz kalmasi énlenmelidir.
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Ag baglantisi Cihazlar anma degerleri plakasinda belirtilen sebeke gerilimiigin tasarlanmigtir.
Gerekli sebeke besleme kablosunun sigortasini "Teknik Ozellikler" bélimiinde bu-
labilirsiniz. $ebeke kablosu veya figi cihaz modeliniz igin uygun degilse, bunlari
ulusal standartlara uygun olarak monte edin.

Yeterli 6l¢iilere sahip olmayan elektrik tesisati ciddi maddi hasara yol acgabilir.
Sebeke kablosu ve sigortasi mevcut glic kaynagina uygun olarak belirlenmelidir.
Anma degerleri plakasi Uzerindeki teknik veriler gecerlidir.

22



Sebeke gerilimini degistirme (sadece MVm model-

leri)

Genel bilgiler

Sebeke gerilimi-
nin tolerans ar-
aliklan

Sebeke gerilimini
degistirme

TR

MVm cihazlari (MultiVoltage manuell) hem 380 - 460V sebeke geriliminde igletim
ve hem de 200 - 240V gebeke geriliminde igletim i¢in uygundur.

Cihazlar standart olarak 380 - 460V ayari ile génderilir.

Sebeke gerilim ayarini degistirmek mantel olarak yapilmalidir.

Detayli bilgileri "Teknik Ozellikler" bdlimiinde bulabilirsiniz.

I I I [ I
I -10% +10% I
|

180V ~ 200V ~ 230V~ 240V~ 253V~

200 V-240V

342V~ 380V~ 400V~ 460V ~ 506V ~
I -10% I I I +10% I
380V -460V

/\  TEHLIKE!

Elektrik carpmasi 6ldiiriicii olabilir.
Cihazin igini agmadan &nce

Sebeke salterini "O" konumuna ¢evirin
Cihazi agdan ayirin

vvyyvyy

atérler) desarj oldugundan emin olun

Cihazin tekrar baglatilmamasi igin Gzerine anlasilir bir uyari levhasi koyun
uygun bir 6lgl aleti yardimiyla elektrik yUkli yapi pargalarinin (6rn. kondans-
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Tek fazliigletim MVm cihazlari gerektiginde tek fazli igletimde (6rn. 1x230V) kullanilabilir. Ancak
bu sekilde kaynak akimi araligi azalir. Uygun giic verileri "Teknik Ozellikler"
béluminden temin edilmelidir. Sebeke kablosu ve fisi gegerli ulusal standartlara
goére monte edilmelidir.
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Ortiilii elektrot kaynagi

Giivenlik

Hazirla

Yéntem segcme

Kaynak akimini
ayarlama, atesle-
me (ark)

TR

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol agabilir.

Burada tarif edilen islevleri, asagidaki doklimanlari tam olarak okuduktan ve anl-

adiktan sonra kullanin:

» bu kullanim kilavuzu

P basta glivenlik kurallari olmak Uzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari

/\ TEHLIKE!

Elektrik carpmasi 6ldiiriicii olabilir.

Cihaz kurulum sirasinda sebekeye baglanirsa, ciddi can ve mal kaybi tehlikesi
olusabilir. Cihazdaki tUm calismalari sadece su durumlarda gercgeklestirin

» sebeke salteri “O" konumuna gevrili iken,

» cihaz sebekeden ayrilmig halde iken.

1. Elektrot tipine bagli olarak akim kablosunu akim soketine takin ve déndurerek
saga dogru sabitleyin

2. Elektrot tipine bagli olarak sasi kablosunu akim soketine takin ve déndurerek
saga dogru sabitleyin

3. Sebeke figini takin

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi nedeniyle can ve mal kaybi tehlikesi.

Sebeke salteri “I" konumuna alinir alinmaz elektrot tutucudaki ortilu elektrot ge-
rilim altinda bulunur. Ortili elektrotun insanlara veya elektrigi ileten ya da topr-
aklanmig herhangi bir parcaya temas etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vb.)

1. Sebeke salterini "I" konumuna gevirin
2. Yo6ntem tusu vasitasiyla asagidaki yontemlerden birini segin:

VTR Rutil elektrotlar kaynaklanirken sicak ¢alistirma igeren &rtili elektrot
kaynak yéntemi tavsiye edilir.

JIAED Bazik elektrotlar kaynaklanirken yumusak yol verme iceren ortili
elektrot kaynak yontemi tavsiye edilir.

JIEXT® Seliloz elektrotlar kaynaklanirken yalnizca CEL elektrot igeren ortuli
elektrot kaynak yontemi secilmelidir.

1. Kaynak akimi ayarlama digmesiile akim siddetini segin
2. Kaynak iglemini gerceklestirin
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Sicak Calistirma

fonksiyonu (Rutil
ve Cel yontemin-
de aktiftir)

Yumusak Yol
Verme fonksiyo-
nu (Bazik y6nte-
minde aktiftir)

Anti-Stick fonk-
siyonu

26

Avantajlari:

- Koti atesleme dzelliklerine sahip
elektrotlarda bile atesleme 6zellik-
lerini iyilestirme

- Baslangic asamasinda ana malze-
meyi daha iyi eriterek, daha az
soguk noktanin olugmasi

- Hemen hemen hig gapak kalintisi
kalmaz

Sicak atesleme fonksiyonu igin érnek

Calisma prensibi:
1,5 saniye icinde kaynak akimi belirli bir degere ylkselir. Bu deger ayarlanan kayn-
ak akimindan yaklasik %30 daha yuksektir

Ornek: Ayarlama diigmesinde 90 A ayarlanmistir.
Sicak galistirma akimi 90 A + % 30 = 117 A'dir

ONEMLI! 192 A veya daha yiiksek bir degere ayarlanan kaynak akimi durumunda
sicak calistirma akimi 250 A degerine sinirlandirilir.

Yumusak yol verme fonksiyonu bazik elektrotlar igin uygundur. Atesleme diisik
kaynak akimi ile gerceklestirilir. Ark kararli hale gelir gelmez, kaynak akimi strekli
olarak ayarlanan kaynak akimi ayar degerine kadar artar.

Avantajlari:
- Dusuk kaynak akimi ile ateslenen
g elektrotlarda iyilestirilmis atesleme
ozellikleri
- Hemen hemen hig ¢apak kalintisi
kalmaz

- Kaynak gapaklarinin azaltilmasi

Yumusak yol verme fonksiyonu igin érnek

Ark kisalmaya basladiginda, kaynak gerilimi, 6rtllu elektrot yapisacak duruma ge-
lecek kadar dusebilir.

Alevin sénmesi, Anti-Stick fonksiyonu ile &nlenir. Ortiili elektrot yapismaya
baslarsa glic kaynagi kaynak akimini 1 saniye sonra keser. Ortiilii elektrotu is
parcasindan ¢ektikten sonra kaynak islemine sorunsuz bir sekilde devam edilebilir.



TIG kaynagi

Giivenlik

Genel

Hazirla

TR

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol agabilir.

Burada tarif edilen islevleri, asagidaki doklimanlari tam olarak okuduktan ve anl-
adiktan sonra kullanin:

» bu kullanim kilavuzu

P basta glivenlik kurallari olmak Uzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari

/\ TEHLIKE!

Elektrik carpmasi 6ldiiriicii olabilir.

Cihaz kurulum sirasinda sebekeye baglanirsa, ciddi can ve mal kaybi tehlikesi
olusabilir. Cihazdaki tUm calismalari sadece su durumlarda gercgeklestirin

» sebeke salteri “O" konumuna gevrili iken,

» cihaz sebekeden ayrilmig halde iken.

Secilen TIG kaynagi ya da TIG darbeli ark kaynak yonteminde saf tungsten
elektrot (karakteristik renk: yesil) kullanmayin.

TP 2500 / 3500 TIG gig¢ kaynagi icin gegerlidir: TIG kaynagina ydnelik tam iglev
kapsami sadece TTG 2200 TCS torg¢ kullaniminda garanti edilebilir.

1. TIG torcunun elektrik figini (-) akim soketine takin ve déndlrerek saga dogru
sabitleyin

2. Sasi kablosunun elektrik figini (+) akim soketine takin ve déndirerek saga
dogru sabitleyin

3. Torcu monte edin (bkz. Torg Kullanim Kilavuzu)

4. Baglanti soketine uzaktan kumanda Unitesini (TP 2500 / 3500 TIG) baglayin:
- Uzaktan kumanda Unitesi

5. Is parcgasiile sasi baglantisi olusturun

6. Basing regulatérini koruyucu gaz tlpine sabitleyin

Gaz vanali torcun kullanilmasi durumunda:
- Gaz hortumunu basing regulatérine baglayin

TTG 2200 TCS torg kullanildiginda (sadece TP 2500 / 3500 TIG durumunda):

- Basing regulatdérini gaz hortumu araciligiyla koruyucu gaz baglanti soke-
tine baglayin

- Baslik somununu sikin

7. Gaz tupilnidn vanasini agin
8. $ebeke figini takin
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Koruyucu gaz
miktarini ayarla-
ma

Yoéntem segcme

Kaynak akimini
ayarlama, atesle-
me (ark)
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/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi nedeniyle can ve mal kaybi tehlikesi.

Sebeke salteri “I" konumuna alinir alinmaz torcun tungsten elektrotu gerilim
altinda bulunur. Tungsten elektrotun insanlara veya elektrigi ileten ya da toprakl-
anmig herhangi bir pargaya temas etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vs.)

Gaz vanali torcun kullanilmasi durumunda:

1. Sebeke salterini "I" konumuna gevirin
2. Torg Uzerindeki gaz kesme vanasini agin veya tetige basin ve basing regilatori
Uzerinde dilediginiz gaz miktarini ayarlayin

TTG 2200 TCS torg kullanildiginda (sadece TP 2500 / 3500 TIG durumunda) gaz
miktarini ayarlamak igin:

1. Sebeke salterini "O" konumuna gevirin
2. Ydntem tusuna basin ve ayni anda sebeke salterini "I" konumuna ¢evirin
- Kumanda paneli Uzerinde ayni gostergeler yanip sner
- Fan devreye girer
- Gaz manyetik valfi gceker
3. Basing regilatdri lGzerinde dilediginiz koruyucu gaz miktarini ayarlayin
4. Kaynak ydntemi tusuna basin
- Kumanda paneli Uzerindeki géstergeler yanip sdnmeyi durdurur
- Fan devreden cikar (sicaklik buna uygunsa)
- Gaz manyetik valfi birakir

ONEMLI! Gaz akis testi, vaktinden &nce ydntem tusu vasitasiyla bir iptal s6z ko-
nusu olmadigi takdirde en fazla 15 saniye boyunca gergeklesir.

1. YOntem tusu vasitasiyla asagidaki yontemlerden birini secgin:
- Secgilen TIG kaynak yonteminde asagidaki gosterge yanar:

S

- Secilen TIG darbeli ark kaynak yénteminde asagidaki gésterge yanar:

S

F

Kaynak akimi ayarlama digmesi ile akim siddetini segin

2. Gaz nozulunu atesleme yerine, tungsten ug ve is pargasi arasinda 2-3 mm
(.08-.12 in.) mesafe olacak gekilde takin

3. Tungsten elektrot is pargasina temas edene kadar torcu yavasga dik duruma

getirin

ONEMLI! Torg is parcasina temas ettigi slirece otomatik gaz &n akisi gerceklesir.
3 saniyeden daha fazla temas durumunda kaynak akimi otomatik olarak devre disgi
birakilir. Gaz nozulunu yeniden atesleme yerine yerlestirin.

4. Torcu yukari kaldirin ve normal konumuna déndirin, ategleme (ark)
5. Kaynak islemini gerceklestirin



TIG Comfort
Stop fonksiyonu

"TIG-Comfort-Stop" (TCS) fonksiyonu sadece TP 2500 / 3500 TIG glc¢ kay-
naginda mevcut bulunmaktadir. TIG-Comfort-Stop fonksiyonu standart olarak
devre digi durumdadir. TIG-Comfort-Stop fonksiyonunun aktivasyonu ve ayarlan-
masi "Ayar menisi" boluminde tanimlanmaktadir.

Pasif durumdaki TIG-Comfort-Stop fonksiyonunda akim azalmasi yoluyla son kr-
ater dolgusu veya son kraterin koruyucu gaz 6rtisu saglanmaz. Kaynak islemini
sonlandirmak igin torcu ark sdnene kadar is pargasindan yukari kaldirin.

Aktif TCS fonksiyonu ile kaynak islemini sonlandirmak igin asagidaki sirayi takip
edin:
1. Kaynakyapma
2. Kaynak esnasinda torcu yukari kaldirin
- Ark belirgin sekilde uzar
3. Torcu indirin
- Ark belirgin sekilde kisalir
- TIG Comfort Stop fonksiyonu tetiklenir
4. Torg yUksekligini koruyun
- Kaynak akimi rampa seklinde minimum kaynak akimina (10 A) diser
(asag egim)
- Minimum kaynak akimi 0,2 saniye boyunca sabit tutulur
- Arksbner
5. Son gaz akisi sUresini bekleyin ve torcu is pargasindan yukari kaldirin

Asagi egim:

Asagl egim secilen kaynak akimina baglidir ve degistirilemez. Asagi egimin slresi
asagida verilen degerler arasinda lineer olarak 6ngdérulmelidir.

- Duslik kaynak akiminda agagi egim (10 A): 0,4 saniye

- Azami kaynak akiminda agagi egim (250 A): 10 saniye
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Gaz son akis siiresi:

Son gaz akigi suresi segilen kaynak akimina baglidir ve ayarlanamaz.
- Asgari kaynak akiminda son gaz akigi siiresi (10 A): 3 saniye
- Azami kaynak akiminda son gaz akigi stiresi (250 A): 15 saniye

Asagida gosterilen resim etkinlestirilen TIG-Comfort-Stop fonksiyonunda kaynak
akiminin seyrini ve gaz akiginin sirecini gdstermektedir:

288  §R B

A
(Maks.) || \
| \
| \
[ \
120 A
\
\
10 A \
(Mm') D GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED- - D aED ey x;
rEan EIN
T ~04s
Gaz 6n akisi _ _
D 48s
- 10's >
Son gaz akigi —

TIG Comfort Stop: Kaynak akimi ve gaz akisi



Ayar menusu

Ayar olanaklari

Calisma prensibi

Parametreyi ay-
arlayin

Yéntem Ayarlanabilir parametre Fabrika ayari
m Dinamik Kademe 2
T Dinamik Kademe 2
g O c CEL karakteristik egrisi ve Dinamik Kademe 2
h TIG Comfort Stop Kademe O
m Darbe frekansi (sadece TP 2500 / 3500 Kademe 1

TIG)

Parametreler 4 kademeli (TP 2500 / 3500) veya 5 kademeli (TP 2500 / 3500 TIG)
sekilde ayarlanabilir. Yanan gdsterge sayisi ayarlanmis olan kademeye karsilik gelir.

Kademe O Kademe 1 Kademe 2 Kademe 3 Kademe 4 Kademe 5

SN PN YLD YD I YLD
TN DTN YIAED JTEED YTOD YZOD

LD YR YLD

e S SarE

1]
il
i

Parametre ayarini degistirmek igin, asagidaki sirayi takip edin:

=

Yontem tusu vasitasiyla istediginiz parametreyi segin ve yontem tusuna basili

tutun.

- ayarlanan kademe 1 saniye boyunca gorintilenir

- Yontem tusuna basili tutuldugu strece ayarlanan deger her saniye bir ka-
deme artar

2. Istediginiz kademe ayarlaninca yéntem tusunu serbest birakin.

3. Ayar bu sekilde kaydedilmis olur

4. Ayarlanan yontem goruntulenir

ONEMLI! Sebeke fisi cekildikten sonra bile ayarlanmis olan parametreler kayitl
halde bulunur.
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Dinamik para-
metresi

CEL karakteris-
tik egrisi para-
metre

TIG Comfort
Stop parametre-
si

32

Dinamik parametresi damla aktarimi
aninda kisa devre akim siddetinin etkisi

I(A)‘:eyau(v) icin kullanilir.
Kademe: Kademe:

54321 0 54321 0 Ortiili elektrot yapisma egilimi gdster-
digi sirada dinamik parametresini daha
yuksek bir kademeye ayarlayin.
Kademe O, dzellikle yumusak ve gap-

I hedef aksiz bir ark saglar. Kademe 4 veya 5,
Uhedef jume oy r—_—qr-_—- Ozellikle sert ve saglam bir ark saglar.
o I .
| | N Fabrika ayari: Kademe 2
L b o ol 000000 e 00000000

Dinamik parametresi ayari

CEL karakteristik egrisi parametresi,
dUsen kaynak akimi karakteristik egrisi-
ne yénelik egimi ayarlamak igin kull-

' anilir. Seliloz elektrotlar kaynakl-
Bosta galisma gerilimi anirken karakteristik egrinin egimi kay-
nak dzelliklerine ydnelik belirleyici bir
ayarlanan Kriterdir.
kaynak akimi
(Sabit akim)

Sellloz elektrot yapisma egilimi goster-
digi sirada karakteristik egri parametre-

sini daha yUksek bir kademeye ayarl-
" ayin (dlz karakteristik egrisi).
t |-

1 1 1 1 Ll
Kademe:0 1 23 4 5 Fabrika ayari: Kademe 2

CEL karakteristik egrisi parametre ayari

"TIG-Comfort-Stop" parametresi sadece TP 2500 / 3500 TIG gi¢ kaynaginda
mevcut bulunmaktadir. TP 2500 / 3500 glc¢ kaynaginda kaynak islemi bitimindeki
davranisg, pasif TIG-Comfort-Stop fonksiyonundaki davranisa karsilik gelir.

ONEMLI! TIG-Comfort-Stop parametresinin ayari ayni zamanda "TIG darbeli ark
kaynagl" yéntemi icin de gecerlidir (sadece TP 2500 / 3500 TIG durumunda).
TIG-Comfort-Stop fonksiyonunu etkinlestirmek igin torcun kisa sureli ne kadar
yukari kaldirilmasi gerektigi TIG-Comfort-Stop parametresinin ayarina baglidir.
Kaynak islemi istenmeyen sekilde sik sik sonlandirilirsa, TIG-Comfort-Stop para-
metresini daha yuksek bir degere ayarlayin.

Kademe Fonksiyonu etkinlestirme 6ncesinde ark uzamasi

5 Cok buyuk ark uzamasi gereklidir
4 BlyUk uzama gereklidir
3 Normal uzama gereklidir




Darbe frekansi
parametresi

Kademe Fonksiyonu etkinlestirme 6ncesinde ark uzamasi

2 Klclk uzama gereklidir d
1 Cok kiicuk uzama gereklidir
o TIG Comfort Stop fonksiyonu devre digi (fabrika ayari)

Frekans parametresi sadece TP 2500 / 3500 TIG gli¢ kaynaginda mevcut bulun-
maktadir ve darbe arkinin frekans ayari icin kullanilir.

TIG darbeli ark kaynaginda kaynak 6zellikleri igcin darbeli arkin frekansi 6nemli bir
kriterdir.

Kademe Darbe frekansi
60 Hz
10 Hz

4 Hz

2 Hz

1 Hz (fabrika ayari)

O|RP|N|W|&|O

0,5 Hz
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Voltage Reduction Device (sadece VRD modelleri)

Genel

Guvenlik prensi-
bi

34

Voltage Reduction Device (VRD) gerilim azaltmaya ydnelik opsiyonel bir glivenlik
donanimidir. VRD insanlarin hayatini tehlikeye atabilen akim soketleri Gzerindeki
¢ikis gerilimlerini mUimkun oldugu kadar onler.

Kaynak devresi direnci minimum gévde
direncinden buylktir (200 Ohm
degerinden blylk veya tam 200 Ohm):

- Voltaj Disiirme Unitesi aktiftir

e - Bosta calisma gerilimi 12 V degeri-
ne sinirlandirilmistir (90 V degeri-

S nin aksine)

= Z 200 Ohm=»VRD| . Heriki kaynak soketine ayni anda

istenmeyen sekilde dokunmak hay-

e ati tehlikeye neden olmaz

Voltaj Distirme Unitesi aktiftir

Kaynak devresi direnci minimum gévde

direncinden klguktir (200 Ohm

degerinden kiguk):

- Voltaj Dustirme Unitesi aktif degil-
dir

- Yeterli kaynak glicl temin etmek
icin ¢ikis gerilimi sinirlamasi olmaz
=] 1< 200 Ohm -»-‘e‘H-B-" - Ornek: Kaynak baslangici
©

Voltaj Diistirme Unitesi aktif degildir

ONEMLI!

Kaynak sonunun ardindan 0,3 saniye iginde:

- Voltaj Dislirme Unitesi tekrar aktiftir

- Baslangic konumunun 12 V degerine sinirlanmasi yeniden saglanir



Ariza tespiti, ariza giderme

Giivenlik

Hata tespiti

TR

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismalara baglamadan dnce galisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tiim cihazlari ve bilesenleri tekrar acilmaya karsi emni-
yete alin.

» Cihazi uygun bir 6lgim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yUkli yapi
parcalarinin (6r. kondansatérler) desarj oldugundan emin olun.

/\ TEHLIKE!

Yetersiz topraklama iletkeni baglantilari sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Mahfaza vidalari, mahfazanin topraklamasi igin uygun bir topraklama iletkeni
baglantisi tegkil eder.

» Mahfaza civatalari higbir sekilde glivenilir topraklama iletkeni baglantisi olma-
yan bagka civatalarla degistirilmemelidir.

kaynak akimi yok
Sebeke salteri devrede, secilen isletim moduna yonelik gdsterge yanmiyor

Nedeni: Sebeke besleme kablosu baglantisi kesilmis
Cozimi: Sebeke besleme kablosunu ve sebeke gerilimini kontrol edin

kaynak akimi yok
Cihaz devrede, segilen ydnteme yonelik gosterge yaniyor

Nedeni: Kaynak kablo baglantilari kesilmis
Co6zUimiu:  Soketli baglantilar kontrol edin

Nedeni: Kotl sasi veya sasi yok
CozUmi: Is parcasiile baglanti olusturun
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kaynak akimi yok

Cihaz devrede, secgilen kaynak yontemine y6nelik gosterge yaniyor, ariza gésterge-
si yaniyor

Nedeni: Devrede kalma orani asildi - Cihaz asiri yiklenmis - Havalandirma
caligiyor
Cozimi: Devrede kalma oranina uyun

Nedeni: Termal devre kesici cihazi kapatti

CozUimi:  Soguma devresini bekleyin (cihazi kapatmayin - Sogutucu cihazi
sogutmakta); glic kaynag kisa bir siire sonra tekrar kendiliginden acilir

Nedeni: Gug kaynagindaki fan arizali
CozUmu:  Servise danisin

Nedeni: Sogutma havasi girisi yetersiz
GCozUimi: yeterli hava girisi saglayin

Nedeni: Hava filtresi Kirli
CozUmu: Hava filtresini temizleyin

Nedeni: Gug Unitesi arizasi

CozUimu: Cihazi kapatin ve yeniden galistirin
Hata siklikla meydana geldiginde - servise danigin

Ortiilii elektrot kaynaginda kotii atesleme ozellikleri
Nedeni: Yanlig ydntem segilmis
Co6zimi: Uygun kaynak ydntemini segin

Ark, kaynak islemi esnasinda bazen kesiliyor

Nedeni: Secilen TIG kaynak yonteminde TIG-Comfort-Stop parametresi
diUsuk degere ayarlanmis

Co6zimia: Ayar meniusiinde TIG-Comfort-Stop parametresini daha ylksek bir
degere ayarlayin

Nedeni: Cok ylUksek elektrot yakma gerilimi (6rn. nut elektrot)

Cozimi: MiUmkulnse alternatif elektrot kullanin veya daha yUksek kaynak gici
olan kaynak sistemi kullanin

Nedeni: Yanlis ydntem segilmis
CozUimi: "TIG kaynag!" ya da "TIG darbeli ark kaynagi" ydntemini segin

Ortiilii elektrot yapisma egilimi gosteriyor

Nedeni: Dinamik parametresi (Ortiili elektrot kaynagi) cok disiik bir degere
ayarlanmis
Cozim: Dinamik parametresini ylksek bir degere ayarlayin

Sebeke sigortasi ya da devre kesici devre disi

Nedeni: Sebekenin sigorta korumasi zayif / yanlis devre kesici
Cozuimi:  Sebekenin sigorta korumasini dogru sekilde saglayin (bkz. teknik veri-
ler)

Nedeni: Sebeke sigortasi bosta calismada agiyor
CozUmu:  Servise danisin



Statii gériintiile-
mek

Ayarlanan yontemde LED yanip s6niiyor

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

140 A degerinden blyUk bir kaynak akimi ile tek fazli isletim

Kaynak akimini 140 A degerinden kiguk segin ve kaynak islemine dev-
am edin

TR

Faz hatasi
Sebeke besleme kablosunu kontrol edin

koti kaynak 6zelligi

(yogun capak olugumu)

Nedeni: Yanlis elektrot polaritesi
CozUmU: Elektrot polaritesini ters gevirin (Ureticinin verdigi bilgileri dikkate alin)
Nedeni: Kotl sasi baglantisi
Cozimiu: Sase penselerini dogrudan is pargasina sabitleyin
Nedeni: Segcilen yontem igin uygun olmayan kurulum ayari
Co6zimu:  Segilen yontem igcin ayar mentslUndeki ayari optimize edin
TIG kaynagi
Tungsten elektrot eriyor - Atesleme fazi esnasinda ana malzemede tungsten
kalintilari
Nedeni: Yanlis tungsten elektrot polaritesi
Co6zimu: TIG torcunu "- kutup" lUzerine baglayin
Nedeni: Yanlig koruyucu gaz, koruyucu gaz yok
CoézUmi:  Inert koruyucu gaz (Argon) kullanin
Nedeni: Yanlig ydntem segilmis
CozUmU: TIG kaynak veya TIG darbeli ark kaynak (TP 2500 / 3500 TIG) yonte-
mini segin
Bosta calisma

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip

sbnuyor
Nedeni:

Co6zimiu:

Cikis gerilimi 110 V degerinden buyuktur

Cihazi devreden ¢ikarin ve ardindan tekrar devreye
alin;
hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip

sdnlyor

Nedeni:

Co6zUmu:

Sebeke gerilimi tolerans araliginin altina disti ya da
Uzerine ¢ikti

TRy
Sebekede diisiik gerilim veya sebekede yliksek gerilim m

Sebeke gerilimini kontrol edin; cihazi devreden
¢ikarin ve ardindan tekrar devreye alin; hata siklikla
ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin
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Toprak akimi (sadece toprak akimi izleme opsiyonu durumunda)

Yandaki gostergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sbnlyor

Nedeni: Cihazin toprak hatti Gzerinden akim gegisi

CozUmi: Is pargasina olan sasi baglantisini kontrol edin; cihazi
devreden c¢ikarin ve ardindan tekrar devreye alin; ha-
ta siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin

g =
YYD
o
/S

Cihazi devreye aldiktan sonra kisa devre

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sdnlyor

Nedeni: Elektrot tutucu ve sase pensesi arasinda kisa devre

Co6zUmu: Kisa devreyi ortadan kaldirin; cihazi devreden gikarin
ve ardindan tekrar devreye alin; hata siklikla ortaya
¢ikarsa - cihazi servise alin

e i
55D
o
/S

Current Limit (Akim Limit)

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sbnlyor

Nedeni: Dahili hata

Co6zUimu: Cihazi devreden ¢ikarin ve ardindan tekrar devreye
alin; hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin

ILZ

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sdnlyor

Nedeni: Dahili hata

Co6zUimu: Cihazi devreden gikarin ve ardindan tekrar devreye
alin; hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin

Asimetri (Isletim esnasinda)

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sdnlyor

Nedeni: Dahili hata

Co6zUimu: Cihazi devreden gikarin ve ardindan tekrar devreye
alin; hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin

Asimetri (Devreye alma esnasinda)

Yandaki géstergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip
sdniyor

Nedeni: Dahili hata

Co6zUimu: Cihazi devreden gikarin ve ardindan tekrar devreye
alin; hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin




Primer akim

Yandaki gostergeler yaniyor, VRD géstergesi kirmizi renkte yanip : fE
séniiyor T
Nedeni: Dahili hata m
Co6zUimiu: Cihazi devreden gikarin ve ardindan tekrar devreye h

alin; hata siklikla ortaya ¢ikarsa - cihazi servise alin
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Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel

Her devreye al-
ma sirasinda

Her 2 ayda bir

Her 6 ayda bir

imha etme
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Gug kaynagi normal isletim kosullari altinda sadece ¢ok az bakim ve onarim ge-
rektirir. Bununla birlikte kaynak sistemini yillarca ¢alisabilir durumda tutmak igin
birka¢ noktaya dikkat etmek esastir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik carpmasi ldiriicii olabilir.

Cihazin igini agmadan dnce

Sebeke salterini "O" konumuna gevirin

Cihazi agdan ayirin

cihazin tekrar devreye alinmamasi i¢in Uzerine anlasilir bir uyari levhasi koyun

uygun bir Olgl aleti yardimiyla elektrik yUkli yapi pargalarinin (6rn. kondans-
atorler) desarj oldugundan emin olun

vVvyyvyy

Sebeke fisini ve sebeke kablosunu ve yani sira torcu, baglanti hortum paketini
ve sasi baglantisini hasar agisindan kontrol edin

Cihazin etrafinda 0,5 m (1ft. 8ing) mesafe oldugundan ve bdylece sogutma
havasinin serbestce igeri akabilecegini ve ¢ikabilecegini kontrol edin

Hava giris ve cikis acikliklari higcbir sekilde kismen bile olsa kapali halde olmam-
alidir.

- Hava filtresini temizleyin

- Cihazin yan pargalarini demonte edin ve cihazin i¢ kismini kuru, azaltilmig
basingli hava Ufleyerek temizleyin

Elektronik yapi parcalarin hasar gérme tehlikesi.
Elektronik yapi pargalarina yakin mesafeden basingli hava Gflemeyin.

- Yogun toz durumunda sogutma hava kanallarini da temizleyin

Atiga cikartma sadece gecerli ulusal ve bdlgesel hUkiimlere gére yapilmalidir.



Kaynak yapimi sirasinda ortalama tuketim deger-

leri

MIG/MAG kay-
nagi sirasinda or-
talama kaynak
teli tiketimi

MIG/MAG kay-
naginda ortala-
ma koruyucu gaz
tuketimi

MAG kaynaginda
ortalama koru-
yucu gaz tiiketi-
mi

Dakikada 5 metrelik tel siirme hizinda ortalama kaynak teli tiiketimi

1,0 mm kayn- | 1,2 mm kayn- | 1,6 mm kayn-
ak teli gapi ak teli capi ak teli capi
Celik kaynak teli 1,8 kg/saat 2,7 kg/saat 4,7 kg/saat
Aliminyum kaynak teli 0,6 kg/saat 0,9 kg/saat 1,6 kg/saat
CrNi kaynak teli 1,9 kg/saat 2,8 kg/saat 4,8 kg/saat

Dakikada 10 metrelik tel siirme hizinda ortalama kaynak teli tiiketimi

1,0 mm kayn- | 1,2 mm kayn- | 1,6 mm kayn-
ak teli capi ak teli capi ak teli capi

Celik kaynak teli 3,7 kg/saat 5,3 kg/saat 9,5 kg/saat
Alliminyum kaynak teli 1,3 kg/saat 1,8 kg/saat 3.2 kg/saat
CrNi kaynak teli 3.8 kg/saat 5,4 kg/saat 9,6 kg/saat
Kaynak telicapi | 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2mm (TWIN)
gr:]talama tike- | 15 l/dak | 12 U/dak | 16 U/dak | 20 l/dak 24 l/dak
Gaz nozulu bo-
yutu 4 5 6 7 10
gr:]talama tike- | g /dak | 8/dak | 10 U/dak | 12 l/dak | 12 l/dak | 15 l/dak
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Teknik ozellikler

Gitventlk
Yeterli 6l¢lilere sahip olmayan elektrik tesisati ciddi maddi hasara yol agabilir.
Sebeke baglanti kablosu ve sigortasi uygun sekilde belirlenmelidir. Anma degerle-
ri plakasi Uzerindeki teknik veriler gegerlidir.

Jenerator igleti- Jeneratdrin verilen maksimum gérinlr glict TP 2500 igin en az 14 kVA yada TP
mi 3500 icin en az 22 kVA ise TP 2500 / 3500 serisi gu¢ kaynaklari herhangi bir kisitl-

TransPocket
2500, 2500 RC,
2500 TIG
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ama olmadan jeneratérle kullanilabilir.

Sebeke gerilimi (U,)

3 X

380V ooV 460V

Maks. etkin primer akim (I;¢ff)

105A 10,1A 86A

Maks. primer akim (I1ax)

17,7A 17,0A 146 A

Sebeke sigortasi

16 A gecikmeli

Sebeke gerilimi toleransi

% -10/ % +10

Sebeke frekansi 50/ 60 Hz
Cos Fi (1) 0,99
Tavsiye edilen hatali akim koruma salteri Tip B
Kaynak akimi araligi (I,)
Ortilu elektrot 15-250 A
TIG 15-250 A
Kaynak akimi degeri 10dk./40°C % 35 % 60 % 100
(104 °F)

250 A 200A 175 A
Standart karakteristik egrisine gbre ¢ikig gerilimi araligi (U,)
Ortild elektrot 20,6 - 30 V
TIG 10,6 -20V
Bosta galisma gerilimi (U peak, Ug r.m.s) 88V
Acik devre gerilimi VRD 12V
Koruma derecesi IP 23
Sogutma turu AF
Yuksek gerilim kategorisi ITI
IEC60664 standardina gore Kirlilik derecesi 3
Guvenlik igareti S, CE

Boyutlarux g xy

430 X 180 x 320 mm
16.9 X 7.1 x 12.6 in.




Agirlik 12,5 kg

27.5 lb. ”

Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar -
(TIG) 72.5 psi.
Azami glrilti emisyonu (LWA) 74 dB (A)
4,00 V'de bosta ¢alisma durumunda gti¢ alimi 23,4 W
250 A / 30 V'de gi¢ kaynaginin enerji verimi %87

TransPocket Sebeke gerilimi (U;) 3 X 200V 230V

2500 MVm, 2500

TIG MVm Maks. etkin primer akim (I¢¢¢) 162 A 159A
Maks. primer akim (I1max) 27,4 A 26,8A
Sebeke sigortasi 20 A gecikmeli
Sebeke gerilimi (Uq) 3x 380V 400V 460V
Maks. etkin primer akim (I1¢¢¢) 10.5A 101A 8,6A
Maks. primer akim (I1max) 17,7A 170A 146A
Sebeke sigortasi 16 A gecikmeli
Sebeke gerilimi toleransi % -10/ % +10
Sebeke frekansi 50/ 60 Hz
Cos Fi(1) 0,99
Tavsiye edilen hatali akim koruma salteri Tip B
Kaynak akimi araligi (I,)
Ortilu elektrot 15 - 250 A
TIG 15-250 A
Kaynak akimidegeri 10dk./40°C % 35 % 60 % 100

(104 ° F)
250 A 200A 175 A

Standart karakteristik egrisine gore ¢ikis gerilimi aralig (U,)

Ortilu elektrot 20,6-30V
TIG 10,6 -20V
Bosta galigma gerilimi (U peak, Ug r.m.s) 88V
Acik devre gerilimi VRD 12V
Koruma derecesi IP 23
Sogutma turd AF
Yuksek gerilim kategorisi I11
IEC60664 standardina gore Kirlilik derecesi 3
Guvenlik isareti S, CE, CSA
Boyutlarux g xy 430 x 180 x 320 mm

16.9 X 7.1 x 12.6 in.
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TransPocket
3500, 3500 RC,
3500 TIG
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Agirlik 12,5 kg

27.5 lb.
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar
(TIG) 72.5 psi.
Azami glrilti emisyonu (LWA) 74 dB (A)
4,00 V'de bosta ¢alisma durumunda gti¢ alimi 23,4 W
250 A / 30 V'de gi¢ kaynaginin enerji verimi %87

Sebeke gerilimi (U;)

3x 380V 4ooV 46OV

Maks. etkin primer akim (I¢ff)

17,5A 16,8A 151 A

Maks. primer akim (I1mayx)

295A 283A 254A

Sebeke sigortasi

25 A gecikmeli

Sebeke gerilimi toleransi

% -10 / % +10

Sebeke frekansi 50/ 60 Hz
Cos Fi (1) 0,99
Tavsiye edilen hatali akim koruma salteri Tip B
Kaynak akimi araligi (I,)
Ortilu elektrot 10 - 350 A
TIG 10-350 A
Kaynak akimidegeri 10dk./40°C % 35 % 60 % 100
(104 °F)

350A 280A 230A
Standart karakteristik egrisine gére ¢ikig gerilimi araligi (U,)
Ortulu elektrot 20.4 -34 V
TIG 10.4 - 24 V
Bosta galigma gerilimi (U peak, Ug r.m.s) 88V
Acik devre gerilimi VRD 12V
Koruma derecesi IP 23
Sogutma turd AF
Yiksek gerilim kategorisi ITI
IEC60664 standardina gore Kirlilik derecesi 3
Guvenlik isareti S, CE

Boyutlarux gxy

500 X 190 X 380 mm
19.68 X 7.48 X 14.96 in.

Agirlik 20,1 kg

44.3 lb.
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar
(TIG) 72.5 psi.
Azami gurGltt emisyonu (LWA) 70 dB (A)
400 V'de bosta ¢alisma durumunda gti¢ alimi 25,5 W




TransPocket
3500 MVm, 3500
TIG MVm

350 A/ 34 V'de gug kaynaginin enerji verimi

%86

Sebeke gerilimi (U4)

3 X 200V 230V

Maks. etkin primer akim (I1¢¢)

27 A 24,7A

Maks. primer akim (I1max)

45,6 A 41,8A

Sebeke sigortasi

35 A gecikmeli

Sebeke gerilimi (U;)

3x 380V 400V 460V

Maks. etkin primer akim (I1¢ff)

17,5A 16,8A 151A

Maks. primer akim (I1max)

29,5A 283A 254A

Sebeke sigortasi

25 A gecikmeli

Sebeke gerilimi toleransi

% -10/ % +10

Sebeke frekansi 50/ 60 Hz
Cos Fi (1) 0,99
Tavsiye edilen hatali akim koruma salteri Tip B
Kaynak akimi araligi (I,)
Ortuld elektrot 10 - 350 A
TIG 10 - 350 A
Kaynak akimidegeri 10dk./ 40°C % 35 % 60 % 100
(104 °F)

350A 280A 230A
Standart karakteristik egrisine gore ¢ikis gerilimi araligi (U,)
Ortilu elektrot 20.4 - 34V
TIG 10.4 -24 V
Bosta galisma gerilimi (U peak, Ug r.m.s) 88V
Acik devre gerilimi VRD 12V
Koruma derecesi IP 23
Sogutma turi AF
YUksek gerilim kategorisi IT1
IEC60664 standardina gore kirlilik derecesi 3
Guvenlik igsareti S, CE, CSA

Boyutlarux gxy

500 X 190 x 380 mm
19.68 X 7.48 X 14.96 in.

Agirlik 20,1 kg

44.3 b.
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar
(TIG) 72.5 psi.
Azami glrilti emisyonu (LWA) 70 dB (A)
4,00 V'de bosta ¢alisma durumunda gti¢ alimi 25,5 W
350 A/ 34 V'de gig¢ kaynaginin enerji verimi %86
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Kritik ham mad-

deleriiceren ge-

nel bakig, cihazin
tretim yil
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Kritik ham maddeleriiceren genel bakis:

Bu cihazda bulunan kritik ham maddeleri iceren bir genel bakisa asagidaki inter-
net adresi Uzerinden erigebilirsiniz.
www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Cihazin lretim yilinin hesaplanmasi:

- Her cihazda bir seri numarasi bulunmaktadir

- Seri numarasi 8 rakamdan olugsmaktadir, 6rnegin 28020099

- Ilk iki rakam, cihazin Uretim yilinin hesaplanmasini mimkiin yilan sayilardan
olusmaktadir

- Burakamdan 11 gikartildiginda, Uretim yili elde edilmektedir
- Ornek olarak: Seri numarasi = 28020065, liretim yill hesab1 =28 - 11 =17,

Uretim yili = 2017


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

