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Keevitussätted

Kasutusjuhendi

Seadistusväärtused:

Dünaamika: 0–100 | tehasesäte = 20

Keevitusvool: TP 150 = 10–150 A /
TP 180 = 10–180 A (VARRAS), 10–220 A (TIG)

Sujuvkäivituse/Hotstarti funktsioon: 30–200% | Tehasesäte = 130%

Varraselektroodiga impulsskaarkeevitus: OFF (Väljas) / 0,5–990 Hz | tehase-
säte = OFF (Väljas)

Kasutatavad keevitusmeetodid:

Varraselektroodiga keevitamine

CEL-elektroodiga keevitamine

TIG-keevitus
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Ignis 150/180 TIG

https://manuals.fronius.com/
html/4204260515

https://manuals.fronius.com/html/4204260515
https://manuals.fronius.com/html/4204260515


TIG-keevituse parameetridVarraselektroodiga keevitamise parameetrid

Keevitusparameetrite Setup-menüü tase 2

Töörežiim: OFF/2t*/4t

Käivitusvool: 1–200% | 50%*

Madalvool: 1–200% | 50%*

Lõppvool: 1–100% | 50%*

Gaasi järelvoolu kestus: 0,2–25 sekundit

Comfort Stop tundlikkus:
TP150 = OFF / 0,6–3,5 V | 1,5 V*
TP180 = OFF / 0,6–3,5 V | 1,5 V*

Eemaldamispinge: 10–45 volti | 35 V*

Traageldusfunktsioon: OFF* / 0,1–5,0 sekundit

Tehasesäte

Setup-menüü tase 2

Tarkvara versioon

Automaatne väljalülitamine: 5–60 minutit / OFF*

Kaitse: 230 V = 10 A, 13 A, 16 A* /
120 V = 15 A, 16 A, 20 A*

Talitlusaeg: tunnid, minutid, sekundid

Keevitusaeg: tunnid, minutid, sekundid

Käivitusvoolu kestus: 0,1–1,5 sekundit | 0,5 sekundit*

Sujuvkäivitus: On* / OFF

Käivitusplatvorm: On* / OFF

Eemaldamispinge: 25–90 V | 45 V*

Tehasesäte

Setup-menüü tase 2

*Tehasesäte

Setup-menüüsse sisenemine Keevitusparameetrite muutmine

Setup-menüü
Varraselektroodiga 

keevitamine

Setup-menüü
CEL-elektroodid

Setup-menüü
TIG

Parameetrite valimiseks ja muutmiseks 
keerake ning vajutage seadistusnuppu.


