Ignis 150/180 TIG  fFronius ]

Guia rapido

Segurancga

Antes de trabalhar com o aparelho, ler e compreender todos os documentos anexos e online disponiveis!
Este documento ndo descreve todas as fungdes do aparelho. A descrigdo completa do aparelho estd no manual de instrugdes!

Configuracoes de soldagem

Valor de ajuste:

|:> Dindmica: O — 100 | Configuragéo de fabrica = 20

:> m Corrente de soldagem: TP 150 =10 — 150 A /
TP 180 =10 — 180 A (STICK), 10 — 220 A (TIG)

?U ® STICK

— ® CEL
7 . e (— Funcao SoftStart/HotStart: 30 — 200% | Configuragéo de fabrica = 130 %

:> Arco pulsado para soldagem: OFF (DESLIGADO)/0,5 — 990 Hz | Configuragéo
de fabrica = OFF (DESLIGADO)

Métodos de soldagem disponiveis:

—> re B Soldagem de eletrodos revestidos
::> e AUl Soldagem de eletrodos revestidos com eletrodo de celulose
—> 6‘/"3. U Soldagem TIG
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Parametros para a soldagem de eletrodos revestidos
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Soldagem de eletrodos
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Menu Setup
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Menu Setup

. Eletrodo de celulose
revestidos

Duragéo da corrente inicial: 0,1 — 1,5 segundo |
0,5 segundos*

Anti-Stick: On*/OFF (LIGADO/DESLIGADO)

Rampa de inicializagdo: On*/OFF (LIGADO/DESLIGADO)
Tensao de demoligdo: 25 — 90 V | 45 V*

Configuragao de fabrica

Menu Setup de nivel 2
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Menu Setup

TIG
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Parametros do menu Setup de nivel 2
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Verséo do software

Desligamento automatico: 5 — 60 minutos/OFF*
(DESLIGADO)

Fusivel: 230 V=10 A, 13 A, 16 A"/
120V =15A,16 A, 20 A*

Vida util: horas, minutos, segundos

Duragéao da soldagem: horas, minutos, segundos
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Girar e pressionar o botdo de regulagem
para selecionar e alterar o parametro.

Parametros para a soldagem TIG

Modo de operagéo: OFF (DESLIGADO)/2t*/4t
Corrente inicial: 1 — 200% | 50%*

Corrente de redugéo: 1 —200% | 50%*
Corrente fi nal: 1 —100% | 50%*

Tempo de pds-fl uxo de gas: 0,2 — 25* segundos

Sensibilidade Comfort Stop:
TP150 = OFF (DESLIGADO)/0,6 — 3,5V | 1,5 V*
TP180 = OFF (DESLIGADO)/0,6 — 3,5V | 1,5 V*

Tensao de demoligdo: 10 — 45V | 35 V*

Fungéo de aderéncia: OFF* (DESLIGADO)/0,1 — 5,0
segundos

Configuragéo de fabrica

Menu Setup de nivel 2

*Configuragao de fabrica



